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& ATTENTION!

READ AND FULLY UNDERSTAND THIS MANUAL BEFORE STARTING WORK.

THE FOLLOWING INFORMATION IS IMPORTANT FOR SAFETY AND HEALTH
OF OPERATOR AND PERSONNEL IN VICINITY.

& ATTENTION!

AFTER PURCHASING THE BLAST MACHINE, PLEASE FILL IN THE
GUARANTEE CARD CORRECTLY!

FAILURE TO PRODUCE A FILLED-IN FORM WILL MAKE YOUR GUARANTEE
INVALID.

2 CONTRACOR® Version 6.0



1. Safety

IMPORTANT WARNING FOR SAFER BLAST CLEANING

1. Tool operator and anyone within 50 feet of work area must wear
safety goggles.

2. Check for possible silicosis or other toxic hazards.
3. Do not blast with damaged or worn equipment.
4. Point nozzle only at area being cleaned.

5. Use only proper dry and well-screened abrasives specifically
intended for blasting.

6. Keep unprotected workers out of the blast area.
7. Before blasting check fittings and hose for wear.

8. Do not substitute for parts from other manufacturers, or modified
equipment in any way.
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2. Package and Specification

2.1 Package and Assembly

Pos. | Order Model | Description

# Code

- 12600 PBT-1 Pipe blasting tool 3” (75mm) - 12”7 (300mm) with 12,5 mm nozzle
and boron carbide deflection tip. Complete package incl. centering
collars sets, centering carriage, wrenches set.

1 12601 Steel jacket

2 12602 Rod, boron carbide

3 12603 Shunting Mouth, boron carbide

4 12604 Nozzle, boron carbide

5 12605 Lock Nut

6 12606 Rubber Gasket

7 12607 Sleeve, boron carbide

8 12608 Deflector Tip

9 12609 Nut, M6

10 12610 Lead Screw, M6

11 10901 CFT Quick Coupling, CFT

12 12611 Adjust Bracket

13 12612 Flat Gasket, dia. 6 mm

14 12613 Spring

15 12614 Copper Gasket

16 12615 Adjust Nut

17 12616 Fitting Nut

18 12617 Collar

19 12618 Set Screw (short)

19 12619 Set Screw (long)

20 12620 Rubber Gasket

21 12621 Nylon Protect Pipe

2.2 Specification

Parameter Value

Min. pipe dia. 3" (75mm)

Max. pipe dia. 12" (300mm)

Max. working pressure 10 bar

Blast nozzle I.D. 12.5mm (1/2")

Inlet main line Sandblast coupling CFT-2

Weight 4 kg (in box)
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3. General Description

The CONTRACOR PBT-1 Internal pipe cleaner is designed to blast clean the internal surfaces
of pipe ranging in size from 3” to 12” (75 to 300 mm) I.D.

The tool connects to an abrasive blast machine in place of a standard nozzle. In operation,
the PBT-1 nozzle directs the air/abrasive mixture at a deflection tip. This tip causes the
blast pattern to fan out into a wide, circular pattern, which cleans the inside of the pipe as
the tool is passed through.

Two centering devices are available to hold the tool in position during passes.
The PBT-1 tool is made from the finest materials available. However, some of its internal

wear parts are of necessity rather brittle, due to their extreme hardness.
The tool should therefore be handled carefully to avoid dropping it or giving it a sharp blow.
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4. Set-Up

4.1 Basic Equipment Required

Use of the PBT-1 tool requires the same equipment as any other abrasive blast cleaning
operation, i.e. an air compressor and an abrasive blast machine.

With the standard 12.5mm PBT-1 nozzle a compressor which can supply ca. 6.5 m3/min at
a pressure of 7 bar at the nozzle is required.

The blast machine should have 1" (25 mm) piping minimum; a machine with 1%" (32 mm)
piping is recommended.

4.2 Abrasives

The abrasives must be well screened and dry. With the 12.5mm nozzle, use 25 mesh
abrasive or finer.

Any of the common blasting abrasives can be used, although soft sands give poor results
because too much energy is lost in break-up on the deflection tip.

Aluminum oxide and silicon carbide should be avoided unless required by job specifications,
since these abrasives cause accelerated wear.

Steel grit is the ideal medium to use if adequate recovery means are available.
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4.3 Connectors

The PBT-1 tool can be connected directly to the blast hose, using Contracor CQP/CQT hose
couplings.

An uninterrupted flow of air into the tool is essential for top performance.

4.4 Centering Device

There are two centering devices, a “collar and button” system for 3” to 5” (75 to 127 mm)
I.D. pipe and an adjustable centering carriage for 5” to 12”7 (127 to 300 mm) I.D. pipe.

Collar system. This system has two collars. The collars are held in place by socket head set
screws which tighten on the steel tool jacket. There are two sets of socket head set screws-
75 to 100 mm and 100 to 127 mm.

Adjustable centering carriage. The adjustable centering carriage has a double screw collar
which tightens on the tool housing. Adjust the carriage by folding and unfolding to required
size from 5” to 12” (127 to 300 mm).
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Fig. 4.4.2 Adjustable Centering Carriage
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5. Operation

5.1 General Instructions

To blast clean the interior of a pipe, mount the PBT-1 tool in the appropriate centering
device. Put the tool into the pipe, hold the tool firmly and pressurize the blast machine.

& ATTENTION!

BE CAREFUL NOT TO HIT THE DEFLECTION TIP AGAINST THE PIPE

Push the tool through the pipe.
Abrasive and blasted material will be blown out the other end.
On pipes, which require extensive cleaning, push the tool through the pipe and then start

blasting, pulling the tool back. Otherwise, abrasive will build up inside the pipe and hamper
blasting.

5.2 Proper Abrasive Feed

Too much abrasive seriously hampers the efficiency of the PBT-1 tool and results in heavier
wear on the parts, with lower production.

When blasting at 5.0 to 6.5 bar with the standard 12.5 mm nozzle, a 50 kg bag of sand
should last 5 to 6 minutes and 50 kg of steel grit should last 2 to 3 minutes. Adjust
abrasive feed if your rates differ significantly from these.
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6. Maintenance

6.1 General Instructions

Always take care not to drop the PBT-1 tool or any of its internal wear parts. They are quite
brittle due to their hardness and break easily.

When inspecting or replacing parts, keep the tool clean and brush abrasive out of cracks,
threads, etc. Always replace the rubber gaskets before they wear through. These gaskets
are the tool’s only protection against the stream of abrasive.

6.2 Deflection Tip and Sleeve Replacement

The deflection tip should be replaced when the head is 75% worn away.

The stem extension, throat sleeves and the stem support assembly should be replaced
before they wear through.

To remove these parts, unscrew the tip holding nut and remove the tip. Then unscrew the
tip protection sleeve. The nozzle will come out with it.

When replacing the boron carbide sleeves, make sure that no abrasive gets in between
them to cause misalignment of the tip.

Do not neglect the brass washers. They act as important shock absorbers.
Make sure no abrasive or dirt particles get between the sleeves and the washers.

Check worn-out tips for symmetrical wear before discarding them. Uneven wear means
either the flow of air / abrasive was not smooth or the tip was not properly aligned.

Do not use great force when tightening the tip holding nut. Hand tightening is preferable.

6.3 Nozzle Replacement

The 12.5 mm nozzle should be replaced when the throat is worn to 16 mm |.D. As the
throat size increases, so do air and abrasive requirements. With a small compressor, it may
be necessary to replace sooner in order to maintain proper air pressure at the nozzle.
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7. Warranty and
Warranty Service Regulations

Please ensure that this warranty card is filled in clearly and correctly by the seller organiza-
tion from which you purchased our product.

1. CONTRACOR warrants equipment manufactured by CONTRACOR to be free from defects
in workmanship preventing normal equipment operation during twelve months. This period
of time is calculated from the date of purchase filled in by the Seller organization (hereinaf-
ter referred to as “Seller”) in this warranty policy.

2. Obligations arising from this warranty are fulfilled by the Seller or authorized organiza-
tions. Please contact the Seller to obtain the list of authorized organizations.

3. This warranty is limited to the repair or replacement of the defective part only, the defect
of the part appeared during the period of warranty, without any payments by the purchaser
if conditions of the warranty are observed. Repair or replacement of defect parts will not
extend the warranty coverage on the equipment beyond the original expiration date.

4. Above-mentioned warranty term does not apply to assemblies and parts if in the user’s
guide supplied with the equipment a special warranty term is specified for these assemblies
and details.

5. This warranty is not applied to defects caused by improper use or use with violation of
intended use, wrong storage, drops or impacts, incorrect maintenance, damage caused by
freezing or use with violation of user’'s manual requirements.

6. The warranty does not cover electric motor damage caused by one phase failure.
7. The warranty does not apply to the equipment with external mechanical defects.

8. This warranty does not cover consumable materials and the parts, which service life de-
pends on operation conditions: filters, high pressure and rubber hoses, nozzles, spray-guns,
seals, quick-release couplings, tip holders etc.

9. Natural wear and tear of equipment, caused by its operation with intensity inconsistent
with that specified in user’'s manual and equipment function, is not covered by this war-
ranty.

10. Defects resulted from usage of the devices, accessories or consumable materials other
than offered by the equipment supplier, and in case of equipment modification not ap-
proved by the manufacturer or unauthorized repair of the equipment are not covered by this
warranty.
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11. Costs for equipment shipment for warranty repair or trips of technicians for on-site
repair are to be covered by the buyer.

12. This warranty is given to the representative of the organization that purchased the
equipment and can not be transferred to another individual or organization.

13. The Seller disclaims liability for potential harm, directly or indirectly caused to people or
property in case this resulted from violation of the operation procedures, whether intended
or negligent by the purchaser or third parties.

14. Liability for any special, consequential or incidental damages (including but not limited
to loss of revenue or profit, downtime costs, loss of the use of the equipment, regardless of
cause or for breach of any written or implied warranty is expressly disclaimed.

CONTRACOR® PBT-1 Art. 12600 13
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/\\ VORSICHT!

LESEN UND VERSTEHEN SIE DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG
VOLLSTANDIG VOR BEGINN DER ARBEIT.

DIE HIERAUF FOLGENDEN INFORMATIONEN SIND

FUR DIE ARBEITSPLATZSICHERHEIT UND GESUNDHEIT

DES BEDIENERS UND DER SICH IN DER ARBEITSUMGEBUNG
BEFINDENDEN MITARBEITER VON HOCHSTER BEDEUTUNG.

/N VORSICHT!

FULLEN SIE BITTE DIE GARANTIEKARTE AUS NACH ERHALT
DES GERATS.

BEI NICHT VOLLSTANDIG AUSGEFULLTER GARANTIEKARTEN KONNEN
GARANTIELEISTUNGEN NICHT IN ANSPRUCH GENOMMEN WERDEN.
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1. Sicherheitshinweise

[/ VORSICHT!

WICHTIGE INFORMATIONEN FUR SICHERES SANDSTRAHLEN.

1. Die Bedienungsperson und alle sich innerhalb eines Kreises
von 15m um den Arbeitsplatz sich befindenden Personen miissen
Sicherheitsbrillen tragen.

2. Uberpriifen Sie auf Silikose oder sonstige Risiken.

3. Stahlen Sie nicht mit verschlissenem oder beschadigtem
Material.

4. Die Diise soll nur auf die zu strahlende Flache gerichtet werden.

5. Nur trockene, reine, zweckbestimmte Strahimittel diirfen
verwendet werden.

6. Unbeschiitzte Mitarbeiter sollen den Arbeitsplatz nicht betreten.

7. Uberpriifen Sie Kupplungen und Schliuche auf Verschleifl
vor Beginn der Arbeit.
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8. Nur Contracor Ersatzteile diirfen verwendet werden; der Ersatz
durch Teile anderer Hersteller oder durch modifizierte Teile kann
erhebliche Sicherheitsrisiken bergen!

CONTRACOR® PBT-1 Art. 12600 15



2. Lieferumfang/Ersatzteile
und technische Daten

2.1 Lieferumfang
Pos. | Bestellungs- | Modell Beschreibung
# nummer
- 12600 PBT-1 Rohrstrahlgerat 50mm - 300mm mit %2” (12,5mm) Dise
und Ablenkscheibe aus Borkarbid. Set beinhaltet
Zentriermanschetten, Zentrierwagen und Schraubenschllsselset.
1 12601 Stahlummantelung
2 12602 Stange, Borkarbid
3 12603 Miindung
4 12604 Duse, Borkarbid
5 12605 Kontermutter
6 12606 Gummidichtung
7 12607 Hulse, Borkarbid
8 12608 Ablenkscheibe
9 12609 Mutter M6
10 12610 Fuhrungsschraube M6
11 | 10901 CFT Schnellverbindung CFT
12 12611 Einstellarm
13 12612 Flachdichtung, Durchmesser 6mm
14 | 12613 Feder
15 | 12614 Kupferdichtung
= 16 | 12615 Einstellmutter
8 17 12616 Befestigungsmutter
ls 18 | 12617 Manschette
[T} 19 12618 Abstandsschraube (kurz)
Q 19 12619 Abstandsschraube (lang)
20 | 12620 Gummidichtung
21 12621 Schutzschlauch aus Nylon

2.2 Technische Daten

Parameter Wert

Min. Rohrinnendurchmesser 3" (75mm)

Max. Rohrinnendurchmesser 12" (300mm)

Max. Arbeitsluftuberdruck 10 bar

Strahlduse I.D. 12.5mm (1/2")

Verbindung Strahlgerat Sandstrahlverbindung CFT-2
Gewicht 4 kg (mit Verpackung)
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3. Ubersicht

Das CONTRACOR PBT-1 Rohrinnenstrahlgerat ist ein Werkzeug das fur die Strahlreinigung
der Innenflachen von Rohren von 50 bis 300mm Innendurchmesser konzipiert ist.

Das Werkzeug wird an einer Strahlmaschine angebunden anstelle einer konventionellen
Duse. Das StrahImittel/Luft-Gemisch wird durch die Dlse und auf eine Ablenkscheibe aus
Wolframkarbid geleitet. Durch die Ablenkscheibe wird das Strahlmittel in ein uniformes
kreisformiges Muster gerichtet, das das Innen des Rohrs reinigt. Das Gerat wird von Hand
durch das Rohr geschoben.

Zentriermanschetten und -wagen werden geliefert um das Gerat in einer zentralen Position
zu halten wahrend des Strahlvorgangs.

Das PBT-1 wird aus hochwertigen Werkstoffen hergestellt. Es werden jedoch einige
Bauteile aus konstruktiven Grinden aus sehr hartem aber sprodem Material hergestellt.
Aus diesem Grund sollte immer vorsichtig und pfleglich mit dem Gerat umgegangen werden.

18 CONTRACOR® Version 6.0



4. Aufbau

4.1 Fiir den Betrieb notiges Material

Um das PBT-1 zu betreiben wird die gleiche Ausrustung bendtigt wie fir sonstige
Sandstrahlarbeiten. Hierzu gehdren eine Druckluftversorgung und ein Sandstrahlgerat.

Fir den Betrieb mit der serienmaRig gelieferter 12,5mm-Strahldiise wird eine
Druckluftversorgung mit einer Leistung von 6,5m3/min Luft bei 7 bar Uberdruck an
der Duse bendtigt.

Es sollen mindestens Sandstrahlschlduche der Gréfle 1" (25mm) benutzt werden.
Eine héhere Leistung wird mit 1%" (32mm) Schlduche erreicht.

4.2 Strahimittel

Alle Strahlmittel mlssen sauber und trocken sein. Die 12,5mm-Strahldise darf mit 635um
(25 Mesh) oder kleinerem Strahimittel verwendet werden.

Alle gangige Strahimittel kbnnen benutzt werden; weichere Sande liefern jedoch
schlechtere Ergebnisse da viel Energie durch das zerlegen des Strahimittels an
der Ablenkscheibe verloren geht.

Es wird nicht empfohlen Aluminiumoxid oder Siliziumkarbid zu verwenden auf3er im Fall
dass dies durch die Arbeitserfordernisse unumganglich sein, da diese Strahlmittel zu einem
erhoéhtem Verschleifd fihren.
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Fir einen hohen Strahlwirkungsgrad bei geringem Verschleif} wird es empfohlen wo
moglichf Stahlperlen zu verwenden.

CONTRACOR® PBT-1 Art. 12600 19
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4.3 Verbindungen und Strahlrohr

Das PBT-1 Strahlwerkzeug kann direkt an einem Strahlschlauch befestigt werden. Hierzu
werden CONTRACOR CQP/CQT Verbindungen oder ein Strahlrohr verwendet.

Im Falle wo der Strahlschlauch an der Verbindungsstelle zwischen Schlauch und Werkzeug
durch knicken kann muss ein Strahlrohr verwendet werden, da ein Knick im Strahlschlauch
den Luftstrom Widerstrand leistet und somit Verschleifd erhdht und die Leistung

des Strahlwerkzeugs verringert. Wird 1%" Rohr benutzt, dann missen die Rohrenden
rechteckig zugeschnitten und mit Gewinde versehen werden. Eine CFT-Gussverbindung wird
verwendet um das Strahlrohr mit dem PBT-1 zu verbinden.

4.4 Zentriermanschette und -wagen

Es sind zwei Zentriervorrichtungen vorhanden: eine Zentriermanschette fir 75 bis 127mm
(3" bis 5") Innendurchmesser und ein Zentrierwagen fir 127 bis 300mm (5" bis 12")
Innendurchmesser.

Zentriermanschette. Hier werden zwei Manschetten verwendet die auf dem Gehause
des Strahlwerkzeugs befestigt sind. In jede dieser Manschetten werden jeweils

drei Schrauben eingeschraubt, die den Abstand zur Rohrinnenwand einstellen. Es sind
zwei Schraubensets vorhanden: 75-100mm und 100-127mm.

Verstellbarer Zentrierwagen. Der Zentrierwagen wird ebenfalls mittels Manschetten auf
das Gehause des Strahlwerkzeugs befestigt. Der Wagen kann durch ein- oder ausklappen
der Arme fur Innendurchmesser von 127mm bis 300mm stufenlos angepasst werden.

20 CONTRACOR® Version 6.0
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Abb. 4.4.2 Verstellbarer Zentrierwagen
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5. Betrieb

5.1 Aligemeine Hinweise

Um die Innenflache eines Rohrs zu reinigen, montieren Sie zuerst die passende
Zentriervorrichtung (Zentriermanschette oder —~wagen). Setzen Sie das Strahlwerkzeug
in das Rohr, halten Sie das Werkzeug sicher in der Hand und starten Sie

das Sandstrahlgerat.

[/ VORSICHT!

DIE ABLENKSCHEIBE DARF NICHT GEGEN DAS ROHR STOSSEN.

Schieben Sie das Werkzeug von Hand durch das Rohr.

Strahlmittel, Abstrahlprodukte und Staub werden am anderen Ende des Rohrs heraus
gepustet.

Fur Rohre die intensiv gereinigt werden schieben Sie das Werkzeug erst bis ans Ende

des Rohrs, und dann starten Sie den Strahlvorgang. Ziehen Sie dann das Werkzeug
zuriick. Hiermit wird vermieden, dass Strahimittel im Rohr angehauft wird und den Vorgang
erschwert.

5.2 Optimale Strahlmittelmenge

Einen zu hohen Strahimittelmassenstrom beeintrachtigt die Effizienz des PBT-1 Werkzeugs
und erhoht den Verschleifd bei gleichzeitiger Verschlechterung der Strahlleistung.

Beim Strahlen bei 5,0-6,5bar mit der serienmagigen 12,5mm-Strahlduse sollte ein

50kg Sandsack fur 5 bis 6 Minuten ausreichen, eine Menge von 50kg Stahlperlen sollte
fir 2 bis 3 Minuten ausreichen. Weichen lhre Werte erheblich von den genannten ab, muss
der Strahlmittelmassenstrom geandert werden.
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6. Wartung

6.1 Allgemeine Hinweise

Lassen Sie das PBT-1 Werkzeug oder Verschleif3teile des Gerats nicht fallen. Durch ihre
Harte sind sie auch sehr sprode und neigen deswegen zu Bruchen.

Beim Uberpriifen oder Ersetzen von Verschleifteilen, halten Sie das Werkzeug sauber.
Entfernen Sie Strahimittel von Luken, Gewinden usw. Ersetzen Sie die Gummidichtungen
bei hohem Verschleifl und vor dem Dichtungsausfall, da die Gummidichtungen das Gerat
vor dem StrahImittel schutzen.

6.2 Ersetzen der Ablenkscheibe und Einsteckhiilse

Die Ablenkscheibe soll ausgetauscht werden bei einer Abnutzung des Strahlkopfes
von ca. 75%.

Die Spindelverlangerung, Einsteckhlse und Spindeleinsteckvorrichtung sollen vor
der vollstéandigen Abnutzung ausgetauscht werden.

Um diese Bauteile auszutauschen, l6sen sie die Mutter die die Ablenkscheibe befestigt und
entfernen Sie die Ablenkscheibe bevor Sie die Scheibenschutzhiilse mit Diise ausbauen.

Achten Sie beim Austauschen der BorkarbidhUlsen darauf, dass kein Strahimittel zwischen
den Hulsen logiert, um die Ausrichtung der Ablenkscheibe zu erhalten.
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Uberpriifen Sie die Kupferscheiben, die als StoRdampfer dienen.

Achten Sie darauf, dass kein Strahimittel zwischen Hulsen und Kupferscheiben fallt.
Uberpriifen Sie ausgebaute Ablenkscheiben auf ungleichméfigem Verschleif, der
auf ein unregelmagigen Strahlmittel/Luft-Gemisch oder eine fehlerhafte Ausrichtung

der Ablenkscheibe hinweist.

Verwenden Sie beim anziehen der Mutter zur Befestigung der Ablenkscheibe nur Handkraft.

CONTRACOR® PBT-1 Art. 12600 23
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7. Garantieleistungen und -bedingungen

Bitte achten Sie darauf, dass die Garantiekarte vom Verkaufer deutlich, richtig und vollstan-
dig ausgefullt wird.

1.

Die Firma CONTRACOR gewahrleistet, dass die von ihr hergestellten Produkte (im
Folgenden Equipment genannt) frei von Herstellungsfehlern sind und gewahrt eine
Garantie von 12 Monaten. Dieser Zeitraum beginnt mit dem vom Handler in der Ga-
rantiekarte eingetragenen Kaufdatum.

Aus dieser Garantie entstehende Verpflichtungen werden vom Handler oder autori-
sierten Organisationen/Werkstatten wahrgenommen. Bitte fragen Sie Ihren Handler
nach einer Liste der autorisierten Organisationen.

Die Garantie erstreckt sich nur auf die kostenlose Reparatur oder den Ersatz eines

defekten Teils, wenn der Defekt innerhalb der Garantiezeit auftritt und die Garantie-
bedingungen eingehalten wurden. Der Ersatz oder die Reparatur eines Teils verlan-

gern den ursprunglichen Garantiezeitraum nicht.

Die oben angeflihrten Garantiebedingungen gelten nicht fur die Teile des Equip-
ments, fUr die eigene, spezielle Garantiebedingungen in der mitgelieferten Bedie-
nungsanleitung angegeben werden.

Diese Garantie gilt nicht fir Schaden hervorgerufen durch unsachgeméafen Gebrauch
oder Gebrauch firr einen anderen als den vorgesehenen Zweck, falsche Lagerung,
Stlirze oder Stéf3e, falsche Wartung, Beschadigung durch Frost oder Gebrauch, der
nicht mit den in der Bedienungsanleitung aufgefiuihrten Nutzungsregeln Uberein-
stimmt.

Diese Garantie deckt keine Elektromotorschaden ab, die durch Fehler in der Strom-
versorgung hervorgerufen werden.

Diese Garantie gilt nicht flr Schaden, die durch dufere, mechanische Einfllisse
verursacht wurden.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf Verbrauchsmaterial und Verschleissteile wie
Filter, Hochdruck- oder Gummischlauche, Dlsen, Dichtungen, Schlauchkupplungen,
Disenhalter etc.

Abnutzung des Equipments durch Uberbeanspruchung, d.h. iiber das in der Anleitung
vorgesehene und angegebene Maf3 hinaus, ist von der Garantie ausgeschlossen

24
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10.

11.

12.

13.

14.

Schaden, die durch die Verwendung von Geraten, Zubehor oder Verbrauchsmitteln

entstanden sind, die nicht vom Hersteller daflir vorgesehen/ zugelassen sind, sind

von der Garantie ausgeschlossen. Ebenso ausgeschlossen sind Schaden, die durch
Verdnderungen am Equipment oder Reparaturen durch nicht autorisierte Personen
entstanden sind.

Die Kosten fur den Transport des Equipments im Garantiefall oder die Fahrt eines
Technikers zum Einsatzort tragt der Kunde

Die Garantie wird ausschlieflich dem eingetragenen Kaufer geleistet und ist nicht
Ubertragbar.

Von der Garantie ausgenommen sind Schaden, die durch Missbrauch oder Fehlge-
brauch des Equipments, fur einen anderen als den vorgesehenen Zweck und/oder
unter Missachtung der Bedienungs- und Wartungsanleitung verursacht worden sind.

Weitergehende Anspriiche, wie z.B. Schadensersatz wegen Einnahme- oder Gewinn-
ausfall, Arbeitsunterbrechungen oder Nutzungsausfall des Equipments, sind ausge-
schlossen. Die Garantie beschrankt sich nur auf das Equipment, dem Kaufer stehen
keine weiteren Schadensersatzanspriiche, insbesondere auch nicht fir Folgescha-
den, zu.
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HE NPUCTYNAWUTE K PABOTE C 0O60PYAOBAHUEM, HE NPOUYMTAB AAH-
HOE PYKOBOACTBO N0 3KCIMAYATALMU N NONHOCTbIO NOHAB Er0
COAEP>XAHME.

HWXENPUBEAEHHAA UH®OPMALUA BAXKHA AN COXPAHEHUA 3A0-
POBbA U BE3OMACHOCTU KAK ONMEPATOPA, TAK U OKPY)KAIOLLIETO
NMEPCOHAAA.

NPU NOKYNKE ANMMAPATA TPEBYWUTE NPABUAbHOIO 3ANOAHEHUSA TA-
PAHTUHOIO TANOHA!

NPU OTCYTCTBUU SAMNONHEHHOTIO TAAOHA Bbl AULLAETECH NMPABA
HA TAPAHTUMHbIX PEMOHT.
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1. Texnuka 6e3onacHoOCTH

1. 06a3aTenbHO ucn0Ab3yﬁTe 3aluTHbIe OYKU U cpeacTBa UHAUBUAY-
aAbHOM 3alUmThI OpraHoB AbIXaHUA.

2. 3anpeluaerca HaxoXXAeHUe AloAel 6e3 3alUTHbIX 0UKOB B pabo-
yei 30He (6amke 15 M) abpa3uBOCTPYMHOU OUUCTKM.

3. He BbinoaHsiiTe paboTbl ¢ UCMOAb30OBAaHUENM HEUCTIPABHOIO UAU
WU3HOLUEHHOro 060pyAOBaHUA.

4. HanpasasaiTe CONAO TOAbKO Ha OUMLLLAEMYIO NOBEPXHOCTb.

5. WUcnoab3yiTe B KauecTBe abpa3uBa TOAbKO METaAAMUECKYIHO
ApOOb.

6. Pab0THUKM, BbINOAHAIOLME CMEXHble paboTbl B 30He npoBe-
AeHUA abpa3uBoCTPYIHOU OUUCTKU, AONKHDI ObITb B 3aLMTHBIX

OYKax.

7. Mepep Hauanom pa6OT nposepbre NHEBMOAUHUIO U pa3beMbl Ha
HaAUUYUe YTeUKU CXXaToro Bo3ayxa.

8. A peMOHTa NPUMEHSAINTE TOAbKO OPUrMHaAbHbIE AETaAU.

9. He BHOCHUTE TEXHUUECKUX U3MEHEHUI B 06opyaOBaHMe.
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2. YCTPOMCTBO M XapaKTepPUCTUKH

2.1 KoMmnAeKT nocTaBKU U cneunduKauusa

Mos. | Koa Moaenb | OnucaHue

Ne 3akasa

— 12600 | PBT-1 YCTPOWCTBO AAS @BPa3MBOCTPYMHOW OUMCTKM BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTH
Tpy6 BHyTPEHHUM AMameTpom ot 3,5" (89 mm) ao 12" (300 mm) ¢ 1/2" co-
NAOM M KOHYCOM-pacnbiAuTereM abpasusa 13 kapbuaa bopa (BC).

1 12601 Kopnyc ctanbHOM

2 12602 Ynop 13 kapbupa 6opa

3 12603 KoanekTop 13 kapbuaa 6opa

4 12604 Conno abpasnBocTpyiiHoe

5 12605 lalka npuxumHas

6 12606 YNAOTHWUTEAL PE3UHOBBIV

7 12607 Bryaka 13 kapbupa 6opa

8 12608 HaKoHEUYHWK OTKAOHSIIOLLMI

9 12609 lalka M6

10 | 12610 LLitaHra ¢ pe3bboit M6

11 10901 | CFT2 CuenaeHue baoHeTHoe CFT2

12 12611 Tenexka ueHTpupytowasn

13 | 12612 LLlai6a 6 MM

14 | 12613 MpyxuHa

15 | 12614 LLlaba meaHas (amopTn3aTop)

16 | 12615 Ob6euaiika CKOAb3SILLAS

17 12616 XOMYT KpenexHbli

18 12617 Konbuo

19 | 12618 BUHT LLEHTPUPYIOLLMIA MaAbIv

19 | 12619 BUHT LEeHTPUPYHOLLMIA BOAbLLION

20 12620 YNAOTHWUTEAb PE3UHOBbIN

21 12621 BcraBka HEMAOHOBasA M3HOCOCTOMKas

2.2 TexHUYECKUE XapaKTEPUCTUKHU

-

< NapameTp 3HaueHue

x Avametp ouuLLaemMon Tpybbl, MUHUMYM 3" (75 mm)

8 AvameTp ouurLaemMon Tpybbl, MaKCUMyM 12" (300 mm)

E Pabouee paBAEHUE, MAKCUMYM 10 6ap
AbpasnBocTpyriHoe conao B.A. 12.5mm (1/2")
CoeanHeHWe ¢ abpa3nBOCTPYHHbIM annapaTom CFT-2
Bec, 6pyTTO 4 kr
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3. O6iee onucanue

YcraHoBka CONTRACOR PBT-1 npeaHa3HaueHa AN OUYUCTKM BHYTPEHHEN NoBepPXHOCTU Tpyb
AvameTpom ot 3 Ao 12 aonmoB (75-300 mm).

YcraHoBka PBT-1 noakAtouaeTcs K abpasmBoCTpyMHOM cucTEME BMECTO 06bIYHOIO COMAa.

Bo Bpems paboTbl conao ycTaHoBKM PBT-1 HanpasAseT abpa3aMBOBO3AYLLIHYHO CMECh Ha OT-
KAOHSIIOLLIMI HAaKOHEUYHUK. HakoHEUHWK pa3buBaert cTpyto, 06pasys Kpyrosoi dbaken, KoTopbiit
OUMLLLAET BHYTPEHHIOK CTEHKY TPYObl, BO3AEICTBYA Ha Hee.

ABa KOMMNAEKTa LIEHTPUPYHOLLIMX YCTPOMCTB YAEPXMBAKOT YCTAHOBKY MO LEHTPY Tpy6bl BO Bpe-
M$ IPOBEAEHUA OUUCTKM.

YcraHoBka PBT-1 M3roToBAEHa M3 BbICOKOKAUECTBEHHbIX MaTtepranoB. OAHAKO HEKOTOPbIE
BHYTPEHHWUE AETaAU NOABEPXEHbI U3HOCY M ABAAIOTCA XPYMKUMU. He ponycKaiTe yaapos
Mo YCTaHOBKeE.
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4. O6wue TpeboBanuna

4.1 OcHoBHble TpeboBaHUA K 060pyaAOBaHUIO

Anst paboTbl ycTaHOBKK PBT-1 TpebytoTcs Te Xe caMble YCAOBMS, UTO U AASI MPOBEAEHUS 00bIY-
HOWM abpa3nBOCTPYMHON OUNCTKM, T.€. KOMMPECCop 1 abpasnMBOCTPyMHAnN YCTaHOBKA.

Co cTaHA@pPTHBIM conAoM AnameTpoM 12,5 mm yctaHoBke PBT-1 notpebyetcs komnpeccop
NPOU3BOAUTEABHOCTbIO 6,5 M3/MUH NpY AaBAEHMU 7 Bap.

ABpPa3nBOCTPYMHbIN pyKaB AOAKEH UMETb BHYTPEHHWUI AMamMeTp 1 AtorMm (25 Mm).
PekomeHAyemblt BHYTPEHHWI AameTp pykaBa — 1Y atoiima (32 Mm).
4.2 A6pa3uBbl

Ab6pasne poAkeH BbiTb NpocesH 1 npocylieH. Co cTaHAaPTHbIM COMAOM AMaMeTpom 12,5 Mm
MOXHO MCMOAb30BaTh abpasuB Gppakumein 25 Mell UAU MeHblLE.

AAR OUMCTKM MOXHO MCMOAB30BaTh AOOOI pacnpocTpaHeHHbI abpasns. OAHAKO, MEAKWUI
abpasuB AaeT XyALIWI pesyabTaT U3-3a 6OAbLIEN NOTEePH IHEPTUK OT COYAGPEHUS C KOHYCOM.

PekomeHayeTcsa usbexarb npuMeHeHUs abpas3MBoB U3 OKCUAA aAOMUHWA UAM Kapbuaa
KPEMHMUSA, ECAW HET 06513aTeAbHbIX TPEBOBaHMI MO UX UCMOAB30BaHMIO. MPUMEHEHKE ITHX
abpa3nBOB BbI3bIBAET UPE3MEPHbLIA M3HOC 060PYAOBAHUS.

CranbHasn Apobb — MAeaAbHbI abpasue AAA NPOBEAEHHSA paboT MO OUMCTKE B CAyYae BO3-
MOXHOCTH €ro UCMOAb30BaHMA.
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4.3 MoaknroueHue

YctaHoBKka PBT-1 noakAtouaetcs kK abpasnBoCcTpyiHOMY pykaBy Yepes 6alloHETHOE COEAMHE-
Hue CQP/CQT.

MAaBHOE UCTeueHre abpasnMBOBO3AYLLIHOW CMECU — 3aA0T MaKCMMaAbHON MPOU3BOAUTEND-
HOCTH.

4.4 UeHTpUpyrowue yCTPOUCTBA

B komnaekTe ycTHakoBku PBT-1 ABa LLEHTPUPYHOLLMX YCTPOMCTBA: «KOAbLO C HaMpaBAS-
FOLLIUMM» AASI OUMCTKU TPYO BHYTPEHHUM AMAMETPOM OT 3 A0 5 AtoriMOB (75-125 MM) U
«peryasmpyemMas TenexXka» AN OUUCTKU TPYO BHYTPEHHUM AMAMETPOM 0T 5 A0 12 AtoiMMOB
(127-300 mm).

YCTPOMCTBO TUMa «KOABLLO C HanpPaBASIOLWMMU». ITO YCTPOWCTBO NpeAcTaBAsieT coboi ABa

KOAbLLA, KOTOPbIE MPUXMMAKOTCA K KOPMNYCY YCTAHOBKU HaMPABAIOLLMMW BUHTAMU ONPEAENEH-
HOM AAMHBI. B KOMMAEKTE YCTPOWMCTBA MMEKOTCA ABa Habopa HanpaBASIHOLLMX BUHTOB AAS TPYO
BHYTPEHHUM AnameTpom 75-100 mm 1 100-127 mm. CTONOPHbIE BUHTBI MOXHO YKOPOTUTb.

YCTPOWMCTBO TMNa «peryampyemas TeneXxkar. Tenexka Kpenutcs K Kopnycy yctaHoBku PBT-1
KPENEXHbIM XOMYTOM W CKOAb3SILLIEN 0O6eUaiKoi. Pa3noXnUTe HOXKU TEAEXKKU MO BHYTPEHHE-
My AMAMETPY ouuLLLaemom Tpybbl 0T 5 A0 12 aAtoiimoB (127 -300 mm).
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5. Bbinonnenue pabotbi

5.1 O6wue npaBuna

AAS 0UMCTKM TPYObI 3aKpenuTe Ha ycTaHoBke PBT-1 HE0BXOAMMOE LIEHTPUPYHOLLIEE YCTPOi-
cTBO. NMomecTute yctaHoBKy PBT-1 BHYTPb TPyObl U BKAOUMTE abpasnMBOCTPYMHbIM annapar.

/A BHUMAHME!

HE AOMYCKAWUTE KOHTAKTA OTKAOHAIOLLEr0 HAKOHEYHUKA
CO CTEHKAMMU TPYBbI

MpotaHuTe ycTaHoBKy PBT-1 yepes Tpyby.
OtpabotaHHbIi abpa3nB byaeT cAyBaTbCs B MPOTUBOMOAOXHbIA KOHeL, TpyObl.

B Tpybax, koTopbim TpebyeTcsi bonee TaTeAbHas 04YMUCTKa, NPOTAHWUTE YCTAHOBKY BAOAb
TpyObl, 3aTEM HAYHWUTE OUUCTKY, MPOTArMBasn YCTAHOBKY B MPOTMBOMOAOXHOM HanpaBAEHUMU.
B npotvBHOM cAyyae B Tpybe Hakonutca 60AbLIOE KOAMYECTBO abpasumBa.

5.2 PeryampoBKa pacxoaa abpasuBa

bBoAnbLLOE KOAMYECTBO NoAaBaeMoro abpasunBa CHUXAET NPOU3BOAUTEABHOCTb YCTAHOBKM
PBT-1 1 BbI3bIBa€T YCKOPEHHbIN U3HOC AETaAEN.

Pacxoa abpasunBa pAOAKeEH BbITb caeaytoLmMM. Mpu AaBAeHWM Bo3ayxa OT 5 A0 6,5 6ap 1 cTaH-
AApPTHOM pabouem conae aAnameTpom 12,5 mm 50 Kr HemeTanaMueckoro abpasmBa AOAXKHbI

pacxopoBaTthbes 32 5-6 MUH. 50 Kr cTaAbHOM APOOU AOAXKHbBI PAaCX0A0BATLCA 3@ 2-3 MUHYTHI.
MpousBeanTe pEryAMpoBKy Nopaun abpasuea, ECAM Balll PACX0A OTAMYAETCA OT 3aAaHHOrO.
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6. TexHuueckoe o6cny)xusaHume

6.1 O6wue npaBuna

MpoBOAMTE OCMOTP Ha HaAKMUME U3HOCa. He ponycKaitTe MOAHOMO M3HOCA BHYTPEHHUX AETa-
AEI ycTaHoBKKM PBT-1. BHyTpeHWe AeTaAn OUeHb XPyrKue, NOABEPXEHbI AeTKOMY packaAblBa-
HU1IO, MO3TOMY HE AOMYCKaTe NaAEHWUs YCTAaHOBKM UAW €€ AeTanei.

OcmatpuBas UAM 3aMeHSA U3HOLLIEHHbIE AETaAM, TLATEABHO ouuLLanTe YCTaHOBKY. 3ameHuTe
PEe3VHOBbIE YNAOTHEHUS, NPEXAE YEM OHW U3HOCATCA U NOTEPSAIOT FrEPMETUYHOCTb. ITU MPO-
KAAAKU — €EAUHCTBEHHOE NPEAOXPaHEHUE OT YyTEUKU a6pa3MBa.

6.2 YcTaHOBKa U 3aMeHa OTKAOHAIOLLLero HAaKOHeYHUKa

OTKAOHSIHOLLIMIA HAKOHEYHWUK HEOBXOAMMO 3aMEHUTb Ha HOBbLIN B CAy4vae, KOorpa ero reomeTpu-
Yyeckne pasmepbl yMeHbLIaTca Ha 75% OT pa3MepoB HOBOrO HaKOHEYHUKa.

BTyAkmM 13 kapbuaa 60pa 1 CONAO HEOBXOAMMO MEHATb AO NMOSABAEHWSA CKBO3HOIO M3HOCA.
AAA NpOBeAEHWs onepaLumn No 3aMeHe ComnAa U BTYAOK OTKPYTUTE raiku, yAepXMBatoLme OT-
KAOHSIIOLLIMI HAKOHEUHUK, OTKPYTUTE MPUXUMHYIO raiiky. M3BAEKUTE 3a LUTaHry COMAO U ynop.
3amMeHsa BTYAKU U Apyrie AeTanu U3 kapbuaa 6opa, ybeanTech, UTo B MecTe ConpsikeHus
AeTanei oTcyTCTBYET abpasuB U Apyrue 3arpssHeHus. He UrHopupyiTe ycTaHOBKY MEAHbIX
Wai6. OHU BbINOAHAIOT GYHKLIMIO HEOBXOAMMBIX aMOPTU3ATOPOB. YOEAUTECD, UTO MEXAY CO-
nparaeMbIM1 U NPUAETAIOLLMMM APYT K APYTY AETAAAMM OTCYTCTBYHOT 3arpA3HEeHus.

KOHTDO/\VIpyVITe paBHOMEPHOCTb U3HOCA OTKAOHAKLLETO HAKOHEeYHWKa. HepaBHOMEPHOCTb
M3HOCa yKa3blBae€T Ha HEOAHOPOAHOCTb a6paSI/IBOBOSAyLIJHOVI CMeCH AU Ha HENAOTHYHO
YyCTaHOBKY HaKOHEYHWKa Ha wraHry. He I'IpVIK/\aAbIBaVITe 60AbLLIMX yCI/I/\Ml;I ANA MOAXKUMAHUA
OTKAOHAIOLLEr0 HaKOHEUYHWKa. [TpeanoyTUTEABHa NMOATSXKA raviku ot PYKU C MOCAEAYHOLLMM
3aKOHTPMBAHMEM MPU NOMOLLN MHCTPYMEHTA.

6.3 3ameHa conaa

CraHpapTHOe comnAao 12,5 MM NOAAEXMT 3aMeHe B CAy4Yae, KOrAa ero ropAoBUHa YBEAUUUTCA
A0 16 mm. Mo Mepe U3HOCa ComnAa PeryAMpyiTe KOAMUECTBO NopaBaemMoro abpasuea. Ecaun

Ball KOMMPECCOP UMEET HEBbLICOKYHO MPOU3BOAUTEABHOCTb, 3aMEHA COMAa MOXET noTpe6o-
BaTbCA PaHbLLe AAS MOAAEPXAHUA HOPMAALHOTO pabouero AaBAEHWS BO3AyXa.
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7. TapanTMMHbIE o6A3aTenbCcTBA M
npaBuAa rapaHTUMHOIO 06CAY)XMBaHMA

MoxanyicTa, ybeautecb B TOM, UTO HacTosiLLee rapaHTMitHoe 0643aTeAbCTBO 3aMOAHEHO YeT-
KO, NPaBWABHO M MOAHOCTLIO OpraHW3aumei, NpoaatoLLer Bam Hally NPOAYKLUMIO.

1. Mpoaykuusi CONTRACOR, nmeHyemas panee «060pyAOBaHUE», UMEET rapaHTUIO Ha OT-
CyTCTBME AEDEKTOB NMPOMU3BOACTBA, MPENATCTBYHOLLMX HOPMaAbHOM pabote obopyaOBaHMS, B
TeyeHue 12 mecaAueB. APaHTUINHbBIA CPOK OTCUMTLIBAETCS OT AaThbl NPUOBPETEHUS
060pyAOBaHMSA, NPOCTAaBAEHHON NPOAAIOLLIEN OpraHu3auuen, UMeHyeMomn AaAee «MPoAaBELL,
B AQHHOM rapaHTUMHOM 06a3aTeAbCTBE.

2. 06513aHHOCTH MO HACTOALLEW rapaHTUM UCMIOAHSIKOTCA NPOAABLIOM UAM YNOAHOMOUYEHHbIMU
opraH13aLMaMu, CIIUCOK KOTOPbIX MOXHO MOAYUYXTh Y NpoAaBLa.

3. 06513aHHOCTM MO BbIMOAHEHWIO HACTOSILLEN FrapPaHTUM OFPaHUYNBAIOTCA PEMOHTOM WMAW 3a-
MEHOM AETaAM MAK YacTU, AeDEKT KOTOPOW NMPOSIBUACA B TEUEHME rapaHTUIAHOMO Nepuoaa, 6e3
OMAaThl CO CTOPOHbI NMOKyNaTeAs, NPy COBAKOAEHUU UM NPABWA FapaHTUMHOIO 0BCAYXMBaHMS.
Takol PEMOHT UAM 3aMeHa HEe CAYXaT OCHOBaHUEM AAS MPOAAEHWSA rAapPaHTUIMHOMO CPOKa Ha
obopyaoBaHue.

4. YKa3aHHbIV Bbllle rapaHTUAHbIA CPOK HEe PacrnpOCTPaHAETCS Ha OTAEAbHbIE YacTu UAK
AETaAU B CAyYae, ECAU B PYKOBOACTBE MO IKCMAyaTaLmu, NpuAaraeMom K 060pyAOBaHWUIO OT-
MEYEHO, UTO Ha AaHHble AeTaAM UAWM YacTu AEMCTBYET 0COObIN rapaHTUIHbIN CPOK.

5. HacTosilwas rapaHTusi He MOXeT ObITb MPUMEHEHA K AePeKTaM, BbI3BaHHbIM HEMpaBUAb-
HbIM MCMOAL30BaHUEM WAW MPUMEHEHUEM HE MO Ha3HAUYEHWH, HEHAAAEXALLMM COAEPXaHU-
eM, MaAeHUEM UAM YAGPOM, HEMPaBUAbHBIM 0BCAYXMBaHUEM, MOBPEXAEHWEM OT 3aMep3a-
HWS AW UCTTOAB30BAHWEM C HapyLLUEHUSIMU TPEOOBaHWI MHCTPYKLMK MO IKCNAyaTaLmu.

6. fapaHT1A He PacnpoCTPaHAETCA HA MOBPEXAEHWUSA IAEKTPOABUraTeAS, Bbi3BaHHbIE Npo-
napaHWeM OAHOM U3 da3 TpexdasHoM ceTu.

7. B rapaHTUiHbIA PEMOHT HE NpUHUMaeTCs 060pyAOBaHME, UMEIOLLEE BHELLHWE MexaHuye-
CKME NOBPEXAEHMS.
8. Hactosilas rapaHTa He pacnpoCTpaHAETCA Ha PacxoAHbIE MaTepManbl U YacTu, CPOK
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CAYXObl KOTOPbIX 3aBUCUT OT YCAOBUI 3KCMIAyaTaLMK: GUALTPbI, pykaBa Pe3UHOBbLIE U Bbl-
COKOTrO A@BAEHUS, COMAQ, MUCTOAETbI-PACTLIAUTEAU, YIIAOTHEHUS, HAaNOHETHbIE CLENAEHWS,
COMAOAEPXATEAW U T.1I.

9. HopmanbHbI# M3HOC 060pyAOBaHUSA, BbI3BAHHbIN €0 3KCNAyaTaLuMen C MHTEHCUBHOCTbIO,
He COOTBETCTBYIOLLEN YKa3aHHOMY B MHCTPYKLMU MO 3KCMAyaTaLmMm Ha3HauyeHnto obopyaoBa-
HWA, HE ABASIETCA rapaHTUHBIM CAyYaeM.

10. NMoBpexXAEHHS, BO3HUKLLNE B pe3yAbTaTte MPUMEHEHUA MPUCTOCOBAEHUH, MPUHAANEXKHO-
CTeV UAM PACXOAHbBIX MaTePUANOB UHbIX, YEM MPEAAAratoTCs NOCTaBLLMKOM, @ TakKe B CAyYae
BHECEHUWSI CAMOBOAbHbIX U3MEHEHWI B KOHCTPYKLIMIO 060PYyAOBaHUS MAW MPOU3BOACTBA
CaMOCTOATEABHOIO PEMOHTA, HE MOTYT PacCMaTpMBaTbCA Kak rapaHTUMHbIA CAyYai.

11. AoctaBka 060pyAOBaHMA AAS POBEAEHNA FAPaHTUIMHOTO PEMOHTA, @ TakXe BbIE3A Cre-
LUManmMcTa K MECTy pEMOHTa—3a CUET NoKynaTeAs.

12. HacToslLas rapaHTMs BblAAETCH NPEACTaBUTEAD OpPraHU3aLmm, Kotopas nprobdpena 0bo-
pyAOBaHWe, U He MOXET OblTb NepeaaHa APYroMy AWMLY UAM OpraHU3aLnu.

13. MpoaaBeL, CHUMAET ¢ cebsa OTBETCTBEHHOCTb 3@ BO3MOXHbIW BPEA, NPAMO AU KOCBEHHO
HaHEeCEHHbIM 060pyAOBAHWEM AHOASIM UAW UMYLLECTBY, B CAy4ae €CAM 3TO NPOMU3OLLAO B pe-
3yAbTaTe HECOBAKOAEHMSA NPABUA IKCTIAYaTaLIMK, YMbILLAEHHBIX MAM HEOCTOPOXHbIX AEACTBUI
NoKynaTeAst UAV TPETbUX AWLL.

14. MpopaBeL HY NPU KakuX 0OCTOATEALCTBAX HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a AOObIE MO-
60UHblE, KOCBEHHbIE, 0COObIE, HEMPSIMbIE, LUTPAGHbLIE AU AUCLIMTIAMHAPHbIE BUABI yLiepbHa
WAM 33 NOTEPIO NPUOLIAM BCAEACTBUE HAPYLLIEHWUA YCAOBUIA HACTOALLIEN FraPaHTUM AU UHbIX
06CTOATEALCTB.
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Model / Modell / Moaenb Serial number / Seriennummer / CepuiiHbli1 Homep

Selling organization title and legal address Selling organization stamp here
Vollstandige Handleradresse Firmenstempel (Handler)
HasBaHue 1 IopUANUECKHI1 aAPEC NPOAAIOLLEN OpraH13aLmum MecTo neuartit npoaatoLLeit
opraHusaumuu
Seller (Name, signature) Date of sale
Verkaufer (Name, Unterschrift) Kaufdatum
Npoaasey, (®.1.0., noanucs) Aata npoaaxu

| know the conditions and terms of this warranty. Delivery set completeness, functioning, and lack of mechanical defects is
checked. Buyer (organization title, name, signature):

Die Garantiebedingungen sind mir bekannt, die Lieferung ist vollstandig und unbeschéadigt.

Kéaufer (Firma, Name, Unterschrift)

C yCAOBMSIMM rapaHTUM 03HAKOMAEH. M3peAre Ha KOMNAEKTHOCTb, paboTocnoCcO6HOCTb, OTCYTCTBUE MEXaHUUECKUX
noBpexAeHuin nposepeHo. NMokynareAb (HauMeHoBaHKe opraHusaumu, ®.1.0., NoANUCh):
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PYCCKUH
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