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/N ATTENTION!
READ AND FULLY UNDERSTAND THIS MANUAL BEFORE STARTING WORK.

THE FOLLOWING INFORMATION IS IMPORTANT FOR SAFETY AND HEALTH
OF OPERATOR AND PERSONNEL IN VICINITY.

/N ATTENTION!

BUYING THE MACHINE, PLEASE, REQUEST TO FILL IN THE GUARANTEE
CARD CORRECTLY!

FAILURE TO PRODUCE A FILLED-IN FORM WILL MAKE YOUR GUARANTEE
INVALID.
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1. Safety

/N ATTENTION!

SAFETY MEASURES FOR BLAST CABINET OPERATION.
1. You must wear protective gloves during abrasive blasting.
2. Do not use worn or damaged equipment during operation.

3. Point the nozzle only at the area to be cleaned. Never point the nozzle
toward the cabinet windows.

4. Use only dry well-sieved abrasive materials, appropriate for abrasive
blasting operations.

5. Before starting of blast cabinet operation you must:

- Ensure that gloves, gaskets, hoses and fittings are not worn;
- Fix hose couplings with wire, if the couplings are used;
- Ensure that the cabinet is grounded;

6. During blasting process all doors on the cabinet, reclaimer or dust col-
lector must be closed.

7. After blasting, before the doors are opened and exhauster is switched
off, use the blow nozzle to blow media from the blasted parts.

8. Do not open the doors or switch off exhauster before the cabinet is
clear of abrasive dust.
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2. Package and description
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Picture 1. Cabinet componets overview CAB-110S/135S (Front view)
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Picture 2. Cabinet componets overview CAB-110S/135S (Back view)

Pos. No | Description
1 Conveying hose @ 100
2 Airline Filter
3 Pressure regulator, pilot operated

CONTRACOR® Version 3.0



Pressure gauge

Air blow-off nozzle, rubber

GX Manual blast gun
Blast media hose, transparent

4
5
6 Rubber hose for air blow-off nozzle
7
8
9

Rubber air hose

10 RGS Blast cabinet gloves
11 Cabinet door latch
12 Pressure regulator, working pressure

13 Panel mounting pressure gauge, working pressure
14 Double pushbuttons ON / OFF
15 Main switch O-I

16 Viewing window (assembly)

17 Pneumatic foot pedal m
18 Door interlock g
19 Electric motor -
20 Ventilation hose @ 150 g
21 Diaphragm pulse-jet valve

22 Electronic timer for pulse-jet valve

23 Pressure regulator, pulse-jet cleaning

24 Pressure gauge

25 Pulse-jet cleaning manifold

26 Reclaimer assembly R-350 / R-400

27 Screen

28 Reclaimer door latch

29 Filter cartridge

30 Metering valve, blast media

31 Dust container

32 Impeller for DC-1100 / 1500
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2.1 Package

Table 2.1

Order code

Model

Description, package

15105

CAB-110S

BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cyclone reclaimer R-350

- Cartridge Dust Collector DC-1100

STANDARD DELIVERY:

- Quality 800 mm blast gloves with inner fabric lining
- Manual suction blast gun GX

- GXT-8,0 tungsten carbide gun nozzle @ 8mm

- Reclaimer metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 10 m2

Electrical connection 1,10 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H) 1340 x 1220 x 1990
Working chamber size (W x D x H) 1100 x 800 x 840
Window size (Safety glass) 476 x 296

15106

CAB-135S

BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cyclone reclaimer R-400

- Cartridge Dust Collector DC-1500

STANDARD DELIVERY:

- Quality 800 mm blast gloves with inner fabric lining
- Manual suction blast gun GX

- GXT-8,0 tungsten carbide gun nozzle @ 8mm

- Reclaimer metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 15 m2

Electrical connection 1,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H) 1470 x 1700 x 2140
Working chamber size (W x D x H) 1350 x 1100 x 1070
Window size (Safety glass) 476 x 296
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3. General information

3.1. General information.

Contracor abrasive blast cabinet encloses the blasting environment to provide efficient
blast cleaning while maintaining a clean surrounding work area.

Production rates of the blast cabinets are dependent on size of nozzle, compressor
capacity, working pressure, type and size of abrasive media and distance between the nozzle
and the cleaning surface.

Contracor suction type blast cabinets consist three modules:
1. Ruggedly built welded steel cabinet enclosure.
2. Cyclone reclaimer for maximum efficiency in controlling media recycling.

3. Dust collector with high efficient fan and pulse cleaned cartridge filter.
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3.2. Theory of operation.

When the air supply is on, and the cabinet doors are closed, the blast machine is
ready for operation by actuating the foot pedal. Fully depressing the foot pedal causes air
to flow through the blast gun. Air moving through the gun draws media into the blast gun
mixing chamber. The media mixes with the air and is propelled out the nozzle.

After striking the object being blasted, the blast media, along with fines, dust, and by-
products generated by blasting, fall through the mesh screen into the cabinet hopper. These
particles are drawn into the reclaimer for separation. Dust and fines are first separated
from the reusable blast media. Next, the media is screened of oversize particles, and held
in the reclaimer hopper for reuse. At the same time, dust and fines are drawn through the
reclaimer into the dry filter or dust collector, which traps the dust and discharges clean air.
When the foot pedal is released, the blasting stops.

The dust collector filter cartridge is cleaned by a pulse of high velocity compressed air
expanding against the inner surface of the cartridge. An electronic timer controls the time
intervals between the pulses. The expanding air momentarily reverses airflow through the
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cartridge to release dust accumulated on the outer surface. The dust particles fall away
from the cartridge and into the hopper for removal.

3.3 Air jet diameter and required compressed air volume.

A wide assortment of air jet sizes and nozzle orifices are available for exact calibration

of maximum performance.

The size of the compressor required to operate the cabinet depends on the size of the
air jet and blasting pressure. See table 3.1 Compressed air requirements.

In standard delivery cabinets are shipped with the suction blast gun GX equipped with
@4mm air jet and @8mm blast nozzle.

Table 3.1 Compressed air requirements

2 o REQUIRED AIR VOLUME (m?/min.)
Air jet Blast at working pressure, bar
nozzle
(mm) mm | 2 | 3| 4|5 |6 | 7| 8|11
3,2 6,0 0,245 0,326 | 0,406 | 0,487 | 0,568 | 0,649 | 0,730 0,891 | 1,050
4,0 8,0 0,436 (0,579|0,723 (0,865 | 1,010 | 1,150 | 1,300 | 1,585 | 1,870
5,0 10,0 0,681 |0,905| 1,130 1,350 | 1,580 | 1,800 | 2,030 | 2,480 | 2,930

3.4. Blast media.

Contracor cabinets utilize most common media, 1,50 mm and coarser that is specifically
manufactured for dry blasting.

The usable media mesh size and nozzle size are based on typical media flow. Rich media
flow or low static pressure will reduce the mesh and nozzle size that may be used.

Steel blast media: Still grit or shot can be limited used with CAB-110S and CAB-135S
cabinets (max. mesh size ca. 0,80 mm). Rubber curtains should be used to protect the cabinet
walls from rapid wear.

Sand and Slag: Sand should never be used because of the respiratory hazards
associated with the use of using media containing free silica.
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/N ATTENTION!

Abrasive blasting with sands containing crystalline silica can cause seri-
ous or fatal respiratory disease.

Slags are not recommended because they rapidly breakdown.

Aluminum Oxide, Silicon Carbide, and Garnet: Aggressive media such as these may
be used but consideration should be given to accelerated wear on any part of the cabinet,
reclaimer, nozzle and hoses which comes in contact with the media.

In case of using of an aggressive blast media a tungsten carbide nozzle have to be used.
Service life of the tungsten carbide nozzle lasts 10 to 20 times longer than ceramic.

Glass Beads: Most beads have been treated to ensure free-flow operation even under
moderately high humidity conditions. Glass beads subjected to excessive moisture may be
reused after thorough drying and breaking up of any lumps.
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3.5 Compressed air quality

The air filter at the air inlet connection reduces condensed water from the compressed
air. Its use is especially important in areas of high humidity, or when fine-mesh media are used.
Moisture causes media to clot and inhibits free flow through the feed assembly. If moisture
problems persist, an air dryer may be required.

4. Set-up, operation and shut-down

4.1. Installation and Set-up.
4.1.1 Location

Select a location where compressed air, water and electrical service are available.
Allow for full access to all doors and service areas and for efficient handling of large parts.

4.1.2 Compressed air supply line

Connect compressed air supply line with min. I.D. = ¥2”. to the cabinet inlet. For
connection use a flexible hose with same min. I.D. as the main airline. A smaller diameter
air supply line or hose may reduce blasting efficiency.
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/N ATTENTION!

Be certain that all pipe fittings and hose clamps are tight before using the
blast cabinet. Hose disconnection while under pressure could cause seri-
ous injury.

4.1.3 Grounding

Ground the cabinet to prevent static electricity build up. For grounding attach an
external grounded wire to the grounding lug on the cabinet skirt.

4.1.4 Electrical power connection

/A ATTENTION!

All electrical work must be carried out by a qualified electrician according
to the national and local standards.

A wiring schematic is supplied with the cabinet. After wiring is completed, check the
motor rotation by momentarily turn switch on and off. The motor will slowly turn. Check
the rotation of the motor fan through the slots in the motor housing. The fan should rotate
clockwise when viewed from the fan end to the motor.

/N ATTENTION!

Do not look into the reclaimer exhauster outlet while the exhauster is
turning. Injury to the eye or face could occur from objects being ejected
from the exhauster.

4.1.5 Cabinet static pressure

Cabinet static pressure must be set to match the cabinet dimensions and reclaimer
sizes. Open the inlet damper further to decrease static pressure or close it further to
increase pressure.

Use the gloves as an indicator of right cabinet static pressure. With the exhauster on,
the gloves should be inflated, but not elevated off the grate.
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4.1.6 Foot pedal

Position the foot pedal on the floor at the front of the cabinet for easy accessibility.
Blast cabinet is designed for one-person operation. Be sure you can quickly remove your
foot from the pedal in an emergency.

4.2. Blasting operation
4.2.1 Media loading

With the exhauster off, add clean dry media, by pouring it into the reclaimer hopper
through the reclaimer door. Do not fill past the cone on the reclaimer.

Do not pour media directly into the cabinet hopper, as overfilling may occur.
Overfilling will result in media carryover to the dust collector and possibly blockage in the
conveying hose. Refill only after all media has been recovered from the cabinet.

m

Table 4.1 The minimum amount of media to charge the system is as follows g
-

CAB-110P CAB-135P 77}

20 kg 40 kg T

4.2.2 Media unloading

To empty the cabinet of old media turn off the exhauster and place an empty
container under the metering valve. Unscrew the lower plug from the metering valve. Media
will flow into container. If media doesn’t flow, it has caked. Open the fill door and stir media
until it starts to flow.

4.2.3. Parts loading and unloading
Parts may be loaded and unloaded through either door.

Blasted parts must be free of oil, water, grease, or other contaminants that will clog
media or filters. By closing the door, be certain that the door is sealed securely or door
interlock system will prevent blasting.

CONTRACOR® CAB-110S/CAB-135S Art. 15105/15106 13



4.2.4. Blasting operation

/A ATTENTION!

Always close cabinet, reclaimer and dust collector doors before blasting.
Keep all doors closed during blasting.

Always wear blast gloves.
Avoid pointing the blast nozzle toward the view window.
Use the blow-off nozzle to blow media off parts before opening doors.

After blasting, keep doors closed and exhauster on until the cabinet is
clear of all airborne dust.

Stop blasting immediately if dust leaks are detected.

Open the compressed air supply to the blast cabinet. On the initial start up check for
air leaks. Adjust the pulse pressure regulator to 4,5 bar (see Picture 2 for location).

Turn on/of switch to the position “I” to switch on the lights and filter pulse cleaning.
Push button ON to switch on the exhauster. Insert hands into rubber gloves. Firmly grasp
the blast gun and step on the foot pedal. Blasting will begin immediately. Adjust blast
pressure using pilot regulator located on the control panel. Pressure gauge on the control
panel shows actual blast pressure value.

Most effective blasting techniques are smooth continuous strokes. The distance from
the part affects size of blast pattern. Normal practice places the nozzle approximately 70 to
150mm from the surface of the part.

/N ATTENTION!

Shut down the cabinet immediately if dust discharges from the collector.
Check that filters are correctly seated and not worn or damaged.
Prolonged breathing of any dust could result in serious lung disease

or death. Short term ingestion of toxic dust such as lead, poses an
immediate danger to health. Toxicity and health risk vary with dust
generated by blasting. Identify all material being removed by blasting, and
obtain a material safety data sheet for the media.
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During the blast cabinet operation, dust collector is pulsed automatically according to
the timer settings. Prolonged periods of blasting or duty conditions may require adjustment
of the timer settings.

4.2.5. Stop blasting operation and shut-down.
To stop blasting, remove pressure on the foot pedal.

Use the air blow-off nozzle, to blow media off cleaned parts. Allow the exhauster to
clean the cabinet of airborne dust before opening the door and unload the parts. Push
button OFF to switch off the exhauster.

Turn on/of switch to the position “0” to switch off the lights and filter pulse cleaning.
Shut off the air supply to the blast cabinet and drain air filter.

4.3. Adjusting
4.3.1 Blasting pressure

The pilot pressure regulator, located on the control panel of the cabinet, enables the
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user to adjust the blasting pressure to suit the application.

The suitable pressure for most purposes is around 5-6 bar. Lower pressures may be
required on delicate substrates, and will reduce media breakdown. Higher pressure may be
required for difficult blasting jobs on durable substrates, but will increase media break down.
In all cases, highest production can only be achieved when pressure is carefully monitored.

Adjust air pressure by turning the knob on the pilot regulator located on the front of
the control panel. Pull the knob out, and turn clockwise to increase pressure or counter-
clockwise to decrease. Once operating pressure is set, push the knob in to lock.

4.3.2 Air jet adjustment

The air jet should be screwed 4.5 to 5 full turns into the rear of the GX gun body.
Doing so will leave 3.5 to 4 threads exposed past the lock nut. Tighten the lock nut to hold
the orifice in place.

4.3.3 Media/Air Mixture

Observe media flow through the clear media hose. Media should flow smoothly and
evenly through the hose.

CONTRACOR® CAB-110S/CAB-135S Art. 15105/15106 15



Adjusting Screw

holes fully open

holes fully closed o

9

Picture 3. Metering valve adjustment

Observe media flow through the clear media hose. Media should flow smoothly
and evenly through the hose. If the air exiting the nozzle pulses or if media does not flow
smoothly, the metering valve requires adjusting.

To adjust loosen the locking nut, and adjust the metering screw until the hole in the
metering stem is half-closed.

If pulsation occurs in the media hose, either media is damp and caked, or not enough
air is entering the media stream. While blasting, loosen the locking nut and slowly turn the
adjusting screw out (counter clockwise when viewed from the top) until the media flows
smoothly. Tighten the locking nut to maintain the setting. If media flow is too light, decrease
air in the mixture by turning the metering screw in (clockwise when viewed from the top)
covering more of the hole so less air enters the media hose. Tighten the locking nut to
maintain the setting.

4.3.4 Reclaimer static pressure

Correct static pressure varies with size of reclaimer and the size, weight and type of
media. Adjust reclaimer static pressure by opening (handle horizontal) or closing (handle
vertical) the damper on the dust collector inlet.

If the damper is not opened enough, the reclaimer will not remove fines, resulting
in dusty media, poor visibility, and possible media blockage in the conveying hose. If the
damper is opened too far, it may cause carryover (usable media carried into the dust
collector) and result in excessive media consumption. Open only as far as necessary to
obtain a balance of dust removal without media carryover.
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4.3.5 Cabinet static pressure

Once the inlet is initially set per section 4.1.5, it seldom requires readjustment.
The initial setting produces approximately 50% to 75% of static pressure in the cabinet
enclosure. For adjustment open the inlet damper further to decrease static pressure or
close it further to increase pressure.

Use the gloves as an indicator of right cabinet static pressure. With the exhauster on,
the gloves should be inflated, but not elevated off the grate.

4.3.6 Door Interlocks

The door interlocks disable the blasting control circuit when the doors are open. To enable
blasting, the door interlock switches must be engaged when the doors are closed. The interlocks
are set at the factory and do not usually require field adjustment unless parts are replaced.

/N ATTENTION!

Never attempt to override the interlock system.
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Doing so could result in injury from unexpected blasting.

To adjust the actuator, bend it by hand as required for engaging the switch by full
closed door.

Picture 4. Actuator

. Interlock
adjustment

switch

Cabinet door

() ()

Test the operation with the doors both open and closed. Point the nozzle away from

the door when it is tested, and only open the door enough to disengage the interlock switch.

CONTRACOR® CAB-110S/CAB-135S Art. 15105/15106 17



The interlocks should stop the blasting when the doors are opened, and permit blasting
when the doors are closed.

NOTE: Negative pressure inside the cabinet may cause the doors to flex inward. Tests
should be performed with the exhauster on.

4.3.7 Pulse pressure

Adjust pulse pressure using the regulator mounted on the pulse manifold. Begin pulse
pressure setting at 4,5 bar.

When pulsing alone does not adequately clean the cartridge, increase pulse pressure
by 0,5 bar increments up to max. 6,0 bar. Increasing pulse pressure over 6,0 bar may cause
damaging of the cartridge filter. If after pressure increasing, dust cakes on the cartridges
and differential pressure increase, adjust cycling of the pulses.

4.3.8 Timer
Adjust pulse time and cycling on the timer O TEST O
(see Picture 2 for location). on off

Use ON scale to adjust the pulse length and
OFF scale to adjust the time period between the

pulses. 120 240 10 30
. L 60 240 5 40
Begin setting is as follows:
20 300 05 45
Pulse length (ON scale) - 60 ms (by 4.5 bar ms min

pulse pressure).

Picture 5.Pulse time and cycling
adjustment

Time between pulses (OFF scale) - 5 min

5. Maintenance

5.1. Preventive maintenance.
5.1.1 GX manual blast gun

Inspect the GX manual blast gun for wear. Replacing the air jet cover before it wears
through will prolong the life of the jet.
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5.1.2 Dust container

Empty the dust container regularly. Start by checking the container at least daily or when
adding media, then adjust frequency based on usage, contamination and friability of the media.

5.1.3 Reclaimer debris screen

The screen is accessible through the reclaimer door. With the exhauster off, remove the
screen and empty it daily or when loading media. Empty the screen more often if parts being
blasted causes excessive debris. Do not operate the machine without the screen in place.

5.1.4 Airline filter

The cabinet is equipped with a manual drain airline filter. Drain the airline filter at least
once a day, more often if required, or if water mist is seen coming out the nozzle.

Moist air inhibits the flow of media. If moisture continues to be present, a refrigerated
air dryer may be required.

5.1.5 Media Hose

m
Z
(7]
c
(2]
=

To avoid unscheduled down-time, inspect the media hose for thin spots, especially
along an outside radius.

5.2 Service maintenance
5.2.1 Gloves

Special static-dissipating gloves have been provided for operator comfort. It will be
necessary to change gloves periodically as they wear. The first sign of deterioration may be
excessive static shocks. Gloves are held in place by metal clamps on the inside of the cabinet.
To replace, loosen the clamps with a screwdriver, replace the gloves, and tighten the clamps.

5.2.2 Nozzle

Replace the nozzle when its diameter has increased by max. 2mm or sooner if pressure
diminishes noticeably.

To change the nozzle, unscrew the holding nut from the gun end. Pull the nozzle from
the gun and replace with a new nozzle, placing the tapered end toward the jet. Screw the
holding nut back onto the gun.

CONTRACOR® CAB-110S/CAB-135S Art. 15105/15106 19



5.2.3 Disposable window replacement

Remove the two window frame nuts located on the upper edge of the window frame,

and swing the window frame open. Through the door opening, push the disposable window
from the back to remove from the front.

Inspect the window frame gaskets, both on the window frame and on the cabinet. If
either gasket is damaged, replace it per section 5.2.5.

Picture 6. Disposable
window replacement

5.2.4 Viewing window replacement

/A ATTENTION!

Do not use plate glass for replacement view windows. It could shatter on
impact and cause severe injury.

Use only original manufacturer approved laminated safety glass.

Remove the two window frame nuts located on the upper edge of the window frame,
and swing the window frame open. Remove the window to prevent breakage (Picture 7).

Picture 7. Windows
frame removal
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Remove the old window by pulling the window molding. Install the window molding in the
window opening by fitting the narrow slit of the molding over the metal edge of the opening.

The molding ends should meet in the middle of the straight section of the opening.
Molding should be compressed so the ends are tightly sealed. Working from the front, install
the view window into the wide slit of the molding,

Picture 8. Viewing
window replacement

5.2.5 Window gasket replacement

Replace the window frame gasket and cabinet window opening gasket at the first sign
of media leakage around the view window, or if gaskets appear damaged.

Check the gaskets when changing the view window. Remove the viewing window and
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window frame per Section 5.2.4. Remove all the old gasket material and clean the surfaces

of the cabinet and window frame.

Peel a short section of adhesive backing from the 3x15 mm strip gasket, and adhere
the gasket to the center of the top edge of the window opening as shown in Picture 9. Peel
additional backing as needed, and work the strip around the radius of each comer, pressing
it tightly to bond. Trim the gasket to fit and compress the ends to seal.

Picture 9. Window
gasket replacement

CONTRACOR® CAB-110S/CAB-135S Art. 15105/15106 21



5.2.6 Filter cartridge replacement

/A ATTENTION!

Failure to wear approved respirators and eye protection when servicing dust-
laden areas of the cabinet and dust collector, and when emptying the dust
collector could result in serious eye irritation and lung disease or death.

Toxicity and health risk vary with type of media and dust generated by blasting.
The respirator must be approved for the type of dust generated.

Identify all material being removed by blasting, and obtain a material safety
data sheet for the blast media.

Picture 10. Filter cartridge replacement

Cartridge sealing gasket

Filter cartridge
/ Wing nut

Close the air supply to the cabinets and

bleed all air from the pulse manifold. Unscrew

the wing nuts and remove the dust collector door.
Remove the cartridge retaining nut, washer, and

gasket. To remove the cartridge, slide it straight

7 down until it clears the holding bar. Clean all parts
that will be reused, especially around the cartridge
sealing area. Scrape off any residual gasket
material from the sealing surface. Install the new

cartridge and gasket. Tighten the retaining nut until
the cartridge cannot be moved by hand. Tighten

the nut one additional full turn. Check the collector
door gasket for any condition that will prevent the

gasket for sealing. Replace the gasket if necessary.
&' .

Attach the dust collector door in place. Season the
cartridge per section 5.2.7.

5.2.7 Filter cartridge seasoning

New cartridges must be seasoned. Cartridges are seasoned by letting a dust cake
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develop on the filter media before starting the pulsing cycles. To stop the pulse, turn the pulse
regulator off (to O bar). Operate the cabinet without pulsing for about two hours, or until visibility
decreases, which ever comes first. At that point turn the pulse regulator to 4,5 bar, to start the

pulsing cycle.

6. Troubleshooting

/A ATTENTION!

To avoid serious injury, observe the following when troubleshooting.

. Turn off the air, and lock out and tag out the air supply.

. If checking the controls requires air, always enlist the aid of another person to:
- Hold the nozzle securely.

- Operate the foot pedal.

. Never bypass the foot pedal or wedge it in the operating position.

. Never override the door interlock system.
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6.1. Poor visibility.

6.1.1 Poor visibility may be due to dirty filter cartridge. Empty the dust container
regularly. Inspect and replace the cartridge if necessary.

6.1.2 Motor rotating backwards. The motor should rotate as indicated by the arrow on
the housing. If it does not rotate in the proper direction, lockout and tag-out the power supply
and switch the motor leads as shown on the motor plate.

6.1.3 Using soft media that rapidly breaks down, or using media that is too fine or worn
out can cause poor visibility.

6.1.4 Outlet damper closed too far restricting air flow in cabinet. Adjust static pressure
per Section 4.3.5.

6.1.5 Inlet damper requires opening. Restrictions at the inlet damper reduces air
movement in the cabinet. Open damper per Section 4.3.5.

6.1.6 Hole worn in flex hose between cabinet hopper and reclaimer inlet, or reclaimer
outlet and dust collector inlet. Replace hose and route it with as few bends as possible to
prevent wear.

CONTRACOR® CAB-110S/CAB-135S Art. 15105/15106 23



6.1.7 Reclaimer door open. Reclaimer door have to be closed during the cabinet operating,.

6.1.8 Check for obstruction in flex hose between the cabinet hopper and reclaimer inlet.

6.2 Abnormally high media consumption

6.2.1 Reclaimer door open, not in place, improper fit or worn gasket. Air entering
reclaimer at this point will cause media to be carried into the dust collector. DO NOT operate
system unless the door is closed.

6.2.2 Hole worn in reclaimer, or leak in reclaimer seams. Check entire reclaimer for
negative-pressure leaks.

6.2.3 Outlet damper open too far. Adjusting static pressure in Section 4.3.5.
6.2.4 Using soft media that rapidly breaks down, or using media that is too fine or worn out.

6.2.5 Nozzle pressure too high for media, causing media to break down.

6.3 Reduction in blast cleaning rate

6.3.1 Low media level reducing media flow. Check and fill if low.
6.3.2 Incorrect metering valve adjustment. Adjust per Section 4.3.3.

6.3.3 Reduced air pressure. This may be caused by a malfunctioning regulator, a dirty
filter element in air filter, partially closed air valve, leaking airline, or other air tools in use.

6.3.4 Blockage in media line or gun. Blockage may occur as a result of a missing debris
screen, or incorrect metering valve adjustment permitting heavy media flow. Check media
valve adjustment per Section 4.3.3.

6.3.5 Worn gun parts such as nozzle or air jet. Inspect and replace all worn parts.

6.3.6 Worn media hose. Check hose for leaks and soft spots. Replace when worn or
damaged.

6.3.7 Air jet in gun out of adjustment. Check adjustment per Section 4.3.2..

6.3.8 Moist blast media. Frequent bridges or blockage in the area of the metering valve
can be caused by moisture. See Section 6.5.

6.4 Plugged nozzle

6.4.1 A damaged or missing reclaimer screen will allow large particles to pass and
block the nozzle. Replace or re-install as necessary.
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6.4.2 Media mixture too rich. Adjust media/air mixture per Section 4.3.3.

6.5. Media bridging

6.5.1 Frequent bridging or blockage in the metering valve can be caused by damp
media. Media becomes damp by blasting parts that are slightly oily, from moisture in the
compressed air line, or from absorption.

6.5.2 To avoid contaminating media from the work piece, all parts put into the cabinet
should be clean and dry. If parts are oily or greasy | degrease and dry them prior to blasting.

6.5.3 Moist compressed air may be due to a faulty compressor that overheats, or
pumps oil or moisture into the air line, too long an air line permitting moisture to condense
on the inside, and from high humidity. Drain filters and receiver tank regularly. If the problem
persists, it may be necessary to change media more often, or install a refrigerated air dryer.

6.5.4 Absorption: Some media tends to absorb moisture from the air, especially fine-
mesh media in high humidity areas. Empty the media and store it in an airtight container
when cabinet is not in use.

6.6 Neither media nor air comes out the nozzle when the
foot pedal is pressed
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6.6.1 Door interlocks not engaging. Check adjustment per Section 4.3.6.

6.6.2 Blocked or leaking control lines. Check all fittings and urethane tubing for
blockage or leaks.

6.6.3 Foot pedal 3-way valve defective or not engaging. Check foot pedal alignment,
and inlet and outlet lines for pressure.

6.6.4 Check that lines are not reversed on the foot pedal or pilot regulator.

6.6.5 Check that the pressure regulator is not turned too low. Minimum pressure is 3 bar.
6.6.6 Check that the compressor is on and air supplied to the cabinet.

6.6.7 Nozzle plugged. See Section 6.4.

6.7 Blasting does not stop when the foot pedal is
released.

6.7.1 Make sure that the 3-way valve in the foot pedal exhausts air when the pedal is
released. If it does not, check the line for blockage, and check the switch for defect.
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6.8 Blockage in media hose

6.8.1 Media obstructions. Usually caused when the media mixture is too rich. Adjust
media/air mixture per. Section 4.3.3.

6.8.2 Wet or damp media. See Section 3.5.

6.9 Media surge

6.9.1 Heavy media flow. Adjust per Section 6.3.
6.10 Poor suction in media hose

6.10.1 Inadequate air supply. Check the table 3.1.

6.10.2 Air jet needs adjustment. Check adjustment per Section 4.3.2.
6.10.3 Nozzle worn. Replace if worn 2mm or more.

6.10.4 Blockage in media hose or nozzle. See Section 4.3.

6.10.5 Wrong size combination of air jet and nozzle. See table 3.1.

6.10.6 Air jet sleeve extends past end of air jet. Cut the sleeve to align with the air jet.

6.11 Blow-back through media hose

6.11.1 Blockage in nozzle. Remove the nozzle and check blockage.

6.11.2 Air jet may be too large for nozzle. See table 3.1.

6.12 Static shocks

6.12.1 Cabinet and/or operator not grounded. Abrasive blasting creates static
electricity. The cabinet must be grounded to prevent static build-up. See Sections 4.1. If
shocks persist, the operator may be building up static. Attach a small ground wire (such as a
wrist strap) from the operator to the cabinet.

6.12.2 Avoid holding parts off the grating. Static will buildup in the part if not dissipated
through the metal cabinet.

6.13 Dust leaking from dust collector

6.13.1 Damaged or loose cartridge. Inspect filter cartridge.

6.13.2 Faulty seal on the dust collector door. Inspect seal and replace if damaged.
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7. Replacement parts

7.1. GX gun and feed assembly.

Picture 11. Blast cabinet gun GX,

assembly drawing

Pos. No | Order code | Description Amount
15300 Suction blast gun, without nozzle
1 15313 Nozzle holding nut 1
2 15312 Rubber O-ring 1
3 15508 Tungsten carbide nozzle for GX blast gun, @ 8 mm (standard) 1
4 15304 Gun body 1
5 15307 Air jet @ 4,0 mm (standard) 1
6 15309 Lock nut 1
7 15310 Swivel hose fitting, compressed air hose 1
8 15311 Hose fitting, blast media hose 1
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7.2. Metering valve assembly.

1
Picture 12. Metering
valve, blast media
Pos. No | Order code | Description Amount
15920 Metering valve, blast media
1 15921 Drain Plug 1
2 15922 Adjusting screw 1
3 15923 Lock nut 1
4 15924 Hose fitting, blast media hose 1
5 15925 Valve body 1
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7.3. Cabinet assembly.
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Picture 13. Cabinet componets overview CAB-110S/135S (Front view)
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Picture 14. Cabinet componets overview CAB-110S/135S (Back view)

Pos. No | Order code | Description Amount
1 15980 Conveying hose @ 100, lenght 1350 mm (for CAB-110S) 2m
2 16045 Clamp for hose @ 100 1

30
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3 15904 Airline Filter 1/2”, manual drain 1
4 15905 Pressure regulator 1/2”, pilot operated 1
5 24407 Pressure gauge 1/4” (rubber cover) 1
6 16011 Pneumatic fitting 1/4” x 6mm, 2x0ut 1
7 16025 Pneumatic fitting 1/4” x 6mm, angle 1
8 15994 Pneumatic tube 6x4 mm 1
9 15901 Air blow-off nozzle, rubber 1
10 15960 Rubber hose for air blow-off nozzle (BAH), 1m 3m
11 15955 Blast media hose, transparent, 1m 3m
12 15975 Rubber air hose, brown, 1m 3m
13 15605 RGS 800 mm Blast cabinet gloves, pair 1
14 16047 Clamp for blast cabinet gloves 1
15 16069 Cabinet door latch, complete 1
16 15932 Pressure regulator, working pressure, 1/4” 1
17 15934 Panel mounting pressure gauge 1/8” 1
18 16078 Light glas window, 646 x 186 mm 1
19 16064 Rubber profile, Safety glass window/ Light glass, 1m 3m
20 16077 Disposable window for CAB-series, 500 x 320 mm 1
21 16049 Gasket 3x15, Disposable window / Electrical enclosure, 1m 2m
22 16064 Rubber profile, Safety glass window/ Light glass, 1m 2m
23 16076 Safety glas window for CAB-series, 476 x 296 mm 1
24 15931 Pneumatic foot pedal 1
25 16026 Pneumatic fitting M5 x 6mm 1
26 15812 Cabinet door CAB-110S/110P, left 1
15813 Cabinet door CAB-135S/135P, left 1
7 15814 Cabinet door CAB-110S/110P, right 1
15815 Cabinet door CAB-135S/135P, right 1
28 17540 Gasket, Cabinet door, 1m 5m
29 15930 Door interlock 1/8” 1
30 15985 Ventilation hose @ 150, 1m 1m
31 16046 Clamp for hose @ 150 1
32 15974 Diaphragm pulse-jet valve 3/4” 1
33 16106 Electronic timer for pulse-jet valve 1
34 15932 Pressure regulator, pulse-jet cleaning, 1/4” 1
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35 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover) 1
36 15816 Pulse-jet cleaning manifold 1
37 15817 Reclaimer assembly R-350, without screen (for CAB-110S) 1
15818 Reclaimer assembly R-400, without screen (for CAB-135S) 1
38 15819 Screen 1
39 16037 Reclaimer door latch, complete 1
40 17541 Gasket, Reclaimer door, 1m 2m
15971 Cartridge filter 10 m2, for dust collector DC-550 1
a1 to DC-1500 (CAB-110S)
i i 2 -
15969 g)alrjtgdiggofgt?éAlBS%;So)r dust collector DC-550 1
42 16217 Washer M8, large
43 16200 Washer M8
44 16207 Wing nut M8
45 16053 Gasket 5x20, dust collector door, 1m 4 m
46 15985 Ventilation hose @ 150, 1m im
47 16079 Dust container, 20 liter 1
48 17547 Impeller for DC-1100 (CAB-110S / CAB-110P) 1
17548 Impeller for DC-1500 (CAB-135S / CAB-135P) 1
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Picture 15. Special model CAB-110SD / 135SD

®

Pos. No | Order code | Description Amount
17549 Knob 2
17550 Dumper plate 1
3 17551 Rubber shield 1
15810 Rubber curtain set, black, for CAB-110 1
N 15811 Rubber curtain set, black, for CAB-135 1
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Picture 16. Special model CAB-110ST / 135ST ==

Pos. No | Order code | Description Amount
15705 Trucks inner part, for CAB-110 1
1 15706 Trucks inner part, for CAB-135 1
15703 Trucks outer part, for turntables with @ 500 mm 1
2 15704 Trucks outer part, for turntables with @ 800 mm 1
15707 Turntable @ 500 mm, with cart, assembly 1
3 15708 Turntable @ 800 mm, with cart, assembly 1
T :
R :
15810 Rubber curtain set, black, for CAB-110 1
® 15811 Rubber curtain set, black, for CAB-135 1
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7.4.Light assembly.

Picture 17. Fluorescent
tube replacement
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Pos. No | Order code | Description Amount

1 16122 Tube fluorescent, 30 W 2

2 16121 Light fixture, open type 1

3 16123 Lamp reflector 1

4 16049 Gasket 3x15, Disposable window / Electrical enclosure, 1m 4m
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7.5. Pneumatic circuit diagram.
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Picture 18. Pneumatic circuit diagram CAB-110S/ 135S
Pos. No | Order code | Description
1 15904 Airline Filter 1/2”, manual drain
2 15930 Door interlock 1/8”
3 15930 Door interlock 1/8”
4 15931 Pneumatic foot pedal
5 15932 Pressure regulator, working pressure, 1/4”
6 15934 Panel mounting pressure gauge 1/8”
7 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover)
8 15932 Pressure regulator, pulse-jet cleaning, 1/4”
9 24407 Pressure gauge 1/4” (rubber cover)
10 15816 Pulse-jet cleaning manifold
11 15974 Diaphragm pulse-jet valve 3/4”
12 16011 Pneumatic fitting 1/4” x 6mm, 2x0ut
13 15905 Pressure regulator 1/2”, pilot operated
14 15300 GX Suction blast gun, without nozzle
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15 15901 Air blow-off nozzle, rubber

16 15971 Cartridge fitter 10 m2, for dust collector DC-550 to DC-1500 (CAB-110S)
15969 Cartridge filter 15 m?, for dust collector DC-550 to DC-1500 (CAB-135S)

17 Blast media line

7.6. Electric circuit diagram.
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Picture 19. Electric circuit diagram CAB-110S/ 135S

Pos. No | Order code | Description

S1 15099 Double pushbuttons ON / OFF

HS 16100 Main switch O-

M 16134 Electric motor 1,20 kW (for CAB-110S)

16135 Electric motor 1,50 kW (for CAB-135S)

K1.1 16104 Contactor 3-poles

H1 16121 Light assembly 2x30 Watt

Bp 16106 Electronic timer for pulse-jet valve

Y1 15974 Diaphragm pulse valve 3/4”, 220 V~
TH1 16105 Thermal relay

F1 16133 Fuze
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BITTE LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR GEBRAUCH DER MASCHINE
GENAU DURCH:
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DIE FOLGENDEN INFORMATIONEN SIND WICHTIG FUR DIE SICHERHEIT
UND GESUNDHEIT DES ANWENDERS UND PERSONEN, DIE SICH IN DER
NAHE AUFHALTEN.

/N ACHTUNG!

ACHTEN SIE BEIM KAUF DER MASCHINE BITTE DARAUF, DASS DIE GA-
RANTIEKARTE VOLLSTANDIG AUSGEFULLT WIRD.

WENN DIE KARTE NICHT AUSGEFULLT VORLIEGT, BESTEHT KEIN GARAN-
TIEANSPRUCH.
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1. Sicherheitshinweise

SICHERHEITSREGELN FUR DEN BETRIEB DER STRAHLKABINE
1. Tragen Sie bei Strahlarbeiten immer Schutzhandschuhe.
2. Benutzen Sie keine abgenutzte oder beschadigte Ausriistung.

3. Richten Sie die Diise nur auf den zu bearbeitenden Bereich. Richten Sie
die Diise nie auf das Kabinenfenster.

4. Verwenden Sie nur trockene, gut durchgesiebte Strahimittel, die fiir
Strahlarbeiten geeignet sind.

5. Vor Beginn der Arbeit mit der Strahlkabine:

- Stellen Sie sicher, dass Handschuhe, Dichtungen, Schlauche und
Verbinder nicht abgenutzt sind.

- Bei Verwendung von Schlauchverbindern miissen diese mit Draht ge-
sichert werden

- Stellen Sie sicher, dass die Kabine geerdet ist

6. Wahrend des Strahlvorgangs miissen alle Tiiren an Kabine, Riickgewin-
nung und Staubabscheider geschlossen sein.
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7. Benutzen Sie die Abblasdiise um das Werkstiick von Strahlmittel zu
reinigen, bevor Sie die Absaugung abschalten und die Tiiren 6ffnen.

8. Offnen Sie die Tiiren oder schalten Sie die Absaugung erst ab, wenn die
Luft in der Kabine staubfrei ist.
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2. Lieferumfang und Beschreibung
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Abb. 1. Ubersicht Strahlkabine CAB-110S/135S (Frontansicht)
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Abb. 2. Ubersicht Strahlkabine CAB-110S/135S (Riickansicht)

Abb. Nr. | Beschreibung
1 Saugschlauch @ 100
2 Luftfilter
3 Druckregler, Ferngesteuert
4 Manometer

CONTRACOR® CAB-110S/CAB-135S Art. 15105/15106
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5 Abblasdise, Gummi

6 Gummischlauch fur Abblasduse

7 GX Handstrahlpistole

8 Strahlmittelschlauch, transparent

9 Luftschlauch

10 RGS Strahlhandschuhe

11 TurverschluB

12 Druckregler Arbeitsdruck

13 Einbau-Manometer, Arbeitsdruck

14 Doppeldrucktaster EIN / AUS

15 Nockenschalter O-

16 Sichtfenster (Baugruppe)

17 Pneumatischer FuBventil

18 Tarsicherungsventil

19 Elektromotor

20 Ventilationsschlauch @ 150

21 Membranventil Impulsabreinigung
22 Tanmep ynpaBA€HUSI UMI. MHEBMOKAAMNAHHOM
23 Druckregler Impulsabreinigung

24 Manometer

25 Druckbehalter fur Impulsabreinigung
26 Zyklon Ruckgewinnungssystem R-350 / R-400
27 Sieb

28 Zyklon Turverschluf

29 Patronenfilter

30 Strahimitteldosierventil

31 Staubbehalter

32 Lifter fur DC-1100 / 1500

42

CONTRACOR® Version 3.0



2.1 Lieferumfang

Tabn. 2.1

Artikelnr. Modell Lieferumfang, Beschreibung

15105 CAB-110S | STRAHLKABINE, KOMPLETTSYSTEM, BESTEHEND AUS:
- Strahlkabine

- Zyklon Riickgewinnungssystem R-350

- Patronenstaubfilter DC-1100
STANDARDAUSFUHRUNG:

- hochwertige 800 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- GXT-8,0 Wolframkarbid Strahldise @ 8 mm

- Strahimitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5u Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Impulsgereinigter Patronenfilter 10 m2

Elektrischer Anschluss 1,10 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmassen (L x B x H) 1340 x 1220 x 1990
Arbeitskammergrofe (L x B x H) 2100 x 800 x 840
FenstergroBe (Sicherheitsglas) 476 x 296

15106 CAB-135S | STRAHLKABINE, KOMPLETTSYSTEM, BESTEHEND AUS:
- Strahlkabine

- Zyklon Ruckgewinnungssystem R-400

- Patronenstaubfilter DC-1500
STANDARDAUSFUHRUNG:

- hochwertige 800 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- GXT-8,0 Wolframkarbid Strahldliise @ 8 mm

- Strahimitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- TUrsicherheitsschalter

- Impulsgereinigter Patronenfilter 15 m?2

Elektrischer Anschluss 1,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
AuBenmassen (L x B x H) 1470 x 1700 x 2140
Arbeitskammergrofie (L x B x H) 1350 x 1100 x 1070
Fenstergrofie (Sicherheitsglas) 476 x 296

O
m
c
-
4]
(7]
=

CONTRACOR® CAB-110S/CAB-135S Art. 15105/15106 43



XL
O
(72
s
)
L
(a]

3. Aligemeine Informationen

3.1. Aligemeine Informationen.

Die Contracor Strahlkabine bietet einen geschlossenen Strahlarbeitsbereich, der eine
effiziente Strahlreinigung ermoglicht wahrend der umliegende Arbeitsbereich sauber bleibt.

Die Arbeitsleistung der Strahlkabinen héangen von der Diisengréf3e, der
Kompressorleistung, dem Arbeitsdruck, Art und Gréf3e des Strahimittels und dem Abstand von
der Duse zur Oberflache des zu reinigenden Werksttcks ab. Die Contracor Injektor-Strahlkabine
besteht aus drei Modulen:

1. Stabil gebaute, geschweifite Stahlarbeitskammer

2. Zyklon-StrahIimittelrickgewinnung flr grofte Effektivitat bei der Wiederverwendung von
Strahimittel.

3. Staubabscheider mit Hochleistungsgeblase und impulsgereinigter Filterpatrone.

3.2. Funktionsprinzip.

Wenn die Luftversorgung an und die TlUren geschlossen sind, kann die Maschine
durch Betéatigen des FufRschalters gestartet werden. Ein vollstandiges Durchtreten des
Pedals leitet Druckluft durch die Pistole. Die Luftbewegung saugt Strahimittel in die
Mischkammer der Pistole. Das StrahImittel vermischt sich mit der Luft und wird durch die
Dlse herausgeschleudert.

Nach dem Auftreffen auf dem Werkstick fallt das Strahimittel, zusammen mit Staub,
zerbrochenem Strahlmittel und beim Strahlen anfallenden Teilchen durch den Rost in den
Auffangtrichter der Kabine. Diese Partikel werden zur Trennung in die Rickgewinnung
geleitet.

Zuerst werden Staub und Feinpartikel vom wiederverwendbaren Strahimittel getrennt.
Danach werden grof3ere Teile ausgesiebt und das Strahimittel im Rickgewinnungsbehalter
zur Wiederverwendung aufgefangen. Gleichzeitig werden Staub und feine Partikel durch die
Rickgewinnung in den Patronenstaubfilter gezogen, der den Staub auffangt und saubere
Luft ausstoft. Wird das FuBpedal losgelassen, stoppt der Strahlvorgang.
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Die Filterpatrone des Staubabscheiders wird durch Hochgeschwindigkeits-
DruckluftstéfRe auf die Innenseite des Filters gereinigt. Ein elektronischer Timer steuert die
Zeit zwischen den Impulsen. Die sich ausbreitende Luft dreht kurzzeitig die FlieRrichtung
der Luft um und I6st so den Staub, der sich an der AuRenseite angesammelt hat. Die
Staubpartikel fallen von der Patrone zur Entsorgung in den Auffangbehalter.

3.3 Luftdusendurchmesser und benotigte
Druckluftmenge

Ein breites Sortiment an Luftdisengréfen und Strahldusen ist erhaltlich zur exakten

Anpassung fir optimale Leistung.

Die Grof3e des bendtigten Kompressors zum Betrieb der Strahlkabine hangt von der
Grofe der Luftdise und dem Betriebsdruck ab. Siehe Tabelle 3.1 Druckluft-Anforderungen.

In der Standardausfiihrung werden die Kabinen mit der Strahlpistole GX ausgeliefert,
ausgerlstet mit @ 4 mm Luftdise und @ 8 mm Strahldise.
Table. 3.1 Druckluft-Anforderungen

@ @ DRUCKLUFTBEDARF (m3/min.)
Luftdise | Strahldise bei Arbeitsdruck, bar

(mm) (mm) 2o [ 3] a5 6] 7] 8] 10] 12

3,2 60  |0,245|0,326|0,406 | 0487 |0568|0,649|0,730| 0,891| 1,050 | [

4,0 80 |0436]0579]0,723|0,865(1,010] 1,150 | 1,300 1,585 | 1,870 m

5,0 10,0 |0,681[0,905 [ 1,130 (1,350 1,580 | 1,800 | 2,030 [ 2,480 | 2,930 |
3.4 Strahimittel g

Contracor Kabinen kdnnen mit den meisten gangigen StrahIimitteln verwendet
werden, 1,50 mm Kérnung oder grober, die speziell zum Trockenstrahlen hergestellt werden.

Die Angabe der zu verwendenden Korngréfen und DusengroRen beruht auf einem
normalen Strahlmittelfluss. Zéaher Strahimittelfluss oder geringer Unterdruck erlauben
eventuell nur die Verwendung von kleineren Durchmessern.

Stahlstrahlmittel: Stahlguss rund oder kantig kdnnen in den Strahlkabinen CAB-
110S und CAB-135S mit Einschrankungen verwendet werden. (maximale Kérnung ca.
0,80 mm). Gummiverkleidungen sollten benutzt werden, um die Kabineninnenwande vor

schnellerer Abnutzung zu schitzen.
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Sand und Schlacke: Sand sollte niemals verwendet werden aufgrund der
Gesundheitsgefahr die von silikogenen Strahimitteln ausgeht.

/N ACHTUNG!

Strahlen mit Quarzsand der Siliziumdioxid enthélt kann schwere oder tod-
liche Atemwegserkrankungen hervorrufen

Schlacke ist nicht empfehlenswert, da sie schnell zerschlagt.

Korund, Siliciumcarbid, Granatsand: Aggressive StrahIimittel wie diese kdnnen
verwendet werden, allerdings sollte man bedenken, dass sie zu schnellerer Abnutzung der
Kabinenteile, der Ruckgewinnung, der Disen und der Schlduche, die mit ihnen in Kontakt
kommen, fihren.

Falls aggressive StrahIimittel verwendet werden, muss eine Wolframkarbid-Duse
benutzt werden. Die Standzeit einer Wolframkarbid-Dise ist 10 bis 20 mal héher als die
einer Keramikduse.

Glaskugeln: Die meisten Glaskugeln werden behandelt, um auch unter etwas
feuchteren Bedingungen einen guten Strahimittelfluss sicherzustellen. Glaskugeln, die
zu hoher Feuchtigkeit ausgesetzt waren, kénnen nach grindlicher Trocknung und dem
Aufbrechen von Verklumpungen wieder verwendet werden.

3.5 Qualitat der Druckluft

Der Luftfilter am Lufteinlass vermindert das Eindringen von Wasser mit der Druckluft.
Die Verwendung ist besonders wichtig in Bereichen mit hoher Luftfeuchtigkeit oder bei
Verwendung von feinem Strahlmittel. Feuchtigkeit fuhrt zum Verklumpen von Strahimittel
und behindert den freien Fluss in der Zuflihrung. Bei anhaltenden Feuchtigkeitsproblemen
kénnte ein Drucklufttrockner nétig sein.

4. Aufbau, Betrieb und Beenden der Arbeit

4.1. . Installation and Set-up.
4.1.1 Aufstellungsort

Wabhlen Sie einen Aufstellungsort, an dem Druckluft, Wasser und ein Stromanschluss
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verflgbar sind. Achten Sie darauf, dass alle Turen und Servicebereiche frei zuganglich sind
und genigend Platz vorhanden ist, um mit groen Teilen zu arbeiten.

4.1.2 Druckluftversorgung

Verbinden Sie die Druckluftzuleitung mit einem Innendurchmesser von mindestens
I.D. = %", mit dem Kabinenanschluss. Verwenden Sie fur die Verbindung einen flexiblen
Schlauch mit dem gleichen Innendurchmesser wie die Hauptluftleitung. Ein kleinerer
Schlauch- oder Leitungsdurchmesser kann zu geringerer Strahlleistung fihren.

VAN T

Stellen Sie sicher, dass alle Leitungsverbinder und Schlauchschellen fest
sind, bevor Sie die Strahlkabine in Betrieb nehmen. Ein sich unter Druck
losender Schlauch kann schwere Verletzungen hervorrufen.

4.1.3 Erdung

Erden Sie die Kabine, um statische Aufladung zu vermeiden. Zur Erdung bringen Sie
ein geerdetes Kabel am Erdungsanschluss an der Kabinenverkleidung an.

4.1.4 Elektrischer Anschluss

/N ACHTUNG!

Alle elektrischen Arbeiten miissen von einem qualifizierten Elektriker
entsprechend den nationalen und regionalen Vorschriften ausgefiihrt
werden.
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Ein elektrischer Schaltplan wird mitgeliefert. Nach der Fertigstellung der Verdrahtung

Uberprufen Sie die Motorlaufrichtung. Schalten Sie dazu kurz ein und gleich wieder aus. Der
Motor wird sich langsam drehen. Uberpriifen Sie die Laufrichtung des Lifterrades durch die
Schlitze im Motorgehause. Der Lifter sollte sich im Uhrzeigersinn drehen, wenn man vom
Lufter in Richtung Motor schaut.

/N ACHTUNG!

Schauen Sie nicht in den Auslass der Riickgewinnung wahrend sich die
Absaugung dreht. Herausgeschleuderte Objekte konnten Augen- oder
Gesichtsverletzungen verursachen.
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4.1.5 Kabinendruck

Der Unterdruck in der Kabine muss so eingestellt werden, dass er zu der Grofe der
Kabine und der Riickgewinnung passt. Offnen Sie die Strémungsklappe am Einlass um den
Druck zu senken oder schliefen Sie sie weiter, um den Unterdruck zu erhéhen.

Verwenden Sie die Handschuhe als Anzeiger des Kabinendrucks. Bei laufender
Absaugung sollten die Handschuhe aufgeblasen sein, sich aber nicht vom Gitter abheben.

4.1.6 Fufdpedal

Positionieren Sie das FuRpedal fur leichte Erreichbarkeit auf dem Boden vor der
Strahlkabine. Die Strahlkabine ist fur einen Bediener vorgesehen. Stellen Sie sicher, dass
Sie im Notfall schnell den Fufs vom Pedal nehmen kénnen.

4.2. Strahlvorgang
4.2.1 Befiillen mit Strahimittel

Fullen Sie bei ausgeschalteter Absaugung trockenes, sauberes Strahimittel durch die
Tir des Ruckgewinners in den Ruckgewinnertrichter. Flllen Sie nur bis zur Oberkante des
Trichters der Rickgewinnung.

Fullen Sie kein Strahimittel direkt in den Kabinenauffangtrichter, da die Gefahr
des Uberbefiillens besteht. Zuviel Strahimittel filhrt dazu, dass Strahlmittel in den
Staubabscheider gelangt, und der Zufuhrschlauch kann verstopfen.

Fillen Sie nur nach nachdem alles Strahimittel aus der Kabine zuriickgefihrt wurde.

Table 4.1 Die Mindestmenge an Strahlmittel, um das System zu beladen, ist

CAB-110P CAB-135P
20 kg 40 kg

4.2.2 Entnahme des Strahimittels

Um altes Strahimittel aus der Kabine zu entnehmen, schalten Sie die Absaugung ab
und stellen Sie einen leeren Behalter unter das Regelventil. Schrauben Sie den unteren
Stopfen des Regelventils ab. Das Strahimittel fliet in nun in den Behélter. Falls es nicht
heraus flieRt ist es verklumpt. Offnen Sie die Befiillungstiir und rithren Sie das Strahimittel,
bis es abfliefit.
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4.2.3. Einbringen und Herausnehmen von Werkstiicken
Werkstlcke kénnen durch eine der Tlren eingelegt bzw. herausgenommen werden.

Die zu bearbeitenden Teile miissen frei von Ol, Wasser, Fett oder anderen
verunreinigenden Stoffen sein, die Strahimittel verklumpen oder Filter verstopfen.

Wenn Sie die Tir schlieflen, stellen Sie sicher, dass sie fest zu ist, andernfalls wird die
Tlrsicherung den Strahlvorgang unterbinden.

4.2.4. Strahlvorgang

Schlief3en Sie immer die Kabinen-, Riickgewinnungs- und
Staubabscheidertiiren vor dem Strahlvorgang. Halten Sie wahrend des
Strahlens alle Tiiren geschlossen.

Tragen Sie immer Strahlhandschuhe.
Richten Sie die Strahldiise nicht auf das Sichtfenster.

Reinigen Sie das Werkstiick mit der Abblasdiise bevor Sie die Tiiren
offnen.

Lassen Sie nach dem Strahlen die Tiiren geschlossen und die Absaugung
an, bis die Luft in der Kabine frei von Staub ist.

Stoppen Sie den Strahlvorgang sofort, wenn Sie ein Austreten von Staub
bemerken.
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Offnen Sie die Druckluftzufuhr zur Strahlkabine. Uberpriifen Sie sie bei der ersten
Inbetriebnahme auf Undichtigkeiten.

Stellen Sie den Impulsdruckregler (Position siehe Zeichnung 2) auf 4,5 bar. Drehen
Sie den An/Ausschalter in die “I” Position, um die Beleuchtung und die Impulsreinigung des
Filters anzuschalten. Dricken Sie den Knopf ON, um die Absaugung zu starten.

Fuhren Sie Ihre Hande in die Gummihandschuhe ein. Halten Sie die Strahlpistole
gut fest und treten Sie auf das FuRpedal. Der Strahlvorgang wird sofort ausgeldst. Stellen
Sie den Strahldruck am Strahldruckregler, der sich am Bedienfeld befindet, ein. Das
Manometer am Bedienfeld zeigt den tatsachlichen Strahldruck an.
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Die effektivste Strahltechnik ist, sanfte, gleichmafiige Bewegungen durchzufiihren.
Der Abstand zum Werkstuck beeinflusst die Grofe des Strahlbilds. Normalerweise betragt
der Abstand von der Duse zur Oberflache des Werkstlicks etwa 70 bis 150mm.

Schalten Sie die Kabine unverziiglich ab, wenn Staub aus dem
Staubabscheider austritt. Uberpriifen Sie den Filter auf korrekten Sitz,
Abnutzung und Beschadigung. Langeres Einatmen von Staub kann zu
schweren Lungenkrankheiten oder Tod fiihren. Kurzzeitige Aufnahme
von giftigem Staub, z.B. Blei, stellt eine unmittelbare Gesundheitsgefahr
dar. Giftigkeit und Gesundheitsrisiko hangen von der Art des Staubes ab,
der beim Strahlen entsteht. Identifizieren Sie alle Materialien, die beim
Strahlen entfernt werden und besorgen Sie sich Sicherheitsdatenblatter
fiir die Strahimittel.

Langere Strahlarbeiten oder Einsatzbedingungen erfordern méglicherweise
Anpassungen der Timereinstellungen.

4.2.5. Beenden des Strahlvorgangs und Abschalten der Kabine
Um den Strahlvorgang zu beenden, nehmen Sie den Fuf vom Pedal.

Verwenden Sie die Reinigungsduse, um Strahimittel vom bearbeiteten Teil zu blasen.
Warten Sie, bis die Absaugung die Kabinenluft von Staub gereinigt hat, bevor Sie die Tur
o6ffnen und Teile herausnehmen.

Drucken Sie den Knopf OFF um die Absaugung abzuschalten.

Drehen Sie den An/Ausschalter in die“0” Position, um das Licht und die
Impulsreinigung des Filters abzuschalten. Schliefen Sie die Luftzufuhr zur Kabine und
entleeren Sie den Luftfilter.

4.3. Einstellen
4.3.1 Strahldruck

Der Strahldruckregler am Bedienfeld der Kabine ermdglicht es dem Bediener, den
Strahldruck der jeweiligen Anwendung anzupassen. Ein Druck von ungefahr 5-6 bar ist
fur die meisten Anwendungen geeignet. Ein geringerer Druck kann bei empfindlicheren
Untergriinden nétig sein, und er reduziert die Zerschlagung des Strahimittels. Ein héherer
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Druck kann bei schwierigeren Strahlarbeiten mit widerstandfahigeren Untergriinden
erforderlich sein, aber er fuhrt zur schnelleren Zerschlagung des Strahimittels.

In jedem Fall kann die hdchste Produktivitat nur erreicht werden, wenn man den
Strahldruck aufmerksam uberwacht.

Stellen Sie den Strahldruck durch Drehen des Knopfes am Strahldruckregler ein,
der sich am Bedienfeld befindet. Ziehen Sie den Knopf heraus und drehen Sie ihn im
Uhrzeigersinn, um den Druck zu erh6hen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um den Druck zu
vermindern. Nach dem Einstellen des Druckes, dricken Sie den Knopf wieder hinein, um zu
ihn verriegeln.

4.3.2 Luftdiiseneinstellung

Die LuftdUse sollte 4,5 bis 5 volle Umdrehungen hinten in das Gehause der GX Pistole
geschraubt werden. Es bleiben etwa 3,5 bis 4 Windungen sichtbar hinter der Kontermutter.
Ziehen Sie die Kontermutter an, um die eingestellte Offnung zu fixieren.

4.3.3 Strahimittel-Luft Gemisch

Beobachten Sie den StrahImittelfluss durch den durchsichtigen Strahimittelschlauch.
Das Strahlmittel sollte ungehindert und gleichméagig durch den Schlauch flieRen.

Einstellschraube

Lufteinlass voll geoffnet

(
|
\
v

HOS.1N3a

Lufteinlass voll geschlossen

9

Abb. 3. Einstellung des Strahlmitteldosierventils

Wenn die Luft aus der DUse stoRweise austritt oder das StrahImittel nicht
gleichmagig fliefSt, muss das Strahimitteldosierventil nachgestellt werden. Zur Einstellung
I6sen Sie die Kontermutter und drehen Sie die Einstellschraube bis der Lufteinlass im
Ventilsitz halb verschlossen ist.
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Falls Stéfe im Strahimittelschlauch auftreten, ist das Strahimittel entweder feucht
und verklumpt, oder es kommt nicht genug Luft in den Strahimittelfluss. Lésen Sie
wahrend des Strahlens die Kontermutter und drehen Sie die Einstellschraube gegen den
Uhrzeigersinn (von oben gesehen), bis das Strahimittel gleichmaRig fliet. Sichern Sie dann
die Einstellung durch Anziehen der Kontermutter.

Falls der Strahimittelfluss zu leicht ist, vermindern Sie die Luft in der Mischung durch
Eindrehen der Einstellschraube im Uhrzeigersinn (von oben gesehen). Dadurch wird der
Lufteinlass verschlossen, so dass weniger Luft in den Strahimittelschlauch gelangt. Sichern
Sie dann die Einstellung durch Anziehen der Kontermutter.

4.3.4 Unterdruck in der Riickgewinnung

Der richtige Druck hangt von der Grofle des Ruckgewinnungssystems und der Art,
der GroRe und dem Gewicht des Strahimittels ab. Stellen Sie den Druck durch Offnen (Griff
waagerecht) oder Schlieen (Griff senkrecht) des Einlassdampfers der Strémungsklappe
am Patronenstaubfilter ein. Wenn die Stromungsklappe nicht weit genug geodffnet ist,
werden nicht genug Feinpartikel entfernt, was zu staubigem StrahImittel, schlechter Sicht
und moglicherweise zu Verstopfen im Forderschlauch fihrt.

Wenn die Strdmungsklappe zu weit gedffnet ist, kénnte es zum Ubertritt von noch
brauchbarem Strahimittel in den Staubabscheider kommen, was einen erhéhten Verbrauch
zur Folge hat. Offnen Sie die Klappe also nur so weit, dass der Staub entfernt wird, ohne
dass StrahIimittel Gbertritt.

4.3.5 Unterdruck in der Kabine

Nachdem der Einlass anfangs wie in Abschnitt 4.1.5 eingestellt wurde, muss er nur
selten nachgeregelt werden. Diese Grundeinstellung erzeugt einen Unterdruck von etwa
50% bis 75% in der Arbeitskammer der Kabine.

Zum Verstellen 6ffnen Sie den Einlassdampfer, um den Unterdruck zu vermindern,
oder schlieflen Sie ihn, um den Unterdruck zu erhdhen. Verwenden Sie die Handschuhe als
Anzeiger fir den richtigen Kabinendruck. Die Handschuhe sollten sich bei eingeschalteter
Absaugung aufblasen, aber nicht vom Kabinenrost abheben.

4.3.6 Tursicherung

Die Tlrsicherungen unterbrechen den Strahlregelkreislauf, wenn die Tiren gedffnet
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sind. Um den Strahlvorgang zu erméglichen, mussen die Turschalter einschalten, wenn die
Tlren geschlossen sind. Die Tursicherungen werden im Werk eingestellt und bendtigen

normalerweise keine Einstellung vor Ort, aufRer wenn Teile ausgetauscht wurden.

/\\ ACHTUNG!

Versuchen Sie nie, die Tiirsicherung zu umgehen.

Dies konnte zu Verletzungen durch unerwartetes Strahlen fiihren.

Um den Ausloser einzustellen, biegen Sie ihn von Hand so, dass er bei vollstandig
geschlossener Tur den Schalter betatigt.

Abb. 4.
Einstellung des
Auslosers

Tiirschalter

Uberpriifen Sie die Funktion sowohl mit offenen als auch mit geschlossenen Tiiren.
Richten Sie die Dlse nicht auf die Tir und 6ffnen Sie die Tur nur soweit, dass der Schalter
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nicht schlief3t. Die Turschalter sollten den Strahlvorgang unterbinden, wenn die Turen

gedffnet werden und das Strahlen nur bei geschlossenen Turen zulassen.

BEACHTEN SIE: Unterdruck in der Kabine kann dazu flihren, dass sich die Tiren
nach innen biegen. Die Tests sollten bei laufender Absaugung durchgefihrt werden.

4.3.7 Impulsdruck

Stellen Sie der Impulsdruck am Regler, der am Einlass angebracht ist, ein. Beginnen
Sie mit einer Einstellung von 4,5 bar.

Wenn diese Impulse die Patrone nicht ausreichend reinigen, erhéhen Sie der Druck in
0,5 bar Schritten bis hochstens 6,0 bar. Eine héhere Impulsstérke kdnnte die Filterpatrone
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beschadigen. Wenn sich nach der Erhéhung des Drucks Staub an der Patrone anlagert,
verandern Sie die Impulsabstande.

4.3.8 Timer O TEST O

Stellen Sie die Impulslange und Haufigkeit am on off

Timer ein (Position siehe Zeichnung 2).

Verwenden Sie die ON Skala zum Einstellen

der Impulslange und die OFF Skala zur Einstellung 120 240 10 30

der Zeit zwischen den Impulsen. Grundeinstellung: 60 240 5 40
Impulslange (ON Skala) - 60 ms (bei 4.5 bar 20 300 05 45

Impulsstarke) ms min

Zeitraum zwischen den Impulsen (OFF Skala)

Abb. 5. Einstellung der Impuls-
dauer und der Impulsintervall

-5 min.

5.Wartung

5.1. Laufende Wartung.
5.1.1 GX Handstrahlpistole

Uberpriifen Sie die GX Handstrahlpistole auf Abnutzung. Das Ersetzen der
Luftdisenabdeckung bevor sie ganz abgenutzt ist verlangert die Lebensdauer der Duse.

5.1.2 Staubbehalter

Leeren Sie den Staubbehalter regelmé&gig. Uberpriifen Sie den Behélter mindestens
einmal am Tag oder wenn Sie Strahimittel nachfullen. Passen Sie dann die Haufigkeit
der Uberprifung der Nutzung der Kabine und der Verunreinigung und Brdckeligkeit des
Strahimittels an.

5.1.3 Grobfilter/Sieb der Riickgewinnung

Das Sieb ist durch die Tur des Rickgewinnungssystems zuganglich. Entnehmen und
entleeren Sie das Sieb taglich oder wenn Sie Strahimittel nachfullen (bei ausgeschalteter
Absaugung). Falls beim Strahlen mehr Schmutz anfallt, leeren Sie das Sieb haufiger.
Betreiben Sie die Maschine nicht ohne das Sieb.
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5.1.4 Luftfilter
Die Kabine ist mit einem manuell entleerbaren Luftfilter ausgerustet.

Entleeren Sie den Filter mindestens einmal taglich oder haufiger, falls notwendig,
oder wenn Sie bemerken, dass feiner Nebel aus der Dulse austritt. Feuchte Luft behindert
den Strahimittelfluss. Falls weiterhin Feuchtigkeit auftritt, kann es notwendig sein, einen
Lufttrockner vorzuschalten.

5.1.5 Strahimittelschlauch

Um Arbeitsunterbrechungen zu vermeiden, uberprifen Sie den StrahIimittelschlauch
auf diinne Stellen, besonders entlang des AufRenradius.

5.2 Wartung
5.2.1 Handschuhe

Fir eine komfortable Bedienung ist die Kabine mit speziellen, statikableitenden
Handschuhen ausgestattet. Da die Handschuhe abnutzen, ist es notwendig, sie regelmagig
zu ersetzen. Ein erstes Zeichen von Abnutzung kénnen haufige statische Stromschlage sein.

Die Handschuhe sind mit Metallschellen an der Innenseite der Kabine befestigt.
Um sie zu ersetzen, |6sen Sie die Schellen mit einem Schraubendreher, tauschen Sie die
Handschuhe aus und ziehen Sie die Schellen wieder fest.

5.2.2 Strahldiise
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Ersetzen Sie die Dlise wenn sich der Durchmesser um max. 2mm vergrofiert hat,
oder eher, falls der Druck merkbar nachlasst.

Um die Duse auszutauschen, l6sen Sie die Haltemutter an der Pistolenspitze. Ziehen
Sie die Duse von der Pistole ab und setzen Sie eine neue Diise ein. Schrauben Sie dann die
Haltemutter wieder auf die Pistole auf.

5.2.3 Ersetzen der Verschleif3glasscheibe

Entfernen Sie die beiden Muttern am oberen Rand des Fensterrahmens und
schwenken Sie den Rahmen auf. Dricken Sie durch die Tar6ffnung von hinten an
die zu ersetzende Scheibe, um Sie nach vorne abzunehmen. Uberpriifen Sie beide
Fensterdichtungen, die am Fensterrahmen und die an der Kabine. Falls eine Dichtung
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beschadigt ist, ersetzen Sie sie wie in Abschnitt 5.2.5. beschrieben.

Abb. 6. Ersetzen der
VerschleifRglasscheibe

—re———e———————_{

5.2.4 Ersetzen der Scheibe des Sichtfensters

Verwenden Sie keine normalen Glasscheiben als Ersatz fiir das Sichtfenster,
es konnte beim Aufprallen von Teilen bersten und schwere Verletzungen
verursachen.

Verwenden Sie nur original vom Hersteller zugelassenes, beschichtetes
Sicherheitsglas.

Entfernen Sie die beiden Muttern am oberen Rand des Fensterrahmens und
schwenken Sie den Rahmen auf. Entfernen Sie die Fensterscheibe wie in Bild 7, um
Glasbruch zu vermeiden.
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Abb. 7. Entfernen
der Fensterrahmen

Entfernen Sie das alte Fenster durch Herausziehen des Fensterprofilgummis.
Setzen Sie das Fensterprofil in die Fensterdffnung ein, indem Sie den engen Schlitz
Uber die Metallkante der Offnung stilpen.
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Die Profilenden sollten in der Mitte einer geraden Seite aufeinander treffen. Die
Enden sollten aufeinander driicken, damit sie dicht abschliefen. Installieren Sie nun von
vorne das Sichtfenster in der breiten Nut des Profils.

Abb. 8. Ersetzen
der Scheibe
des Sichtfensters

5.2.5 Ersetzen der Fensterdichtungen

Ersetzen Sie die Dichtungen im Fensterrahmen und am Kabinenfenster beim
ersten Anzeichen, dass Stoffe am Fenster austreten, oder wenn die Dichtungen
beschadigt zu sein scheinen.

Uberpriifen Sie die Dichtungen, wenn Sie die Scheibe des Sichtfensters
wechseln. Nehmen Sie das Fenster und den Fensterrahmen wie in Abschnitt 5.2.4 ab.
Entfernen Sie das alte Dichtungsmaterial komplett und reinigen Sie die Oberflachen
an der Kabine und am Fensterrahmen.

Ziehen Sie etwas von der Schutzfolie vom 3x15 mm -Dichtstreifen ab und
kleben Sie das Ende der Dichtung in der Mitte der Fensteroberkante an, wie in
Abbildung 9 dargestellt. Ziehen Sie dann schrittweise die Schutzfolie weiter ab und
drlicken Sie die Dichtung fiir gute Klebewirkung fest an. Arbeiten Sie sich am Radius
der Ecken entlang und schneiden Sie die Dichtung so ab, dass die Enden mit etwas
Druck aufeinander stofien und dicht abschlieflen.
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Abb. 9. Ersetzen der
Fensterdichtungen
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5.2.5 Filterpatronenwechsel

Tragen Sie bei Wartungsarbeiten an staubbelasteten Bereichen der Kabine
oder des Staubabscheiders und beim Leeren des Staubbehdlters immer
geeigneten und zugelassenen Atemschutz und Augenschutz, andernfalls
kann es zu schweren Augenreizungen und schweren bis todlichen
Lungenerkrankungen kommen.

Die Giftigkeit und das Gesundheitsrisiko hangen vom Strahimittel und dem
beim Strahlen entstehenden Staub ab.

Der Atemschutz muss fiir den entstehenden Staub zugelassen sein.

Identifizieren Sie alle beim Strahlen freiwerdenden Materialien und besorgen
Sie sich Sicherheitsdatenblatter fiir das Strahimittel.

Abb. 10. Filterpatronenwechsel

Patronenfilter-Dichtung

Patronenfilter

LM Fliigelmutter

c=lo Eingang des Impulsreinigers ab. Losen
Sie die Fligelmuttern und nehmen Sie die

Staubabscheidertir ab. Entfernen Sie die
Haltemutter, Unterlegscheibe und Dichtung. Um den

Filter zu entnehmen, schieben Sie ihn gerade nach

unten von der Haltestange herunter. Reinigen Sie

alle Teile, die wieder verwendet werden, besonders

im Dichtungsbereich. Kratzen Sie eventuelle
Reste von Dichtungsmaterial im Dichtungsbereich

ab. Installieren Sie die neue Filterpatrone und
Dichtung. Ziehen Sie die Haltemutter so fest an,
bis die Patrone sich nicht mehr von Hand bewegen
lasst. Ziehen Sie die Mutter dann noch eine ganze

Umdrehung weiter an. Uberpriifen Sie die Dichtung

—

ersetzen Sie sie, falls ihr Zustand keine vollstandige Abdichtung mehr gewahrleistet. Bringen

der Staubabscheidertir auf ihren Zustand und

Sie die Tir wieder an. Nehmen Sie die Patrone in Betrieb wie in Abschnitt 5.2.7.
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5.2.7 Inbetriebnahme einer neuen Filterpatrone

Neue Filterpatronen missen vorgealtert werden. Dazu lasst man eine Staubschicht
an dem Filter entstehen, bevor man die Impulsreinigung anschaltet. Um die Impulsreinigung
abzuschalten, drehen Sie den Impulsdruckregler aus (auf O bar). Betreiben Sie dann
die Kabine ohne Impulsreinigung etwa zwei Stunden lang oder bis die Sicht abnimmt, je
nachdem, was zuerst eintritt. Stellen dann Sie den Impulsdruckregler auf 4,5 bar um die
Impulsreinigung zu starten.

6. Storungsheseitigung

Um schwere Verletzungen zu vermeiden, beachten Sie folgende Regeln bei der
Storungsbeseitigung:

. Drehen Sie die Luftzufuhr ab und lésen Sie die Schlauche.

. Falls zur Uberpriifung Luft benétigt wird, holen Sie unbedingt die Hilfe einer
zweiten Person hinzu, um:

- die Diise festzuhalten.
- das Fuf3pedal zu bedienen.
. Umgehen Sie nie das Fuf3pedal und verkeilen Sie es nie in Arbeitsposition.

. Umgehen Sie nie das Tiirsicherungssystem.

6.1. Schlechte Sicht.

6.1.1 Schlechte Sicht konnte durch eine verschmutzte Filterpatrone verursacht werden.
Leeren Sie den Staubbehélter regelméagig. Uberpriifen Sie die Filterpatrone und ersetzen Sie
sie falls notwendig.
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6.1.2 Der Motor dreht sich ruckwarts. Der Motor sollte sich in die durch den Pfeil am
Gehause angegebene Richtung drehen. Falls er sich nicht in die richtige Richtung dreht,
schalten Sie den Strom ab und nehmen Sie die Anschlussleitung vom Netz. Tauschen Sie
dann die Anschlusse wie auf der Motorplatte/plakette angegeben.

6.1.3 Die Verwendung von weichem Strahimittel, das schnell zerschlagt, oder zu feines
oder verbrauchtes Strahlmittel kann zu schlechter Sicht fiihren.

6.1.4 Die Stromungsklappe am Auslass ist zu weit geschlossen und behindert den
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Luftstrom. Stellen Sie Kabinendruck ein wie in Abschnitt 4.3.5 erlautert.

6.1.5 Die Stromungsklappe am Einlass muss weiter gedffnet werden. Ein zu
groRer Widerstand am Einlass behindert die Luftbewegung in der Kabine. Offnen Sie die
Stromungsklappe wie in Abschnitt 4.3.5.

6.1.6 Durch Abnutzung ist ein Loch im Schlauch zwischen Kabinenauffangtrichter
und Rickgewinnung oder zwischen Auslass der Rickgewinnung und Einlass des
Staubabscheiders entstanden. Ersetzen Sie den Schlauch und verlegen Sie ihn mit sowenig
Kurven wie moglich, um Verschleifd zu vermeiden.

6.1.7 Die Tur der Rickgewinnung ist offen. Die Tur der Ruckgewinnung muss wahrend
des Betriebs der Kabine geschlossen sein.

6.1.8 Uberpriifen Sieden Schlauch zwischen Kabinenauffangtrichter und Einlass der
Ruckgewinnung auf Verstopfung,

6.2 Aufdergewohnlich hoher Strahimittelverbrauch

6.2.1 Die Tur der Ruckgewinnung ist offen, nicht richtig angebracht, oder die Dichtung
ist abgenutzt. Dadurch gelangt Luft in die Rickgewinnung, was dazu fuhrt, dass Strahimittel in
den Staubabscheider transportiert wird. Verwenden Sie das System nur mit geschlossener TUr.

6.2.2 Durch Abnutzung ist ein Loch ist in der Rickgewinnung entstanden oder
eine Schweinaht ist undicht geworden. Uberpriifen Sie die gesamte Riickgewinnung auf
Undichtigkeiten, durch die Luft einstromt.

6.2.3 Die Auslassklappe ist zu weit gedffnet. Stellen Sie den Unterdruck wie in
Abschnitt 4.3.5. beschrieben ein.

6.2.4 Es wird zu weiches Strahlmittel verwendet, das schnell zerschlagt, oder das
Strahlmittel ist zu fein oder schon abgenutzt.

6.2.5 Der Strahldruck ist zu hoch fiir das verwendete Strahlmittel, so dass es schneller
zerschlagt.

6.3 Verminderte Strahlarbeitsleistung

6.3.1 Zu wenig StrahIimittel reduziert den Strahimittelfluss. Uberpriifen Sie die Menge
und flllen Sie gegebenenfalls Strahimittel nach.

6.3.2 Falsche Einstellung des Dosierventils. Stellen Sie es wie in Abschnitt 4.3.3
angegeben ein.
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6.3.3 Verminderter Luftdruck. Dies kdnnte durch einen nicht richtig funktionierenden
Regler, ein verschmutztes Filterelement im Luftfilter, ein teilweise geschlossenes Luftventil,
eine undichte Zuleitung oder gleichzeitige Verwendung von anderen Luftdruckwerkzeugen
hervorgerufen werden.

6.3.4 Verstopfte Strahimittelzufuhr oder Pistole. Ein Verstopfen kann auftreten als
Resultat von fehlendem Grobfiltersieb in der Rickgewinnung oder falscher Einstellung des
Dosierventils, so dass der Strahlmittelfluss zu zah ist. Uberpriifen Sie die Einstellung wie in
Abschnitt 4.3.3.

6.3.5 Abnutzung bei Teilen der Pistole wie Diisenspitze oder Luftdiise. Uberpriifen Sie
die Pistole und ersetzen Sie alle abgenutzten Teile.

6.3.6 Abgenutzter Strahimittelschlauch. Uberpriifen Sie den Schlauch auf Lecks oder
weiche Stellen und ersetzen Sie ihn, wenn er abgenutzt oder beschadigt ist.

6.3.7 Luftdise in der Pistole verstellt. Uberpriifen Sie die Einstellung wie in Abschnitt 4.3.2.

6.3.8 Feuchtes Strahimittel. Haufiges Verklumpen oder Verstopfen im Bereich des
Regelventils kann durch Feuchtigkeit verursacht werden. Siehe Abschnitt 6.5.

6.4 Verstopfte Dise

6.4.1 Ein beschadigtes oder fehlendes Sieb in der Rickgewinnung lasst groflere
Partikel durch, die die Duse verstopfen. Ersetzen Sie das Sieb bzw. setzen Sie es wieder ein.

6.4.2 Strahlmittelgemisch zu z&h. Verandern Sie das Gemisch wie in Abschnitt 4.3.3
beschrieben.

6.5. Klumpiges Strahimittel

6.5.1 Haufiges Verklumpen oder Verstopfen im Strahlmitteldosierventil kann durch
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feuchtes Strahimittel verursacht werden. Das StrahImittel wird feucht durch leicht 6lige
Werkstlcke, durch Feuchtigkeit in der Druckluftleitung oder durch Absorption.

6.5.2 Um die Verunreinigung des Strahlmittels durch das Werkstlick zu vermeiden,
sollten alle Teile, die in die Kabine gebracht werden, sauber und trocken sein. Falls Teile 6lig
oder fettig sind, entfetten und trocknen Sie sie vor dem Strahlen.

6.5.3 Feuchte Druckluft kdnnte durch einen fehlerhaften Kompressor entstehen, der
tiberhitzt oder Ol oder Feuchtigkeit in die Leitung pumpt, durch eine zu lange Zuleitung, in
deren Inneren Feuchtigkeit kondensieren kann, oder durch hohe Luftfeuchtigkeit. Entleeren
Sie Filter und Auffangbehalter regelmafig. Falls das Problem weiter besteht, kann es
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notwendig sein, das Strahimittel 6fter zu wechseln oder einen gekuhlten Lufttrockner zu
installieren.

6.5.4 Absorption: Einige Strahimittel absorbieren Feuchtigkeit aus der Luft,
insbesondere feinkornige Strahimittel bei hoher Luftfeuchtigkeit. Fiille Sie das Strahimittel
aus der Kabine in einen luftdichten Behélter um, wenn die Strahlkabine nicht verwendet wird.

6.6 Weder Strahimittel noch Luft tritt aus der Duse aus,
wenn der Fuf3schalter betatigt wird

6.6.1 Die Tiirschalter schalten nicht ein. Uberpriifen Sie die Einstellung wie in
Abschnitt 4.3.6.

6.6.2 Blockierte oder undichte Leitungen. Uberpriifen Sie alle Verbinder und
Gummischlauche auf Verstopfung oder Lecks.

6.6.3 Das 3-Wegeventil des FuRschalters ist defekt oder I8st nicht aus. Uberpriifen Sie
den Anschluss des Pedals und die Zu- und Ableitung auf Druck.

6.6.4 Stellen Sie sicher, dass die Leitungen am FufSschalter und am Strahlregler nicht
vertauscht sind.

6.6.5 Stellen Sie sicher, dass der Luftdruck am Druckregler nicht zu niedrig eingestellt
ist. Der Mindestdruck betragt 3 bar.

6.6.6 Stellen Sie sicher, dass der Kompressor an ist und die Strahlkabine mit Druckluft
versorgt wird.

6.6.7 Die Duse ist verstopft. Siehe Abschnitt 6.4.

6.7 Der Strahlvorgang hort nicht auf bei Loslassen des
Fufdpedals

6.7.1 Stellen Sie sicher, dass beim Loslassen Luft aus dem 3-Wegeventil des
FuBschalters austritt. Falls das nicht der Fall ist, Gberprufen Sie, ob die Leitungen verstopft
sind oder der Schalter defekt.

6.8 Verstopfter Strahimittelschlauch

6.8.1 Blockierung durch Strahimittel. Entsteht normalerweise, wenn das Gemisch zu
schwer eingestellt ist. Stellen Sie das Luft/Strahimittelverhaltnis ein wie in Abschnitt 4.3.3

angegeben.

6.8.2 Nasses oder feuchtes StrahImittel. Siehe Abschnitt 3.5.
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6.9 Strahimittelstof}
6.9.1 Schwerer Strahimittelfluss. Justieren Sie wie in Abschnitt 6.3.

6.10 Schlechte Saugwirkung im Strahimittelschlauch
6.10.1 Nicht ausreichende Luftversorgung. Uberpriifen Sie Tabelle 3.1.

6.10.2 Der Luftstrom muss angepasst werden. Uberpriifen Sie die Einstellung wie in
Abschnitt 4.3.2.

6.10.3 Duse abgenutzt. Ersetzen Sie sie bei Abnutzung von 2mm oder mehr.
6.10.4 Duse oder Strahimittelschlauch sind verstopft. Siehe Abschnitt 4.3.
6.10.5 Falsches GrofRenverhaltnis von Luftdise und Strahldiise. Siehe Tabelle 3.1.

6.10.6 Die Hille der Luftdiise ragt uber die Spitze der Luftdise hinaus. Schneiden Sie
die Hulle auf die gleiche Lange zuruck.

6.11 Luftriickstof’ im Strahimittelschlauch
6.11.1 Verstopfte Dise. Nehmen Sie die Diise ab und Uberpriifen sie.
6.11.2 Der Luftstrom konnte zu stark fiir die Duse sein. Siehe Tabelle 3.1.

6.12 Statische Stromschlage

6.12.1 Die Kabine und/oder der Bediener sind nicht geerdet. Beim Strahlvorgang
entsteht statische Elektrizitat. Die Strahlkabine muss geerdet sein, um eine statische
Aufladung zu vermeiden. Siehe Abschnitt 4.1.

Falls weiterhin Schlage auftreten, kdnnte es sein, dass sich der Bediener statisch
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aufladt. Bringen Sie ein kleines Erdungskabel (z.B. mit Armband) zwischen Bediener und

Kabine an.

6.12.2 Vermeiden Sie, Werkstucke vom Gitter hochzunehmen. Statische Elektrizitat
baut sich im Werkstlick auf, wenn sie nicht durch die Metallkabine abgeleitet wird.

6.13 Staub tritt aus dem Staubabscheider aus
6.13.1 Beschédigte oder lockere Filterpatrone. Uberpriifen Sie die Filterpatrone.

6.13.2 Fehlerhafte Dichtung an der Staubabscheidertiir. Uberpriifen Sie die Dichtung
und ersetzen Sie sie, falls sie beschadigt ist.
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7. Ersatzteile

7.1. GX Pistole und Anschliisse.

Abb. 11. Handstrahpistole GX,
Montagezeichnung
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(a) Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag

15300 Handstrahlpistole, ohne Diise

1 15313 Uberwurfmutter 1
2 15312 Gummi O-Ring 1
3 15508 Strahldiise Wolframkarbid, @ 8 mm (Standard) 1
4 15304 Pistolengehause 1
5 15307 LuftdUse (Injektor) @ 4,0 mm (Standard) 1
6 15309 Feststellmutter 1
7 15310 Schlauchfitting mit Uberwurfmutter, Luftschlauch 1
8 15311 Schlauchfitting, Strahimittelschlauch 1
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7.2. Dosierventil.

1
Abb. 12. Strahlmitteldosierventil
Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
15920 StrahIimitteldosierventil
1 15921 Ablasschraube 1 o
2 15922 Einstellschraube 1 g
3 15923 Feststellmutter 1 T
4 15924 Schlauchfitting, Strahimittelschlauch 1 g
5 15925 Ventilgehause 1
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7.3. Kabine.
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Abb. 13. Ubersicht Strahlkabine CAB-110S/135S (Frontansicht)
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Abb. 14 Cabinet componets overview CAB-110S/135S (Back view)

/

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
1 15980 Saugschlauch @ 100, 1m 2m
2 16045 XSchlauchschelle fir Schlauch @ 100 1
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3 15904 Luftfilter 1/2”, manueller Kondensatablass 1
4 15905 Druckregler 1/2», Ferngesteuert 1
5 24407 Manometer 1/4» (Gummi-Schutzkappe) 1
6 16011 Druckluftverschraubung 1/4» x 6mm, 2xFach 1
7 16025 Druckluftverschraubung 1/4» x 6mm, Winkel 1
8 15994 Pneumatikschlauch 6x4 mm 1
9 15901 Abblasdise, Gummi 1
10 15960 Gummischlauch fir Abblasdiise (BAH), 1m 3m
11 15955 Strahlmittelschlauch, transparent, 1m 3m
12 15975 Luftschlauch, braun, 1m 3m
13 15605 RGS 800 mm Strahlhandschuhe, Paar 1
14 16047 Schlauchschelle fur Strahlhandschuhe 1
15 16069 TUrverschluf}, komplett 1
16 15932 Druckregler Arbeitsdruck, 1/4” 1
17 15934 Einbau-Manometer 1/8” 1
18 16078 Lichtglas, 646 x 186 mm 1
19 16064 Gummiprofil, Sicherheitsglass / Lichtglas, 1m 3m
20 16077 Prallscheibe fur CAB-Serie, 500 x 320 mm 1
21 16049 Dichtung 3x15, Prallscheibe/Elektroschrank, 1m 2m
22 16064 Gummiprofil, Sicherheitsglass / Lichtglas, 1m 2m
23 16076 Sicherheitsglass fur CAB-Serie, 476 x 296 mm 1
E 24 15931 Pneumatischer Fufventil 1
ﬂ 25 16026 Druckluftverschraubung M5 x 6mm 1
E 26 15812 Tur fur Strahlkabine CAB-110S/110P, Links 1
15813 Tar fir Strahlkabine CAB-135S/135P, Links 1
7 15814 Tur fur Strahlkabine CAB-110S/110P, Rechts 1
15815 Tur fur Strahlkabine CAB-135S/135P, Rechts 1
28 17540 Dichtung, Kabinentur, 1m 5m
29 15930 Tursicherungsventil 1/8” 1
30 15985 Ventilationsschlauch @ 150, 1m 1m
31 16046 Schlauchschelle fur Schlauch @ 150 1
32 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4” 1
33 16106 Zeitschalter fur Patronenreinigung 1
34 15932 Druckregler Impulsabreinigung, 1/4” 1
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35 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe)
36 15816 Druckbehalter fur Impulsabreinigung
. 15817 é&g?fl%gkgewmnungssystem R-350, ohne Sieba (fur 1
15818 ?ch-)jr-gRSuS(;kgewmnungssystem R-350, ohne Sieba (fir 1
38 15819 Sieb
39 16037 Zyklon Turverschluf, komplett 1
40 17541 Dichtung, Zyklon-TUr, 1m 2m
a1 15971 Patronenfilter 15 m? fiir DC-550 to DC-1500 (CAB-110S) 1
15969 Patronenfilter 20 m2 fiir DC-550 to DC-1500 (CAB-110S) 1
42 16217 Unterlegscheibe M8, gross 1
43 16200 Unterlegscheibe M8 1
44 16207 Flugelmutter M8 1
45 16053 Dichtung 5x20, Filtereinheit, 1m 4m
46 15985 Ventilationsschlauch @ 150, 1m 1m
47 16079 Staubbehalter, 20 Liter 1
48 17547 Lifterrad fur DC-1100 (CAB-110S / CAB-110P) 1
17548 Lifterrad fur DC-1500 (CAB-110S / CAB-110P) 1
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Abb. 15. Sonderausfuhrung CAB-110SD / 135SD
Abb. Nr. | Artikelnr. | Beschreibung Betrag
1 17549 Griff 2

2 17550 Schieber
3 17551 Gummivorhang
15810 Wandverkleidung-Satz, Gummi, schwarz, fur CAB-110
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15811 Wandverkleidung-Satz, Gummi, schwarz, fur CAB-135
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Abb. 16. Sonderausfuhrung CAB-110ST / 135ST ==

Abb. Nr. | Artikelnr. | Beschreibung Betrag

1 15705 Schienen-System innen, fur CAB-110 1

15706 Schienen-System innen, fur CAB-135 1

5 15703 Schienen-System aufien, fur Drehtische mit @ 500 mm 1

15704 Schienen-System aufien, flir Drehtische mit @ 800 mm 1

3 15707 Drehtisch @ 500mm, mit Wagen 1

15708 Drehtisch @ 800mm, mit Wagen 1
Gehause-Lager, universell

4|14 | fur Drentiche @ 500 mm / @ 800 mm 1
Spurkranz-Rad, universell

5 15712 flr Drehtiche @ 500 mm / @ 800 mm 1

5 15810 Wandverkleidung-Satz, Gummi, schwarz, fur CAB-110 1

15811 Wandverkleidung-Satz, Gummi, schwarz, fir CAB-135 1
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7.4.Beleuchtungeinheit.

Abb. 17. Austausch von
Leuchtstoffrohren

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
16122 Leuchtstoffrohr, 30 W 2
2 16121 Lampengehause, offene Bauweise 1
3 16123 Lampen Reflektor 1
4 16049 Dichtung 3x15, Prallscheibe/Elektroschrank, 1m 4m
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7.5. Pneumatisches Schema.
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Abb. 18. Pneumatischer Schaltplan CAB-110S/ 135S
Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung
15904 Luftfilter 1/2”, manueller Kondensatablass g
2 15930 Tlrsicherungsventil 1/8” S
3 15930 Tirsicherungsventil 1/8” 8
4 15931 Pneumatischer FuBventil T
5 15932 Druckregler Arbeitsdruck, 1/4”
6 15934 Einbau-Manometer 1/8”
7 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe)
8 15932 Druckregler Impulsabreinigung, 1/4”
9 24407 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe)
10 15816 Druckbehalter fur Impulsabreinigung
11 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4”
12 16011 Druckluftverschraubung 1/4” x 6mm, 2xFach
13 15905 Druckregler 1/2”, Ferngesteuert
14 15300 GX Handstrahlpistole, ohne Duse
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15 15901 Abblasdise, Gummi

16 15971 Patronenfilter 15 m2 fir DC-550 to DC-1500 (CAB-110S)
15969 Patronenfilter 20 m?2 fir DC-550 to DC-1500 (CAB-110S)

17 Strahimittelzufuhr

7.6. Elektrischer Schaltplan
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8 ~ 380V
'5 Abb. 19. Elektrischer Schaltplan CAB-110S/ 135S
w
(a] Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung
S1 16099 Doppeldrucktaster EIN / AUS
HS 16100 Nockenschalter O-I
M 16134 Elektromotor 1,10 kW (fir CAB-110S)
16135 Elektromotor 1,50 kW (fiir CAB-135S)
K1.1 16104 Schutze 3-polig
H1 16121 Beleuchtungseinheit 2x30 Watt
Bp 16106 Zeitschalter fur Patronenreinigung
Y1 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4”, 220 V~
TH1 16105 Thermische Motorschutzrelai
F1 16133 Sicherung
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/N BHUMAHME!

NPU NOKYNKE KABUHbI TPEBYWATE NMPABUAbHOIO 3AMOAHEHUSA
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BE3 NPEAbABAEHUSA 3ANOAHEHHOTO BAAHKA TAPAHTUMHOIO TAAOHA
FAPAHTUSA HEAEMCTBUTEABHA.
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1. Texuuka 6esonacHoCTH

MEPbI BE30MACHOCTH MPU 3KCMAYATALUU ABPASUBOCTPYHUHbIX
KABUH.

1. Mpu abpasuBocTpyiiHOU 06paboTke He06X0AMMO HapeBaTb 3aLUUTHbIE
nepuartku.

2. HeponycTUMO UCMOAL30OBaTb NPU 3KCAAYyaTaLUU U3HOLLEHHOE U
HeucnpaeHoe 060pyaoBaHMe/CPeACTEA 3aLUMTDI.

3. Heob6xoaumo HanpaBAATb COMNAO TOAbKO Ha oYUl aeMyto NOBEePXHOCTb.
HEAOHyCTMMO HanpaBAATb COMAO Ha OKHa KabuHbI.

4. Heo6X0AMMO UCNOAb30OBaTb TOAbKO CyXHe, XOPOLLO NPOCeAHHble
abpa3uBbl, NPUropHble AAA onepauuii abpasuBocTpyitHou 06paboTKK.

5. Nepea Hauanom paboTbl abpasuBocTpyiiHOM KabUHbI HE06X0AUMO:
- Y6eAUTbCA, UTO NepyaTKu, NPOKAAAKH, LWAAHTU U GUTUHIU HE U3HOLLEHDI;

- Mpu ncnoAb30BaHUU COEAUHUTEABHDbIX MY(}T LAAHIOB 3aKpPenUTb UX
CTPaxoBOYHbIMU TPOCUKAMMU;

- Y6eautbeA, uto KabuHa 3a3eMAeHa;

6. Bo Bpemsa abpa3uBocTpyitHOi 06paboTKku Bce ABepU KabUHbI,
pereHepaTop U NbIAeCH0PHUK AONKHDbI ObITb 3aKPbITbI.

7. NMocae abpasuBocTpyitHOM 06pabOTKK Nepea, OTKpPbIBaHUEM ABepeN U
OTKAKOYEHUEM BbITAXXHOIN0 BEHTUAATOPa € MOMOLLbLIO BO3AYLWHOIo conaa
CAYTb abpa3uB ¢ OUMLLEHHbIX AeTanel.

8. 3anpeLaeTca OTKPbIBaTb ABEPU UAU OTKAKOUATb BbITAXKHOW BEHTUAATOP
AO YAAAEHUA U3 KabuHbI abpa3uBHON NbIAU.
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2. KomnaekTauua U onucaHue Kabunbi
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Puc. 1. 06wumit BUA KabuHbl CAB-110S/135S cnepeau
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§ Puc. 2. 06wnit BUA KabuHbl CAB-110S/135S c3aam
S
E Ne nos. | OnucaHue

1 PykaB BcacbliBatowmin @ 100

2 DUALTP OCHOBHOMN AUHUK

3 KhanaH peayKLMOHHBbIN
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4 MaHomeTp

5 06ayBOYHOE COMAO, Pe3nHa

6 PykaB pe3nHOBbI Ha 06AYBOUYHOE COMAO
7 GX lMuctonet abpasmMBOCTPYMHbIN

8 PykaB abpasuBa, Npo3payHbIi

9 PykaB pe3vHOBbIM BO3AYLLHbIV

10 RGS MNepuatkn

11 Pyuka ABepLbl KabuHbI

12 Perynsitop pabouero paBaeHus

13 MaHoMeTp NaHeAbHbIN

14 ABoliHaa kHonka BKA. / BbIKA.

15 BxoaHOM pybuAbHMK O-

16 OKHO KabuHbI (cOopKa)

17 MNeaanb NHEBMaTMyeckas

18 MHeBMaTUUECKUI KOHLEBOMN BbIKAKOYATEAD
19 DAEKTpoABUraTEAD

20 PykaB BEHTUAALMOHHBIN @ 150

21 MMNyAbCHbIM NHEBMOKA@NAH

22 Tarimep ynpaBA€HUA UMI. MTHEBMOKAAMaHHOM
23 Peryaatop AaBAEHUS AMHUUW OUYUCTKM BbIXOAHOMO BO3AYLLIHOTO GUALTPA
24 MaHomeTp

25 PecnBep MMNYABCHOM OUYNUCTKM GUABTPA
26 LlknoHHbIM cenapatop R-350 / R-400

27 Curo

28 3auenka ABEPb LIMKAOHA

29 DUALTP NATPOHHBIN

30 Ao3satop abpasvBa

31 CHOPHUK MbIAU

32 Nonatka BeHTMAATOpa DC-1100/DC-1500
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2.1 KoMmnAeKT nocTaBKM

Tabn. 2.1
Koa 3akasa | Moaenab OnucaHu1e, ynakoeka
15105 CAB-110S | ABPA3BVBOCTPYMHAS KABMHA, B LLEAOM, BKAKOYAET:

- Kopnyc kabuHbl

- LlMKnoHHBIN cenapaTop R-350

- ®unetp-kamepa DC-1100 ¢ dunbTp-natpoHom 10 m2
CTAHAAPTHAA NOCTABKA:

- RGS Mepuatkn 800 MM AAS NECKOCTPYMHOM 06paboTku ¢
BHYTPEHHEW NMOAKNAAKOW U3 TKaHU

- PyyHolt abpasnBocTpyiHbIi nUcToneT GX

- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa BoAbdpama @ 8 Mm

- Nosatop abpasuBa

- ®UABTP OCHOBHOM AMHWM C TOHKOCTBIO GUABTPALMK 5 MKM
- Perynsitop pabouero paBaeHUsI

- MHeBMaTUUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAKOUATEAU

- dnekTpurueckoe nopkatoueHune 1,10 kBT, 380 B, 3 ¢asbl, 50 Iy
labapuTHbIn pasmep (LU x ' x B) 1340 x 1220 x 1990 mm
Paamep pabouen kamepbl (LU x ' x B) 1100 x 800 x 840 mm
Pa3mep okHa (3amTHOE cTekno) 476 x 296 Mm

15106 CAB-135S | ABPASMBOCTPYMHASA KABMHA, B LIEAOM, BKAKOYAET:

- Kopnyc kabuHbl

- LlMKnOHHBIN cenapaTop R-400

- ®unetp-kamepa DC-1500 ¢ dpuabTp-NnaTpoHoM 15 m2
CTAHAAPTHAA NOCTABKA:

- RGS Mepuatkn 800 MM AAS NECKOCTPYMHOM 06paboTku ¢
BHYTPEHHEW NMOAKNAAKOW U3 TKaHU

- PyyHolt abpasnBOCTpyWHbIN NUCTOAET GX

- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa BoAbdpama @ 8 Mm

- Nosatop abpasuBa

- ®UABTP OCHOBHOM AMHWM C TOHKOCTBIO GUABTPALMK 5 MKM

- Perynsitop pabouero paBaeHUsI

- MHeBMaTUUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAKOUATEAU

- dnekTpuryeckoe nopkatoueHune 1,50 kBT, 380 B, 3 ¢asbl, 50 I,
labapuTHbIn pasmep (LU x ' x B) 1470 x 1700 x 2140 mm
Pa3amep pabouen kamepsl (L x ' x B) 1350 x 1100 x 1070 mm
Pa3mep okHa (3awmTHoe cTekno) 476 x 296 Mmm
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3. O6wue cBepeHunA

3.1. O6bwue cBepeHuUA.

AbpasunBocTpyrHas kabuHa KoHTpakop obecneurBaeT yeAoBUst A 3dPEKTUBHON abpasu-
BOCTPYHMHOM 06paboTkv Npu NOAAEPXKaHWM YUCTOTbI OKpY>XKatoLLEel pabouel 30HbI.

Mpon3BOAUTEABHOCTb aBPa3nMBOCTPYMHbIX KABWUH 3aBUCUT OT pa3mMepa ComnAa, MOLLHO-
CTW KoMMpeccopa, paboyero AaBAeHWS, TNa U pa3mMepa abpasuBa U PacCcTOSIHUS OT comnaa
AO OUMLLAEMON NOBEPXHOCTU. ABPA3UBOCTPYMHbIE KAaOWHbBI IXKEKTOPHOMO TUMA BKAOUAKOT TPU
MOAYASI:

1. MpouHbIM KOpNyC KabKHbl, CBAPEHHbIV U3 CTaAU.

2. LIMKAOHHBIV cenapaTtop, obecrneymBatolmMili MakCUManbHYO 3GGEKTUBHOCTb PETYAU-
pyemoi pereHepauuu abpasvsa.

3. OUAbTP-Kamepy € BbICOKO3IDDEKTUBHLIM BEHTUASTOPOM, CO CMEHHbIM GUALTP-

NaTPOHOM U UMMYABCHOM OYUCTKOMN.

3.2. NMpuHUMN AeUCTBHUA.

Mpn BKAIOUEHHOW NOAAYE BO3AYXA M 3aKPbITbIX ABEPAX abpa3nBOCTPYMHOM KabBuWHbI
MPOLLECC OUMCTKM MOXET ObITb 3anyLLeH HaxaTiem nepanu. Npyv NOAHOM HaxaTuu nepanv
NPOU3BOAMTCA NOAAYa BO3AyXa Yepes abpasnBOCTPyHbINM nucTtoneT GX. Bo3ayx, NpoxoAsLLmMi
yepes MUCTOAET, 3axBaTbiBaeT abpasnB B CMECUTEABbHYIO KaMepy NECKOCTPYMHOro NUCToAETa.
Abpa3vB cMeLL1BaeTcs ¢ BO3AYXOM W BblibpacbiBaeTcs U3 ComnAa.

MocAe coyaapeHUs ¢ ounLLIaeMoi NOBEPXHOCTbIO abpasns, BMECTEe C MEAKUMMU YacTh-
LlaMu C 3TOM NOBEPXHOCTH, MbIAbIO U APYTMMK NOBOYHBIMU NPOAYKTAMM, 06pasyoLLMMUCS
npu abpasnBocTpyiiHoi 06paboTke, NapatoT Yepes cUTo B BYHKep KabuHbI. ITa CMEeChb Aanee
nocTynaeT B cenaparop AAA OTAEAEHUS.
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MbIAb 1 MEAKME YaCTULLbl CHaYaAa OTAEASOTCSA OT AONyCKaroLWero MHOrokpaTtHoe uc-

~

NOAb30OBaHKE a6pa3|/|Ba. 3atem 66[)831/18 npocenBaeTca, OTAEAAACHb OT U3AULLHE KPYMHbIX
4yacTuLl 1 NOCTynaeT B 6yHKep cenapartopa AAA NOBTOPHOIO MCMNOAbL30OBaHUA.
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OAHOBPEMEHHO MbiAb U MEAKWE YaCTHLbI MPOTOHAOTCA Uepes CyXor GUALTP GUALTP-
Kamepbl, yAaBAMBAIOLLEN MbiAb W BbiMyCKatOLLEN OUMLLEHHDBIN BO3AYX B aTMOChepy.

Mpwu oTnyckaHWW NepaAr npouecc 06paboTkM NpeKpallaeTcs.

DUALTP-NATPOH GUABTP-KAMEPBI 0UMLLLAETCA MMMNYAbCAMM CXATOro BO3Ayxa, MOCTynato-
LLLero ¢ 60AbLLOWM CKOPOCTBIO M PaCLLUMPAIOLLIErOCs HAa BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTU KapTPUAXA.
AAEKTPOHHbIV TalMep KOHTPOAUPYET BPEMEHHbIE MHTEPBAALI MeXAY MMNyAbCaMU. PacLuu-
PSOLWMICS BO3AYX HA KOPOTKOE BPEMS MEHAET HanpaBAEHWE BO3AyXa Yepe3 GUALTP-NaTPoH
AAS CTPAXMBAHUS MbIAM, HAKONAEHHOM Ha BHELUHEeW NoBepXHOCTU.

YacTuLbl NbIAM OTAEASIFOTCA OT GUALTP-MATPOH M MAAAOT B NbIAECOOPHUK AAA MOCAEAYHO-
LLEeN YTUAM3ALIMK.

3.3. AnameTp PpOpCyHOK U conen, He06XoAUMbIN 06BLEM
C)KaToro Bo3Ayxa.

AASi TOYHOTO OMPEAGAEHWUSA MaKCUMAaAbHOM MPOU3BOAUTEABHOCTM UMEETCA LLIMPOKMIA
aCCOPTUMEHT GOPCYHOK U COMEA PA3AMUHOIO pasmepa.

MoLLHOCTb KOMMpeccopa, HEOBXOAMMOro AAS PaboThbl kKabWHbI, 3aBUCUT OT pa3Mepa
dopcyHKU U pabouero poaBaeHUs. Cu. TabA. 3.1 TpeboBaHMA K CXaTOMy BO3AYXY.

B cTaHAQPTHOM KOMMAEKTaUMK KabUHbI MOCTaBAAIOTCA ¢ dopcyHKon @ 8 mm B abpasu-
BOCTPYMHOM nucToneTe GX.

Ta6A. 3.1 TpebyeMblit 06bEM CXaTOro Bo3ayxa

0 TPEBYEMbIM OBBEM BO3AYXA (M3/MMH.)
4] abpasunBo-
npv pabouem paBAeHUK, Bap
OPCYHKHK | CTPYHHOrO
< (M) conna 2 3 4 5 6 7 8 | 10 | 12
< (Mm)
5 3,2 6,0 0,245 0,326 | 0,406 | 0,487 | 0,568 | 0,649 | 0,730 | 0,891 | 1,050
g 4,0 8,0 0,436 (0,579 (0,723 0,865 | 1,010 | 1,150 | 1,300 | 1,585 | 1,870
o 5,0 10,0 0,681 0,905|1,1430| 1,350 | 1,580 | 1,800 | 2,030 | 2,480 | 2,930
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3.4. A6pasus.

B kabrHax koMnaHuM KOHTpaKop MCMoAL3YtoTCA Hauboaee pacrnpocTpaHeHHble abpasuBbl,
1,50 MM v rpybee, cneumanbHO BbinyckaeMble A Cyxoi abpa3vuBoCTpyiHOM 06paboTku.

Mcnonb3yeMbli pasmep abpasunsa (MeLl) 1 pasmep cornaa AOAKHbI obecrneunBaTb paBHO-
MepPHOE McTeUueHre abpasunBa. Mpr HU3KOM pabouem AABAEHWU BO3AYXa HEOOXOAMMO MCMOAL30-
BaTb MEAKWI abpasnB U COMAO MaAEHBKOIO AMaMeTpa.

CrtanbHou abpasuB: CTanbHas KPoLLKa UAK APOOb MOTyT 6bITb UCMOAL30BaHbI B Ka-
6uHax CAB-110S n CAB-135S dpakuunei He 6oaee 0,7 MM. AAA 3aLUMUTbI CTEHOK KabWHbI OT
6bICTPOro M3HOCA AOAKEH MPUMEHSTLCA KOMMAEKT AASt OBAULIOBKM PE3UHOBBIN 3aLLMTHbIN
Apt. 15810/18811.

Mecok U waak: HeponycTMMO UCMOAL30BaTh NECOK, TaK Kak OH o6pa3yeT KpanHe Aerkuim
ANOKCUA KPEMHUA U NO3ITOMY ONaCeH AN OPraHOB AbIXaHWA.

/N BHUMAHHUE!

A6pa3suBHan 06paboTKa NnecKom, Coaep)KalLUM KBapL, MOXeT Bbi3BaTb
cepbe3Hble UAU daTaAbHble pecnupaTopHble 3aboneBaHuUA.

MPUMEHATL LLIAGK He PEKOMEHAYETCS, Tak Kak OH BbICTPO paspyLLaeTcs.

OKCHA aAOMUHUSA, ABYOKUCb KPEMHUA U rPaHUT: [10A0OHbIe arpeccBHbIE MaTepHansl
MOTYT MPUMEHATBLCA, HO CAEAYET YUMTbIBaTb YCKOPEHHBIN M3HOC BCEX AeTanei kabuHbl, pereHepa-
TOpa, COMAA U LUAGHIOB, HAXOASLLIMXCS B KOHTAKTE C TakiUM MaTepranoM.

B cAyvae npumMeHeHWs arpeccMBHOro abpasvBa HE0BXOAMMO MCMOAB30BaTb COMAO U3
kapbuaa Boabdpama. Cpok cayxbbl conaa ns kapbraa Bonbdpama B 10 - 20 pa3 HoAblLEe, Yem
KepaMHYECKOro COMAa.

CreknsaHHas Apobb: Apobb 06bIYHO 0bpaboTaHa Arst obecnevyeHust 6ecnpensiTcTBEHHOM
3KCMAyaTaLmMK AaXe MPU CPaBHUTEABHO BbICOKOM BAAXHOCTU. CTekasiHHas Apobb, MoABepriiascs
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AENCTBUIO U3DObITKa BAAri, MOXET BbITb MHOIOKpaTHO MCMOAb30BaHa MOCAE TLLLATEABHON CyWWKHU U

MOAHOTIO paspyLeHns 00Pa30BaBLUMXCA KOMKOB.

CONTRACOR® CAB-110S/CAB-135S Art. 15105/15106 83



3.5. KauecTBO c)XaToro Bo3ayxa.

Bo3ayLUHBIM GUALTP U Ha BXOAE BO3AYXa YAAAAET CKOHAEHCUPOBAHHYHO BAAry U3 CXaToro
BO3AyXa. Ero nprMeHeH1e 0CoBeHHO BaXXHO B 30HAX BbICOKOW BAAXHOCTU AW NPW MCTMIOAL30-
BaHWW MeAkoro abpasusa. Baara Bbi3biBaeT 06pa3oBaHe KOMKOB abpa3snBa v NPensiTcTByeT
CBOHOAHOMY MCTEUEHUIO Uepes Ao3aTop. Mpr NOSBAEHUM NPOBAEMbI HAAMUMSA BAGTM MOXET Mo-
TpeboBaTLCH YCTPOMCTBO OCYLLIEHUS BO3AYXa.

4. Hanapka, 3KCnAyaTauMa U OCTAHOBKA

4.1. YcTaHOBKa U HanaAKa.
4.1.1 MecTo yCTaHOBKH

ChepyeT BblbpaTb MECTO YCTaHOBKM, B KOTOPOM MMEETCA CXaTblii BO3AYX, BOAA U
anekTponutaHue. CaepyeT obecneunts CBOBOAHBIN AOCTYN KO BCEM ABEPSM M 30HaM 06CAY-
XUBaHUSA, a Takxe YA06CTBO paboTbl C KPYMHBIMU AETaAIMU.

4.1.2 AvMHUA NOAQYM CXKAToro Bo3ayxa

MOACOEAMHUTb BXOAHOM NaTpybOK KabUHbI K MArMcTpaAm CXatoro BA3AyXa pyKaBoM
C MMWHUMAaAbHbIM BHYTPEHHUM AnameTpom I.D. = 72", An NOACOEAMHEHUST CAEAYET UCTOAb-
30BaTb M’MOKMI WWAGHT C TEM X€ MUHUMAAbHLIM BHYTPEHHWM AUAMETPOM, UTO M BO3AYLLHASA
MarucTpaAb. anMeHeHMe BOE}AyLIJHOl;i MarmucTtpanm UAU LWUAaHra MeHbLllero AuameTpa MoXeTt
CHU3UTb 3OPEKTUBHOCTb OUUCTKU.

/N BHUMAHME!

Heo6xoaumo ybeauTtbes, uto BeA TpybonpoBoAHaA apmaTtypa U Kpenex
LUAQHIOB NMAOTHO 3aKpenA€eHbl nepea UCMOAb30BaHUEM NEeCKOCTPYHHOM
KabuHbl. 0TCOEAMHEHME LUAAHTa NOA AABA€HUEM MOXXET NPUBECTH K
cepbe3HbIM TpaBMam.

4.1.3 3a3zemaeHue
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CnepyeT 3a3eMAUTb Kaél/IHy ANA NPeAOTBPaALLEHUA HAKOMAEHNUA CTaTUYECKOIo SAEKTPU-
yectBa. AASt 3a3EMAEHUS HEOOXOAMMO NPUCOEAMHUTD 3a3EMASIOLLMI MPOBOA K KOHTAKTY AAS

npncoepAnHeHNAa 3a3eMAEHNUA CAEBa C3aAU Ha HWXHEW YacTh KabuHbl.

84 CONTRACOR® Bepcusa 3.0



4.1.4 MopKAIOUEHUE INEKTPONUTAHUA

/N BHUMAHME!

Bce paboTbl ¢ 3AEKTPUUECTBOM AONKHBI BbINOAHATLCA KBaAMPULUPOBaH-
HbIM 3AEKTPUKOM B COOTBETCTBUMU C FOCYAAPCTBEHHBIMU U MECTHbLIMM
cTaHAapTamu.

Cxema COeAMHEHUIM BXOAWUT B KOMMAEKT NOCTAaBKW KabuHbI. [locAe NOAKAIOUEHUS He-
06xo0AMMO npoBEPUTb HanpaBAEHUE BPaLLEHNA ABUTATEAA, KDATKOBPEMEHHO BKAKOUKB U
BbIKAKOYNB BbIKAKOYATEADb.

BeHTUAATOP ABUraTensi AOAKEH BPaLLaTbCs MO YaCOBOW CTPEAKE, ECAM CMOTPETb Ha

ABUraTe€Ab CO CTOPOHbI KPbIAbYATKKU MPUHYAUTEABHOIO OXAQXAEHUA.

/N BHUMAHME!

3anpeu.|.aeTc$| CMOTpEeTb B BbIXOAHO€ OTBEPCTUE BbITAXKHOIO BEHTUAATOPA
pereHeparopa npy BpalleHUU BbITAXKHOrO BEHTUAATOPA. YacTuubl, Bbine-
Taowue U3 BbITAXKHOINo BEHTUAATOPA, MOryT Bbi3BaTb TpaBMY ra3 U AMUa.

4.1.5 Ctatuueckoe pa3ps)keHne KabuHbl

Heo6x0AMMO YCTAHOBUTL CTaTUUECKOE PaspsaxXHUe KabuHbI C yUeToM pa3mepoB
kabuHbI U pereHepaTopa. AASt CHUXKEHUST CTAaTUUECKOTO Pa3psiXKeHUsI CAEAYET AOTIOAHUTEABHO
OTKPbITb BMYCKHYHO 3aCAOHKY, @ AA YBEAMUEHWS — 3aKPbITb.

MepyaTku MOXHO UCNOAB30BaTb Kak MHAMKATOP HEOBXOAMMOrO CTaTUCTUYECKOTO
pPa3pAXeHna KabuWHbl. [pU BKAFOYUEHHOM BbITSXXHOM BEHTUASITOPE NepUYaTKU AOAKHbI 6bITb
HaAYyTbl, HO HE NOAHATbLI HAA peLIJeTKODI.

4.1.6 NMepanb
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YCTaHOBUTL NeAaAb Ha MOAY NEPEA kabuHoM Ans obecneveHuns yA06HOFO AOCTYyna.

AbpasnBoCTpyiHas kabrvHa npeApHa3HaueHa AAA UCTIOAb30BAHUSI OAHMM onepaTtopom. Caepy-
eT ybeAUTbCS, UTO B CAyYae Ype3BblyaHOM CUTyaUUn MOXHO ObICTPO yOpaTb HOrY C NeAan.
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4.2. Onepauua abpa3mMBHO-CTPYMHOU 06Pa6BOTKHU.
4.2.1 3arpy3ka abpasuBa

MpKY BbIKAKOYUEHHOM BbITSXKHOM BEHTUAATOPE A0DABWTL YMCTHIN CyxoW abpasus, Ha-
cbinas ero Yepes ABepLY pereHepatopa B ero 6yHkep. He ponyckaeTcsi HanoAHATb ByHKep
BbILLE KOHYCa pereHeparopa.

3anpewiaeTca HacbinaTb MaTepuan HenocpeACTBeHHO B 6yHKep KabuHbI, Tak Kak
MOXXET NPOU3OITH ero nepenoAHeHue. [lepenorHeHne NPUBOAKUT K BbIOpOCY matepuana B
NbIAECOOPHMK M MOXET BbI3BaTb 3aKynopuBaHUe NOAAMOLLETO PyKaBa.

3achbInKy CAEAYET BbINOAHATL TOALKO MOCAE TOT0, KaK BECb MaTtepuan U3 KabuHbl pere-
HEePUPOBaH.

Ta6A. 4.1 MuHMManbHOE KOAMUECTBO abpasnBa AASt 3aCbINKK B CUCTEMY

CAB-110P CAB-135P
20 kg 40 kg

4.2.2 Bbirpy3ka abpasuBa

Mepea 0UUCTKOM HEOHXOAMMO 3aKpbITb ABEPU KabUHbLI, pereHepaTopa 1
nbirec6opHUKa. Bo Bpema 06paboTku Bce ABEPU AONKHDI ObITb 3aKPbITDI.

Heo6x0AMMO NOCTOAHHO UCNOAB30BaTh NepuaTku ANA abpa3uBoCTPyHOM
06paboTku.

He cheayeT HanpaBAaTb abpa3nMBOCTPYiHOE COMNAO Ha CMOTPOBOE OKHO.

Mepep oTKpbIBaHMEM ABepei C NOMOLLbIO 06AYBOUHOTO CONAA CAEAYET
CAyTb abpa3uB ¢ ouMLLAEeMbIX AeTaneM.

Mocne abpa3uBHOCTPYItHOU 06pabOTKK ABEPU CAEAYET AepXKaTb 3aKpbl-
TbIMH, @ BbITA)KHOW BEHTUAATOP BKAIOUEHHBIM AO TEX NOP, NOKa KabuHa
NOAHOCTbIO HE OUUCTUTCA OT NbIAU, HAXOAALLENUCA B BO3AYXE.
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Mpu 06Hapy)XeHUU yTeuek NbiAM HE06XOAUMO HEMEANEHHO NPEKPaTUTb
OUMUCTKY.
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Anst ypnaneHus otpaboTtaHHOro abpasmea M3 kKabuHbl OTKAKOUMUTD BbITSOKHON BEHTUAS-
TOP ¥ MOMECTUTb MYCTYIO Tapy NoA Ao3atop. OTBMHTUTL HUXHIOKO NPOBKY pAo3aTopa, abpa3uB
BbICbINAETCA B Tapy. ECAM maTepuan He BbiCbINaeTcs, OH cAexancs. B atom cayyae caepyet
OTKPbITb ABEPLLY AASt 3aCbINKK U NepeEMELLMBaTL MaTepran, Noka OH He HAYHET CbinaTbCs.

4.2.3. 3arpy3ka U Bbirpy3ka AeTanem
AeTann MOryT 3arpyxaTbCsl U BbIrpyxaTbcsi uepes Aobyto ABEpb.

OuuLLaemble AeTaAM AONKHBI ObITb OUMLLEHBI OT MacAa, BOAbI, XUpa AU APYTUX 3arpas-
HAKLWKWX BELWLECTB, KOTOPbIE 6yAyT 3arpA3HATb a6pa3|/|B AN GUALTPBI.

Mpw 3aKpblBaHUW ABEPEH HEOBXOAMMO YOEAUTLCA, UTO ABEPb HAAEXHO repMETU3NPO-
BaHa, B NPOTMBHOM CAyYae CUCTEMa KOHTPOAS ABepeit BAoKMpyeT 06paboTky.

4.2.4. Onepauusa abpasuBHO-CTpyHHOMU 06paboTKu

BKAOUMTB NOAAUY CXATOro BO3Ayxa B abpa3nBOCTPYMHYO KabuHy. Ha HauaAbHOM aTane
yb6eAUTbLCA B OTCYTCTBUM yTeUeK BO3AyXa.

YCTaHOBMTb PETYAATOP UMIMYALCHOTO AGBAEHWSA Ha 4,5 Gap (PacroAOKEHWE yKa3aHOo Ha pUC. 2).

/N BHUMAHHUE!

EcAM 13 NbiIneCOOPHUKA BbIXOAUT MbIAb, HE06XOAUMO HEMEANEHHO OTKALO-
unTb KabuHy. CrepayeT yOeAUTbCA B TOM, UTO GUALTPbI NPaBUAbLHO yCTa-
HOBAEHbI, He U3HOLLEHbI U He NOBPeXA€eHbI. [IpoAOAKUTEABHOE BAbIXaHUE
AO60M NbIAU MOXKET NPUBECTU K CEPbe3HOMY AEroOYHOMY 3aboneBaHUIO
MAM AeTaAbHOMY UcXoay. HenpoaoKUTEAbHOE FAOTaHUe TOKCUUHOM MbIAH,
Hanpumep, CBUMHLOBOW, CO3AA€ET HENOCPEACTBEHHYIO YIrPo3y 3A0POBbIO.
TOKCHMUYHOCTb U PUCK ANAl 3A0POBbSA 3aBUCAT OT NbIAU, BO3HUKAIOLLEN NPH
abpasuBocTpyiHO# ouncTke. Heo6x0AMMO onpeAeAUTb BCe BELLECTBA,
yAanseMmble abpa3uBocTpyMHOW OUUCTKOM U NOAYUYUTb cepTUudUKaT 6e30-
nNacHoCTU AnA abpasuBa.

“17

YCTaHOBUTb NEPEKAOUATEAL BKAKOUEHWS/ BBIKAKOUEHUSA B MOAOXEHUE ANA BKAKOUEHUA

OCBELUEHNA U UMIMYABCHON OUMCTKU GUABTPA.
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Haxatb kHonKy ON (BKA.) AASt BKAKOUEHUS BBITAXXHOTO BEHTUAATOPA.

BctaBuTh PyKU B PE3UHOBbIE NepuaTtku. MAOTHO Aepxa abpasmMBOCTPYHbINA MIUCTOAET, Ha-

Xatb Ha nepanb. Haunetcs npoLecc O4YUCTKN.
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OTperyAMpoBaTb AQBAEHWUE OUYNUCTKM, UCTIOAL3YS PETYASITOP, PACMOAOXEHHbIV HAa NaHEAU
ynpaBAeHus. MIHAMKaTOp AGBAEHUA Ha NaHEeAW yNpaBAEHUSA YKa3blBaeT pakTiyeckoe 3Have-
HUE AABAEHWUS OUMCTKU.

Hanbonee adpdekTBHa 06paboTka NAaBHbLIMU HEMPEPBLIBHBIMK NPoXxoAaMu. Paccton-
HWEe OT AETAAW BAUSIET Ha LIMPUHY NOAOCHI, OXBaTbiBAeMyto cTpyei. O6bIYHO COMAO pacnona-
ratoT Ha paccTosiHUK NPUbAM3UTEABHO 70 - 150 MM OT NOBEPXHOCTU AETAAU.

Mpu pabote abpas3rMBOCTPYMHON KabUHbI aBTOMATUUYECKU B COOTBETCTBUM C YCTAHOBKA-
MU TallMepa NPOUCXOAUT UMIMYAbCHAA OYUCTKa GUABTP-NATPOHa GUABTP-KaMepbl. YCTaHOBKM
TaliMepa MoryT notpeboBaTb UBMEHEHUI C YHETOM YCAOBWIA SKCTIAYaTaLLMKU U MPU AAMTEABHBIX
nepuoAax OUYMUCTKMK.

4.2.5. IppocTaHOBKA onepauuun cTpyMHoM 06paboTku U ocTaHOBKa.
AAA NpekpalleHns abpas3rvBOCTPYMHOM OUUCTKM CAEAYET OTMYCTUTb NEAAAb.

AAS ynaneHust abpasrBa C OUMLLEHHBIX AETAAEN CAEAYET MCMOAb30BaTb 06AYBOUHOE
conno. Mepea oTKPbIBAHUEM ABEPU U BbIFPY3KOI AETaAEi CAEAYET AOXKAATLCA OUUCTKU Kabu-
Hbl OT MNbIAU, HaXOAHLLI,eVICH B BO3AyXe.

Haxatb kHonky OFF (BbIKA.) AAA BBIKAFOUEHUS BBITSXKHOTO BEHTUAATOPA.

YCTaHOBUTb NEPEKAKOUATEAb BKAKOUEHUS/ BBIKAKOUEHUSA B NOAOXEHME “O” AN BbIKALO-
YeHUA OCBELLEHNA U UMMYABCHOM OYMCTKK GUALTPA. OTKAKOUMTL MOAAYY CXATOro BO3AyXa B
abpasnBOCTPYHHYO KabWHy U ONMOPOXHUTL NbIAECOOPHUKH.

4.3. PeryavpoBKa.

4.3.1 NaBAeHUE OUUCTKHU

Peryansitop AaBAEHWS, PACNOAOXEHHbIV HA NaHEAW YNPaBAEHWUA KabUHbI, MO3BOASIET
MOAb30BaTEAID PETYAUPOBATh AaBAEHWE abpPa3nBO-BO3AYLLIHOW CMECU B 3aBUCMMOCTH OT
YCAOBWI paboThl.

AaBAeHWe, noaxoasLee At BOAbLLMHCTBA CAyYaeB, cocTaBasieT 5-6 6ap. bonee
HWU3KOE AABAEHUE MOXET NOTPeBOBATLCH AN OUMCTKM XPYNKUX UAWM MSATKMX, TOHKOCTEHHbIX
NPEeAMETOBOB WAU YMEHbLLIEHUS pa3pyLleHus abpasrBa. boaee BbICOKOE AGBAEHUE MOXET

88 CONTRACOR® Bepcusa 3.0



noTpeboBaThCs AAA YAGAEHUSI KPENKOAEPXKALLMXCA 3arpA3HEHWI, HO OHO MOBbLILLIAET Pa3py-

LeHWe abpasunpa.

Bo Bcex CAy4Yaax MaKCUMMaAbHasa NPOU3BOAUTEABHOCTb AOCTUTAETCA TOAbBKO NPU TLLa-
TEAbHOM KOHTPOAE AaBAEHUA.

OTperyAMpoBaTh AaBAEHUE BO3AYXa, NOBOPaUMBasn PYUKy PErYASTOPa, PACMOAOKEHHYIO
crepeAr Ha naHeAun yrnpasBAeHUA. BbITAHYTb PyUKy U MOBEPHYTb MO YACOBOM CTPEAKE AAS YBE-
AMUYEHUA AABAEHUA UAM MPOTUB YaCOBOM CTPEAKU AAA CHUXEHUA AaBAeHMS. [locae 3apaHmus

paboyero AaBAEHUS, BAGBUTb PyUKy AN OAOKMPOBKH.
4.3.2 YcTtaHOBKa abpa3nMBOCTPYHHOro conaa

A6pa3nBOCTPYMHOE COMAO AOAXHO 6bITb BBUHUEHO Ha 4,5 - 5 NOAHbIX 060POTOB B 3aA-
HIOK0 YacTb koprnyca nuctoneta GX. Mpu atom 3,5 - 4 BUTKA pe3bbbl 0CTaHyTCst CBOOOAHBIMM
33 3aXXMMHOWN rankon. 3aTaHyTb 3aXKMMHYIO rankKy AN YAEPXXUBAHUS COMAA Ha MecTe.

4.3.3 Bo3aywHo-abpasuBHana cmecb

ChaepyeT NoHabAAaTb 3a NOTOKOM abpasnBa Yepes NpPo3payHblit LLAGHT AASI HETO.
AbBpa3snB AOAKEH MPOTEKATb MO LWAAHTY NMAGBHO M PaBHOMEPHO. ECAM BO3AYX MPH BbIXOAE M3
conAa NyAbCUPYET UAK abpasnB He UCTEKAET NAABHO, HEOOXOAMMO OTPErYAUPOBATh KOAWUE-
CTBO NopaBaemMoro abpasuea npy NOMOLLM A03aTopa.

PeryAMpoBoUYHbIi BUHT

OTBEepCcTHUE NOAHOCTbIO OTKPbITO

OTBepCcTHUe NOAHOCTbIO 3aKPbITO

9

Puc. 3. PeryanpoBka po3atopa abpasuBa
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ANS PErYAUPOBKKM HEOOXOAMMO OCAAOWTL KOHTPraiky U OTPEryAMpOBaTh LLIHEK-A03aTOP.

EcAu B LWiAaHTe abpasviBa MPOUCXOAAT NyAbCaLMK, 3HAUUT abpasnB CbiPOK, CAEXKaB-
LLUMICSH, UAM HEAOCTATOYHOE KOAMYECTBO UAWM AaBAEHM BO3ayXa. Bo Bpems cTpyriHoM obpa-
60TKM 0CAaBUTL 3aXKMMHYIO raiKy U MEANEHHO BbIBUHUYMBATL PETYAMPOBOYHbIN BUHT (MPOTUB
YaCOBOM CTPEAKM, ECAM CMOTPETb CBEPXY), NOKa abpasuB He HAaUHET Teub NAABHO. 3aTsHyTb
3aXMMHYIO raiKy ANt COXPaHEHMWS HaCTPOMKM.

EcAn notok abpasnBa CAMLLIKOM CAaObIN, HEOOXOAMMO YMEHBLLWUTL COAEPXaHUE BO3-
AyXa B CMECH, BBOpauMBas LUHEK-A03aTop (M0 4aCoBOW CTPEAKE, ECAM CMOTPETb CBEPXY) U
3aKpbiBasa 6oAbLLE OTBEPCTHE, YTOObI B LIAGHT ¢ abpasnBoM NOCTYNUAO MEHbLLIE BO3AYXa.
3aTsiHYTb KOHTPraky AAA COXPaHEHWUS PETYAMPOBKMU.

4.3.4 CtatMuecKoe pa3psXXKeHue pereHeparopa

MpaBWAbHbIN BbIGOP CTATMUECKOIO PaspsXeHUa pereHepaTtopa 3aBUCKUT OT pa3Mepa
pereHepaTtopa, a Takxe OT pa3mepa, Beca 1 Tuna abpasunea. OTperyAMpoBaTth CTaTUieCKoe
paspsxeHue pereHepartopa, OTKPbIBas (pPyyka B rOpU30HTAAbHOM MOAOXEHWUM) UAU 3aKPbIBAS
(pyuka B BEPTMKAALHOM MOAOXEHMUM) 3aCAOHKY Ha BXOAE B pabouyro kamepy.

EcAv 3aCAOHKa OTKpbITa HEAOCTATOUYHO, PErEHEPATOP HE YAAASIET MEAKME YacTuLbl, B
pesyAsTaTe Yero yBeAMUMBaETCS KOAMUYECTBO MNbIAW B abpasuBe, YXyALLAETCS BUAMMOCTb W
BO3pacTaeT BEPOATHOCTb 3aKYMOPKM HAaNopHOro abpasmBHOro pykasa. ECAM 3aCAOHKa OTKPbI-
Ta CAMLLKOM CUABHO, BO3MOXEH BbIOPOC (MPUTroAHbIN abpa3ns NoCTynaeT B NbIAeCOOPHUK)

W, KaK CAeACTBUE, U36bITOUHOE NoTpebaeHWe abpasuea. CAeAyET OTKPbIBATL 3aCAOHKY TakK,
yTobbl 06EeCneunTb yaaneHue nbian 6e3 Boibpoca abpasuBsa.

4.3.5 CtaTuuecKkoe pasps)keHue KabuHbl

Mocne nepBoHaAYaAbHOW PETYAMPOBKM B COOTBETCTBUM C paspenom 4.1.5 ctatuueckoe
paspsixeHne KabuHbl peako TpebyeT MOBTOPHOW PeryAMpoBKW. MepBoHaUYaAbHas PEFYAUPOB-
ka obecneunBaet NpubAM3nTEALHO 50 - 75% CTAaTUUECKOro paspsXeHus B Kopnyce KabuHbl.
AAS PETYAMPOBKM OTKPbITh BHYTPEHHIOK 3aCAOHKY CUAbHEE, UTOObl YMEHbLLWTb CTaTUYecKoe

pa3paxeHue, UAU CUAbHEE 3aKPbITb, yTo6bI YBEAUYNUTDL pa3paXeHnsa.

MepyaTku MOXHO UCMOAL30BaTb KakK MHANKATOP HEOBXOAMMOrO CTaTUCTUUYECKOTO
Pa3pAXeHNaA KabWHbI. [pY BKAKOYUEHHOM BbITS)KHOM BEHTUASTOPE NEPUYaTKU AOAKHbI 6bITb

HaAyTbl, HO HE NOAHATbI HaA peLIJeTKOPI.
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4.3.6 NHeBMaTUUECKUE KOHLEBbIE BbIKAIOUATEAU

MHeBMaTUYECKUE KOHLIEBbLIE BBIKAOUATEAU OTKAKOUAIOT CXEMY YNpaBAeHHs abpasu-
BOCTPYMHOM OUMCTKOM, ECAU ABEPU OTKPbITbI. AAA BbINOAHEHUSI @BPa3nMBOCTPYMHOM OUUCTKM
BbIKAHOUATEAU AOAKHbBI ObITb BKAHOUEHBI 3aKPbITbIMU ABEPSIMU. [THEBMaTUUECKME KOHLEeBble
BbIKAKOUATEAU HACTPOEHbI Ha 3aBOAE-U3rOTOBUTEAE U 0OLIYHO He TPEBYHOT PEryAMPOBKU Ha
MecCTe 3KCMAyaTaLmn KabuHbl, 3@ UCKAIOUEHUEM CAYYAEB 3aMeHbl AETanEMN.

/N BHUMAHHUE!

KaTteropuuecku 3anpeluaeTcs NpenarcTBoBaTh paborte cucteMbl GAOKUPOBKH.

HeBbinoAHeHue 3Toro TpeGOBaHMﬂ MOXXEeT NPUBECTU K TpaBMe B pe3yAbTa-
T€é HeOXKUAAHHOI0 BKAKOYEHUA CTpyu a6pa3uBa.

AAA PETYAUPOBaHWS TOAKATeAs!, HEOBXOAMMO PyKaMu COTHYTb €ro Tak, UTobbl BbIKAKOUA-
TeAb cpabaTbiBan NMPU NMOAHOCTBIO 3aKPLITOM ABEPU (pHC 4).

BbiknatouaTenb
6AOKUPOBKHM

D8

ABepb KabuHbl

() _O)

Puc. 4. PeryampoBKa TOAKaTENS

MpoBepuTb paboTocnocoBHOCTL NPU OTKPLITOM U 3aKPbITOM ABEPU. Mpu NpoBepke
COMAO HanpPaBAATb OT ABEPU, OTKPbIBATb ABEPb He BOAbLLE, UeM TPEBYETC AAA OTKAKOUEHNSA
KOHLEBOTO BbIKAtOUATEAS. BAOKMPOBKM AOAKHBI NPEKPaLLATh abpas3uBOCTPYHHYIO OUMCTKY
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Npv OTKPbIBaHWU ABEPEN U HAUMHATL €€ BbIMOAHEHWE MPU 3aKPbITbIX ABEPSIX.

MPUMEYAHUE! Pa3psaxeHHOe paBAEHME B KaBUMHE MOXET Bbl3BaTb AepOopMaLImIo
ABepen BOBHYTPb. CAeayeT BbINMOAHATL MPOBEPKM MPU BKAKOUEHHOM BbITSKHOM BEHTUAATOPE.
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4.3.7 NaBAeHHE MMNYAbCa OYUCTKU PUABTP-NATpPOHaA

OTperyaMpoBaTtb A@BAEHUE UMMYAbCA, UCMOAL3YA PETYAATOP, YCTAHOBAEHHbIM Ha UM-
MYAbCHOM KOAAEKTOpE. HaunHaTb peryAMpoBKy MMNYAbCHOTO pAaBAeHuMA ¢ 4,5 Hap.

Ecamn nyAbCalMA HEAOCTATOUYHO OoYULLaeT (])l/l/\pr—I'IanOH, yBEAUYUBATb AABAEHUE
MMNyAbca MHTepBaAamu no 0,5 6ap A0 MakcMMaAbHOro 3HadeHus 6,0 6ap. YBeanueHune
AaBAeHUS UMNyAbca 6oaee 6,0 6ap MOXET Bbl3BaTb NOBPEXAEHWE KOPMyca GUALTPA U camo-

ro ¢puAbTpa.

EcAM nocAe yBEAMUEHUSA AGBAEHWSA, OCAAOK MbIAM HA GUABTP-NATPOHE YBEAUUMBALIOTCS,
CAEAYET OTPETYAUPOBATb LIMKAUYHOCTb UMIYAbCOB.

4.3.8 Tarimep
Puc. 5. PeryavpoBKa AAMTEABHOCTU
O TEST O UMMNYAbCA U LMKAMYHOCTb Ha TaMepe
on off
120 240 10 30
60 240 5 40
20 300 05 45
ms min

OTperyAMpoBaTb AAMTEABHOCTb MMMYAbCA U LIMKAMYHOCTb Ha TaiMmepe (pacrnonoXeHue
CM. Ha puc. 2). AA PETYAPOBKM AAMTEABHOCTU MMMYALCOB CAEAYET MCTMOAB30BaTh AEBYHO
LLKaAY , @ AN PETYAUPOBKM MHTepBana MexAay MMMYyAbCaMU NPaBYO LLKAAY.

PeryampoBKy HEOOXOAMMO HauMHaTbL B CAEAYOLLEN MOCAEAOBATEABHOCTMU:
AAMTEABHOCTb UMMYALCOB

A€eBaf LWKaAa - 60 Mc (paBAeHMe umnyabca 4,5 6ap)
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NHTepBan Mexay UMNyAbCamMu

npaBas WKaaa -5 MUH.
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5. TexHuueckoe o6cny)xupaHume

5.1. NpodurakTuueckoe obcay)xuBaHue.
5.1.1 PyuHou abpa3uBocTpyiHbIil nucToneT GX

MpoBepuUTb pyUHOM abpasmBOCTPYyMHbLIN NUCTOAET GX Ha M3HOC. 3aMeHa KPbILKK ComnAa
AO CKBO3HOIO M3HOCA YBEAUUMBAET CPOK CAYXObI COMAA.

5.1.2 Mbinec60pHUK

HeoBX0AMMO PEryAsipHO OMOPOXHATL NbirecbopHMK. CHauana CAeAyeT NpoBepATb
NbIAECOOPHMK HE PEXe OAHOIO pasa B AeHb MAU NPU AobaBAEHUM abpasnBa, 3aTeM CAeAyEeT
OMPEAEAUTb YaCTOTY NPOBEPOK, YUUTbIBAA MHTEHCUBHOCTb IKCMAYaTaLMM, 3arPA3HEHHOCTD M
UCTUpaemMocTb abpasusa.

5.1.3 Copoyaep)xXuBaloLLee CUTO pereHeparopa

AOCTYN K CUTY MOXET OCYLLECTBAATLCA Uepes ABepLy pereHepatopa. Heobxoanmo npu
OTKAKOUEHHOM BbITS)XHOM BEHTUASITOPE U3BAEKATb CUTO M OUULLATL €0 EXEAHEBHO WAW MPU
3arpyske abpasuBa. CAeAyeT ouuLLaTh CUTO Hallle, ECAM OUULLAEMbIE AETAAU AQLOT BoAbLUIOE
KOAMYECTBO KPYMHbIX YacTULL. 3anpeLLaeTca 3KCNAyaTMpoBaTbh kabuHy, ECAU CUTO HE YCTaHOB-

AEHO Ha MecTo.
5.1.4 ®UABLTP BO3AYLIHOW MarMcTpanu
KabuHa obopyaoBaHa pyuHbIM CAMBOM KOHAEHCaTa U3 GUALTPA BO3AYLLIHOM MarucTpanu.

CAMBaTb KOHAEHCAT CAAYET, N0 KpalHel Mepe, OAMH pas B AeHb (MPU HEOBXOAMMOCTH

qau_Le) WAM €CAU Ha BbIXOAE COMAA CTAHOBUTCS 3aMETEH BOASIHOM TyMaH.

BaaxHbI BO3AYX MeLLAET NoToky abpasusa. ECAM yAaAUTb BAGry He YAQETCs, MOXET
notpeboBaTbCst YCTPOMCTBO OCYLLEHMS BO3AYXA C OXAQXAEHUEM.

5.1.5 PykaB anA abpasuBa
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AAS UCKAKOUEHUMA HE3anAaHMPOBaHHbIX OCTAHOBOK HeobX0AMMO NPOBEPATb PyKaB AAA

abpasnBa Ha OTCYTCTBME MECT C MCTOHUEHHbIM MaTepUanoM, 0COBEHHO, Ha HapyXHOWM No-
BEPXHOCTH.
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5.2 CepBucHoe obcay)xuBaHue
5.2.1 Nepuatku

Ans ypno6cTBa paboThl onepartopa NpeAyCMOTPEHbI CrielpanbHble nepyaTtku, obecneuu-
BaloLLIMe YyAAAEHUE CTaTUUECKOTO SAEKTPUUECTBA. ITH NepUaTkn HE0BXOAMMO NEPUOANUECKHN
3aMeHSATb N0 Mepe u3Hoca. MepBbiM NPU3HAKOM M3HOCE NepuaTok MOryT CAYXMUTb Ypeamep-
Hble YAApbl CTAaTUYECKUM IAEKTPUUECTBOM.

Mepuatku yAEPXMUBAKOTCA HA MECTE METAAAMUYECKUMU XOMYTaMU U3HYTPU KabuHbl. AAs
3aMeHbl CAepyeT ocAabutb XOMYTbl C MOMOLLLbKO OTBEPTKU, 3aMEHUTb NEPUYATKU U 3aTAHYTb
XOMYTbl.

5.2.2 Conno

CaepyeT 3aMeHsITb COMAO, ECAU €70 AUAMETP YBEAMUMACS MAKCUMYM Ha 2 MM WAU

paHblle, eCAU paéoqee AaBAEHNE 3aMETHO YMEHbLUNAOCD.

AASA 3aMeHbI conaa OTBUHTUTb I'al;IKy KpenAeHus oT nnuctoneTa. CHATb COMAO C NUCTO-
A€Ta, NOTAHYB 33 HEero, ¥ YCTaHOBWUTb HOBOE COMAO KOHYCHbIM KOHLIOM K popcyHke. CHOBa

HaBWHTUTb ralky KPENAEHWA ComnAa Ha NMUCTOAET.
5.2.3 3ameHa CMEeHHOro OKHa
OTBEPHYTb ABa BUHTA, PACMOAOXEHHbIE Ha BEPXHEN KPOMKE PaMKM OKHa, U OTKUHYTb €ee€.
Haxumas Ha cMeHHOe OKHO C3aAM Yepes3 ABEPHON NPOEM U3BAEYb Er0 CNEPEAMN.

MpoBepUTb NPOKAGAKN PaMKW OKHa Ha camMol pamke 1 Ha kabuHe. Ecan kakaa-AMbo
NpoKAaAKa MOBPEXAEHA, BbIMOAHUTb 3aMeHY B COOTBETCTBUM C pas3penom 5.2.5.

Puc. 6. 3ameHa
BHYTPEHHErO CTeKAa
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5.2.4 3ameHa cMOTPOBOro OKHa

/N BHUMAHHUE!

3anpeLuaeTca UCNOAb30BaTh AN 3aMeHbl CMOTPOBbIX OKOH AUCTOBOE CTEKAO.
OHO MOXXeT pasbuTbCcA NPy yaape U NPUUUHUTL CEPbE3HYIO TPaBMY.

CAeAye'r MCNOAL30BaTb TOALKO MHOIMOCAOHHOE Ge3onacHoe CTEKAO, vo6pe|-||-|oe
U3rotoBUTEeNEM.

OTKPYTUTb ABA BUHTA, PACMOAOXEHHbIE HA BEPXHEN KPOMKE PAaMKU OKHA, U OTKUHYTh ee.
CHATb C NeTeAb OKHO AASl TPEAOTBPALLEHWS NOBPEXAEHMS (pUC. 7).

KauaTtb pamMKy BBEPX U BHU3 AO TEX MOP, NOKa HE UCUYE3HET CONPOTUBAEHNE HA NMETAAX.

CABMHYTb pamy BpaBo AAS PAa3AEAEHUA NeTeAb. YAGAUTb CTapoe OKHO, NOTAHYB 3a NPOdUAb.

Puc. 7. CHATHE OKHa

BcraBuTb NPOGUAL OKHA B OKOHHbIN MPOEM, YCTaHABAMBAA €ro y3KOM LLEAbIO Ha MeTaA-
AMYECKYIO KPOMKY npoema. KoHLbI NPOGUAS AOAKHBI COEAMHATLCS B CEPEAMHE MPAMON Ya-
cT1 npoema. MpoduAb HEOBXOAMMO CXaTb, UTOObI €r0 KOHLIbI OKAa3aAUCh MAOTHO COEAMHEHDI.
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PaboTana cnepeaM, yCTaHOBUTb CMOTPOBOE OKHO B LLIMPOKYIO LLEAb MPOGUASA.
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Puc. 8. 3ameHa
BHELLHEro cTekAa

5.2.5 3ameHa NPpOKAAAKU OKHa

Mpu nepBbIX NPU3HaKaX yTeUKU abpasnBHOM MbIAU BOKPYT CMOTPOBOIO OKHa MAW ECAM
BUAHBbI MOBPEXAEHNA MPOKAAAOK, HGOﬁXOAMMO 3aMEHATb NPOKAAAKY PaMbl OKHA U MPOKAGAKY
npoemMa okHa KabuHbl.

Mpv 3amMeHe CMOTPOBOIO OKHa CAEAYET NPOBEPUTL MPOKAAAKM. CMOTPOBOE OKHO U
pamy CAeAYeT 3aMEHATb B COOTBETCTBUU C yKa3aHUsAMU B paspene 5.2.4. [OAHOCTbIO yAaAWTb
MaTepuan CTapoi NPOKAAAKK M OUUCTUTb NOBEPXHOCTb KaBUHbI M paMbl OKHa.

CHATb 3aLUMTHOE MOKPbITHE C HEOOABLLOIO yYacTKa KAEMKOM OCHOBbI NMPOKAGAKHM
TOALLMHOW 3 MM U NPUKAEUTb MPOKAAAKY K LLEHTPY BEPXHEN KPOMKK OKOHHOMO NpoemMa, Kak
nokasaHo Ha puc. 9. Mo mepe HeE06XOAMMOCTM CHUMAs 3aLLUMTHOE NMOKPbLITUE C AUMKOM OCHO-
Bbl, MPUKAEWTb MPOKAAAKY MO BCEMY NEPUMETPY OKHA, BKAIOUYAA YTAOBbIE CKPYTAEHMSA, MAOTHO
NPUXMMan NPOKAAAKY AN KAUECTBEHHOIO CKAenBaHMWs. O6pe3aTb NPOKAAAKY MO MECTY U

CXaTb KOHLbl AAA TEPMETU3aLUMN.

Puc. 9. 3ameHa
NPOKAAAKU OKHa
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5.2.6 3ameHa KapTpupaxa GpuabtTpa

/N BHUMAHHUE!

HeBbinoAHeHWe Tpe6oBaHUA 0 CPEACTB UHAMBUAYAAbHOW 3aLUMTBLI NPU 06CAY-
>KMBaHUM 3anbINeHHbIX 30H KABUHbI U NbIAeCOOPHUKA, a TaKKe NPY ONoPOXK-
HEeHUM NbirecHOPHUKA MOXKET NPUBECTU K CEPbe3HOMY pasAPaXKEHUIO TAa3,
3a60neBaHUAM AETKUX AU CMEePTEALHOMY MCXOAY.

ToKCHUUYHOCTbL U PUCK ANA 3A0POBbA 3aBUCAT OT TUNA a6pa3uBa U NbIAU, BO3HU-
KaloLLeW Npu cTpyiHou 06pabotke.

Pecnupatop ponkeH 6bITb AoNyLlEeH K NPUMEHEHUIO C COOTBETCTBYHOLLIUM
TUMOM BO3HUKAIOLLEH NMbIAW.

Heo6x0aAMMO onpeaeAuTb Bce MaTepuanbl, yaandeMble CTPYMHOW OUMCTKOMN U
noAyuuTb ceprudukar 6esonacHocTi ana abpasuea.

Puc. 10. 3ameHa puAbTp-naTpoHa

YnAoTHAIOLWAA NPOKAAAKA GUABTP-NATPOHa
®UALTP-NaTPOH

U Falka KpenaeHus

3aKkpbITb NOAAYY BO3AYXa B KabWHbI 1 MOAHO-
CTbHO CTPaBUTb BO3AYX U3 UMNYAbCHOIO KOAAEKTOPA.

OTKpyTUTb 66paLIJKOBbIe ramku v yAaAuTb

ABEPb GUALTP-KamMepbl. OTKPYTUTb raiky KpenAeHus

bUABTP-NATPOHA, CHATb LWANByY U MPOKAAAKY.

AN yAaneHUA GUABTP-NIATPOHA NOTSAHYTb €ro Npsi-

MO BHU3 A0 OCBOOOXAEHWS YAEPXXUBALOLLEW NAGHKM.
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Ounctntb Bce NOBTOPHO UCNOABb3YEMbIE AETAAU,

0COBEHHO BOKPYT 30HbI FEPMETU3ALMU GUALTP-

narpoHa. MOAHOCTbIO YAAAUTb OCTaTKU Matepuana

—

NPOKAAAKHU C yl'lAOTHHeMOVI NOBEPXHOCTH.
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YCTaHOBUTb HOBbI GUALTP-NATPOH M NPOKAAAKY. 3aTArMBaTh raiky KpenAeHWs A0 Tex
nop, Noka GUALTP-NATPOH ByAeT HEBO3MOXHO NPOBEPHYTb PYKOK. 3aTAHYTb raiky Ha OAWH
MOAHbIM 060POT AONOAHUTEALHO.

MpoBepuTb NPOKAAAKY ABEPLIbI GUABTP-KAMePbI, YOEAUTLCS B €€ MOAHOM UCNPaBHOCTH
W OTCYTCTBMM NPENATCTBUI AASI €€ repMeTU3aumu. Npru HEOHBXOAMMOCTU 3aMEHUTb MPOKAAAKY.
YcTaHOBUTb ABEPLY GUABTP-KAaMepbl HA MeCTO. BbINOAHUTL NPUPabOTKy KapTpUAXa B COOTBET-
CTBUM C pa3penom 5.2.7.

5.2.7 Mpupabotka GUALTP-NaTpoHa

HoBbIM GUALTP-NATPOH AOAKEH MPOMTU NPUPaboTKy. GUALTP-NATPOHBI NpUpabaTsiBatoT,
C03AaBast 0CaAOK MbIAW Ha GUABTPYIOLLLEM MaTepuane nepes HauyaAOM UCMOAB30BaHUA
UMMYAbCOB. AASI OTKAOUEHUSI UMMYABCOB HEOBXOAMMO BbIKAKOUUTD PETYASITOP UMIMYALCOB
(yctaHOBUTL Ha O 6ap).

JKcnAyaTpoBaTb kKabrHy 6e3 MMMNYAbCOB NPUOBAU3UTEABHO ABA Yaca UAM AO YMEHb-
LLIEHWSA BUAMMOCTH, B 3aBUCUMMOCTH OT TOTO, UTO MPOU3OMAET paHbLle. 3aTEM YCTaHOBUTb

PEryAaTop UMMNYALCOB Ha 4,5 6ap AAS 3anycka MMMYAbCOB.

6. Mouck u ycTpaHeHHe HeuCNnpPpaBHOCTEH

/N BHUMAHHUE!

DA UICKAIOUEHUA cepbe3HbIX TPaBM NPU MOUCKE U YCTPaHEHUU HEUCTIPAaBHOCTH
Heob6xo0auMO cobAloAaTh caeaytowume TpeboBaHUA.

* OTKAIOUUTbL BO3AYX, 3a6NOKMpPOBaTh NoAauy BO3AyXa U NOBECUTb Ha BXOAHOM
KpaH TabAnuky.

* ECAM AAA NPOBEPKU OPraHOB KOHTPOAA HE06X0AWM BO3AYX, HE06X0AMMO 065-
3aTeAbHO BOCNOAbL30BaTLCA NMOMOLLBIO APYroro AMLLIa AAA BbINMOAHEHUS CAEAYIO-
LLIUX AEUCTBUM:

* Hape)xHo yaep)XuBaTb COMAO.
* Hakumatb Ha nepans.

* Heponyctmo cTtaBUTb NEPEeMbIUKY ANS LUYHTUPOBAHUA NeAanu, 6AOKMpOBaTb
eeB pa60t|eM NMOAOXXEHUM.

* HeaonyctMmMo oTkAtouaTb cucteMy 6AOKMPOBKU ABEpel MAU MHBIM cnocobonm
npenATcTBOBaTh €e pabore.
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6.1. NIroxas BUAUMOCTD.

6.1.1 MNAoxan BUAMMOCTb MOXET BbiTb 0BYCAOBAEHA 3arPA3HEHUEM GUALTP-NATPOHA.
HeobxoAMMO PEryAsipHO OMOPOXHATbL NbIAECOOPHUK. He06X0AMMO NPoBepATb U NPU HEObXO-

AMMOCTH 3aMEHSTb GUALTP-MIATPOH.

6.1.2 BpalleHue pABUratenss B 06patHOM HanpaBAEHUWU. ABUraTeAb AOAKEH BpaLLaThes
B HanpaBAEHWW, YKa3aHHOM CTPEAKOM Ha kopryce. Ecan ABUratenb He BpalLaeTcsi B HY>XXHOM
HanpaBAEHWUW, OTKAOUNTb UCTOUHWUK SAEKTPOMUTAHUSI U BbIBECUTb HA HEM TaBAMUKY, NMOAKAIO-

UYUTb BbIBOAbI ABUIFATEAA, KaK MOKa3aHO Ha TabAMUKe ABUTaTEAS.

6.1.3 MpMMeHEeHUe CAULLKOM MEAKOTO, U3HOLLIEHHOTO MAM MArKoro abpasuea, KOTo-
pbii 6bICTPO pa3pyLLAETCs, MOXET NMPUBECTU K MAOXOM BUAUMOCTU.

6.1.4 3acAOHKa BMyCcKka CAMLLKOM CUMABHO 3aKpbiTa, OrpaHMunBas NPUTOK BO3AyXa B
kabuHy. OTperyAnpoBaTb CTaTUYECKOE pa3psiXXeHMe B COOTBETCTBUU C pa3aenom 4.3.5.

6.1.5 Heo6x0AMMO OTKPbITb 3aCAOHKY Brycka. OrpaHuyYeHue NoToka 3aCAOHKOW Brlycka
YMEHbLLUAET ABUXEHWUE BO3AYXa B KabuHe. OTKPbITb 3aCAOHKY B COOTBETCTBUM C pa3penom 4.3.5.

6.1.6 Bbi3BaHHOE U3HOCOM OTBEPCTUE B TMOKOM LUAGHTE MeXAY BYHKEPOM KabuHbI 1
BXOAOM pereHepaTtopa WA BbIXOAOM pereHepatopa v BXOAOM GUALTP-KaMepbl. 3aMeHUTb
LUAQHT U MPOAOXMTb M0 C MMHUMAAbLHO BO3MOXHbIM KOAMUYECTBOM M3rMOB0B AAA MPEAOTBPA-
LLLEEHUS U3HOCA.

6.1.7 OTkpbiTa ABepLa pereHepatopa. Mpu akcnayaTaunm kabuHbl ABEpLa pereHepa-
TOpa AOAXKHa ObITb 3aKpbiTa.

6.1.8 MpoBepuTb MTMOKKI LIAAHT MeXAY BYHKEPOM KabUHbI 1 BXOAOM pereHepaTtopa Ha
OTCYTCTBME 3aCOPEHUS.

6.2 YUpe3mepHO BbicOKoOe noTpebaeHue abpasuBa

6.2.1 OTKpbITa MAM HAXOAWUTCS HE Ha MEeCTe ABepLA pereHeparopa, NAOX0 YCTaHOBAEHA UAK
M3HOLLIEHa NMPOKAAAKA. MPOHWKHOBEHWE BO3AYXa B 3TOM MECTE B peEreHepaTop Bbi3blBAET ABUXE-
Hue abpasnBa B nbinecbopHuk. SAMNPELLAETCAH pabotatb ¢ CUCTEMOW NMPU OTKPbITON ABEPLIE.
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6.2.2 BbizBaHHOE M3HOCOM OTBEPCTUE B PErEHEpaTope, UAM YTEUKa B LUBaXxX pere-
HepaTopa. CAeAyeT NOAHOCTbIO MPOBEPUTL PereHepaTop Ha HaAMUuMe HErepMeTUUHOCTEN C
oTpuLAaTEAbHBIM AABAEHUEM.
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6.2.3 3acnOHKa Bnycka OTKpbITa CAULLKOM CUABHO. OTperyaAmpoBaTb CTaTMyeckoe pas-
psXeHWe B COOTBETCTBUM C yKa3aHUsIMU B paspene 4.3.5.

6.2.4 MNprMeHEHWEe CAULLKOM MEAKOTO, U3HOLLIEHHOIO MAM MArKoro abpasnBa, KOTopbIi

6bICTPO paspyLuaeTcs.

6.2.5 CAMLLIKOM BbICOKOE ANl NPUMeEHsieMoro abpasnBa AaBAEHUE B COMAE Bbl3biBAET

paspyLleHne matepuana.
6.3 CHW)XeHUe CKOpocTU abpa3uBOCTPYMHOU OUUCTKHU

6.3.1 Hu3kuih ypoBeHb abpasnBa, 4To NPUBOAUT K CHUXEHMIO ero notoka. NposepuTb
ypoBeHb abpa3unBa U A06aBUTb, ECAU OH HU3OK.

6.3.2 HenpaBuAbHan peryaMpoBka po3atopa abpasusa. OTperyapoBaTth B COOTBET-
CTBWUM C YKa3aHMAMU B paspene 4.2.5.

6.3.3 CHMXEeHHOEe AaBAeHUE Bo3ayxa. MoXeT 6biTb BbI3BAHO HEUCNPABHOCTLIO Pery-
AITOPA, 3arPA3HEHHOCTLIO GUALTP-NATPOHA B GUALTP-KAMepPeE, YaCTUYHO 3aKPbITbIM BO3AYLL-

HbIM KAGMaHOM, yTel-IKODI BO3AYXOBOAG UAU APYTUX UCMTOAB3YEMbIX AIAEMEHTOB NMHEBMATUKW.

6.3.4 3akynopvBaHue AMHUKM abpa3nBa UAM NUCTOAETA. 3aKynoprBaHUe MOXET
NPOU30WTU B pe3yAbTaTe OTCYTCTBUSA COPOYAEPXKMBALIOLLEN PELLETKU MAU HEBEPHOMN PErYAU-
poBKOW A03aTopa abpasuBa, UTO BEAET K CAULLKOM CHAbHOMY NOTOKY abpasusa. [1poBepuThb
peryAvpoBKy kKnanaHa abpasvBa B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMMU B pa3sene 4.2.5.

6.3.5 M3HOC AeTanel NUCTOAETA, TAKMX KaK COMAO MAK GpOPCYHKa. MpoBepuTsb 1 3ame-

HUTb U3HOLLEHHbIE AETAAN.

6.3.6 M3HOC pyKaBoB AAA abpasuBea. [IpoBepuTb PyKaBOB Ha OTCYTCTBUE yTeuek W

MArKUX y4acCTKOB. 3ameHuTb B CAy4Yae N3HOCa UAKU NMOBPEXAEHUA.

6.3.7 dopcyHKa B NUCTOAETE pasperyaMpoBaHa. [IpoBepUTb peEryAMpoBKy B COOTBET-
CTBMM C YKa3aHuAMU B paspene 4.3.2.

6.3.8 BAaxHbIt abpa3nB. MHOXECTBEHHbIE KOMKW UAM 3aKyrnopka abpasvBa B 0bna-
CTW KAanaHa-p03aTopa MoryT 6biTb Bbl3BaHbl BAAro. CM. pasaen 6.5.
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6.4 3abutoe conno

6.4.1 MoBpexAeH1e UAM OTCYTCTBUE CHUTa PereHepaTopa BEAET K MPOXOXAEHUIO BOAb-
LUMX YaCTUL, U 3aBMBKE COMAa. 3aMEHUTb MAK NepPeyCTaHOBUTb NMPU HEOBXOAUMOCTH.

6.4.2 Cmecb cavwkom borata abpasrBom. OTperyAMpoBaTb NapaMeTpbl BO3AYLLIHO-
abpasnBHOM CMECH B COOTBETCTBMM C yKasaHUsIMU B paspene 4.3.3.

6.5. O6pasoBaHue B abpa3uBe «<KOMKOB» (CA€)XXKUBaHUe,
cnekaHue)

6.5.1 Yactoe OépaSOBaHMe KOMKOB WUAU 3aKynopmnBaHMA B KAaNaHE-A03aTope MOXET 6bITb
BbI3BaHO BA&XHbIM a6paSMBOM. A6pa3MB CTaHOBUTCA BAQXHbIM U3-3a YaCTUL, KOTOPbIE CTaHO-
BATCA CMOY€HHbIMUN U3-3a HaAU4YUA BAGrn B AUHUU CXXaToro BO3ayxa UAU U3-3a 6600p6LLI/IM.

6.5.2 UT06bl MCKAKOUWTL 3arpa3HeHre abpasnBa 13-3a 0bpabaTbiBaeMow AeTanu, BCe
AETaAU, MOMeLLAeMble B KaBUHY, AOAKHbI ObITb YMCTbIMU U CYXMMU. ECAM pAeTann MacAsHUCTbIe
WAU XUPHble, Nepea abpasmBOCTPYMHOM OUUCTKOM HEOBXOAMMO MX 0OE3XMPUTH U BbICYLLIWTb.

6.5.3 MpuurHaMK coaepXaHus B CXATOM BO3AYXE XMAKOCTM MOTYT BbiTb Neperpes
BCAEACTBME HEUCNPaBHOCTU KOMMPECcopa, MacAO HaCOCOB AU BAAra B AMHWM BO3AYXa,
CAMLLKOM AAMHHas BO3AyLLIHAs MarncTpanb (310 MO3BOASIET BAAGre KOHAEHCUPOBATLCS Ha ee
BHYTPEHHMX NOBEPXHOCTAX) U BbiCOKas BAAXHOCTb. HEOOXOAMMO PEryAIPHO CAMBATb BOAY
13 GUALTPOB U pecusepa. Ecan npobaema He yCTPaHAETCH, MOXET 0Ka3aTbCs HEOOXOAUMbIM
yalle 3aMeHATb abpasnB UAM YCTAHOBWTb YCTPOMCTBO OCYLLIEHWS BO3AYXa C OXAGXKAEHUEM.

6.5.4 Abcopbums: HekoTopble abpa3smBbl HAaCTO CKAOHHbI K MOTAOLLEHWIO BAAGrM U3 BO3-
Ayxa, 0COBEHHO 3TO OTHOCWTCA K abpa3nBamM C MaAbIM Pa3MepPOM YacTuL, B 30HaX BbICOKOW
BA@XHOCTU. Koraa kabuHa He UcnoAb3yeTcs, abpasuB CAeAYeT XPaHUTb B repMeTUUHON Tape.

6.6 lNMpu Ha)xaTUM nepanm U3 CoMnAa He nocTtynaer
HU BO3AYyX, HU abpa3uB.

6.6.1 BAOKMPOBKK ABEPEN HE AENCTBYIOT. MPOBEPUTL PEFYAMPOBKY B COOTBETCTBUM C
yKa3zaHusimu B paspene 4.3.6.
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6.6.2 3akynopka WAK yTeuka B AMHUAX ynpaBAaeHus. NpoBepuTb Bce TPYOONPOBOAbI U
NOAMMEpPHbIE TPybbl Ha OTCYTCTBUE 3aKYMOPKU U yTeUekK.
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6.6.3 TpexxoA0BOM KAaMaH nepaAu HeCnpaBeH UAW He BKAOUEH. [POBEPUTb BbipaBHU-
BaHWe Nepanu U AaBAEHUE B AVHWAX BMYCKa U BbIMyCKa.

6.6.4 Y6eauTbCA, UTO HE NnepenyTaHbl AMHWUKW Ha Nepanun. NHeBMOTpyOKa OT kKnanaHa
peAyKUMOHHOro 13, cM. puc. 16, NOAXOAUT K BXOAY «2» Ha NeAaAn - NpaBbli KaHaA. MNHeBs-
MOTpyOKa OT BbIxoAa «1» NEAAAM - AEBbIV KaHAA AOAKHA YXOAUTb K PEryAsTopy pabouero
AaBAeHUs B, cm. puc. 16.

6.6.5 Y6eAUTbCA, UTO KhanaH PeAYKUMOHHBIM 3(cM. PUc. 1) He YCTaHOBAEH Ha CAULLKOM

HU3Koe AaBAeHWe. MUHKMMaNbHOe pAaBAeHUe - 3 Bap.
6.6.6 Y6eAuTbCA, UTO KOMNPECCOP BKAKOUYEH WM BO3AYX MOAAETCS B KAOWHY.
6.6.7 Conno 3a6uto. CMm. pa3aen 6.4.

6.7 Pa6bota KabuHbI He NpeKpaLwLaeTcA NpU OTNYCKaHUU
nepanm.

6.7.1 Y6eauTbCS, UTO TPEXXOAOBOM KAaMaH B NeAaAU BbIMyCKaeT BO3AYX NPU OTMyCcKa-
HWUU Nepanun. ECAM HET, NPOBEPUTL OTCYTCTBUE 3aKYMOPKU B AMHUKM U OTCYTCTBME HEUCNpaB-

HOCTU NEepeKADHaTeAa.
6.8 3aKynopka wwAaHra abpasusa

6.8.1 MpensaTcTBMA AAA NPOXOXAEHUST abpasnBa. O6bIYHO Bbi3BaHbI CAULLKOM 60Ab-
UMM copepxaHneM abpasunBa B cmecu. OTperyaAMpoBaTb NapameTpbl BO3AYLLIHO-abpa3uBHOM
CMeCH B COOTBETCTBUM C YKa3aHnaMK B pa3pene 4.3.3.

6.8.2 BAaxHbI UAK Cbipoi abpa3nB. CMm. pasaen 3.5.
6.9 Bbibpoc abpa3uBa

6.9.1 CuabHbIN NoToK abpasusa. OTPeryAMpoBaTh B COOTBETCTBUM C YKasaHUAMU B

pasaene 6.3.
6.10 Cnhaboe BcacbiBaHUe B LUAAHTe abpa3uBa
6.10.1 HepoctatouHas nopava Bosayxa. Cm. Taba. 3.1.

6.10.2 dopcyHKa HyxAaeTcsl B peryavupoBke. MNpoBepuTb PEryAMPOBKY B COOTBETCTBUM
C yKazaHuaMU B pasaene 4.3.2.
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6.10.3 ConAo U3HOLIEHO. 3aMEHUTb NPKU U3HOCE 2 MM AWM BOAbLLE.
6.10.4 3akynopka LiAaHra abpasusa WA conaa. Cm. paspen 4.3.
6.10.5 HeBepHoe couetaHue pa3mepoB GOPCyHKH U conaa. Cm. Taba. 3.1.

6.10.6 3awuTtHasa Tpybka GopCyHKM BbICTynaeT 3a KoHel, dopcyHkK. ObpesaTb TPyOKy

BPOBEHb C GOPCYHKON.
6.11 Otpaua uepe3 WAAHTr abpa3uBa
6.11.1 3akynopka B conae. CHATb CONAO M NPOBEPUTb Ha OTCYTCTBUE 3aKYMOPKMU.
6.11.2 dopcyHKa MOXET BbITb CAULLKOM BOAbLLION AASA conaa. CM. Taba. 3.1.
6.12 Ypapbl cTaTUUECKUM INEKTPUUECTBOM

6.12.1 KabuHa 1/unAn onepaTtop He 3a3eMAeHbl. Abpa3nBoCcTpyiHas 06paboTka Bbi3bl-
BaET HAKOMAEHWE CTAaTUUECKOTO INEKTPUUECTBA. AASI MPEAOTBPALLIEHNSA 3TOrO KabUHa AOAXKHA

6bITb 3a3eMAeHa. CM. pasaen 4.1.

EcAM ypapbl NOBTOPAIOTCA, BO3MOXHO, CTAaTUUECKOE IAEKTPUUECTBO HAKanAMBaeTca Ha
onepartope. COeAMHUTb onepaTopa ¢ KabUHOW KOPOTKUM 3a3€MASIIOLLMM MPOBOAOM (TAKUM,

KaK 3a3eMAAIOLLMI BpacAeT/MaHXeTa AAA PYK).

6.12.2 AeTaAn AONKHBI HAXOAUTBCA B KOHTaKTe C peLIJeTKOVI. Ecau cTatnueckoe anek-
TPMYECTBO HE paccenBaAETCA B METAAAMYECKOM kabuHe, OHO HakanA1BaeTCs B 06pa6aTb|Bae-

MOW AeTanu.
6.13 YTeuka nbiAv U3 PUABTP-Kamepbl

6.13.1 MoBpexAeH UAK MAOXO 3aKpenAeH GUABTP-NATPOH. MPoBEPUTL GUABTP-NATPOH B

PUALTP-Kamepe.

6.13.2 HeucnpasHO YNAOTHEHWE Ha ABepLe GUALBTP-KaMepbl. [IPoBEPUTL YNAOTHEHUE

nnpu HEe0o6X0AMMOCTH 3aMEHUTb.
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7. 3anacHblie yacTu

7.1. NMuctoneTt abpasuBocTpyrHbin GX.

Puc. 11. [TnctoneT aXeKTopHbIM GX
B pasbope 06LMii BUA

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
15300 gzgz(z\s;aa%aswaocmymbl17| PYYHOW 3XEKTOPHbIN,
1 15313 lalka NpuxmMMHasn 1
2 15312 KoAbLIO pe3nHoBoe 1
< 3 15508 Conno kapbua Boabdpama GXT-8.0 (cTaHAapT) 1
§ 4 15304 Kopnyc nuctoneta 1
8 5 15307 ®opcyHka nuctoneta @ 4,0 MM (CTaHAAPT) 1
2 6 |15309 Faiika GUKCUpyHoLLLas 1
7 15310 ®DUTUHT AaTyHb, HaKMAHASA raka Ha pykas BA 13 mm 1
8 15311 QUTKHT AaTYHb, 6 ¥2"X Enka Ha pykaB BA 13 mm 1
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7.2. Do3aTop abpa3uBa.

1
Puc. 12. Aosatop
abpasunsa 06LLMI BUA
Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
15920 Ao3saTtop abpasnBsa
1 15921 laiika 1
2 15922 BUHT peryampytoLmn 1
3 15923 lavika pukcupyrowas 1
4 15924 ®UTUHT AaTyHb, G 3/8” Ha pykas BA 13 mm 1
5 15925 Kopnyc 1
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7.3. CneudpukKaumua KabuHbl.
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Puc. 13. 061t BuA kabuHbl CAB-110S/135S cnepeam
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Puc. 14. 061mii BuA kabuHbl CAB-110S/135S c3aam

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
1 15980 Pykas @ 100, 1m 2 M
2 16045 XomyT anst pykaBa @ 100 1
3 15904 ®UALTP OCHOBHOW AUHWUK 1/2” 1
4 15905 KaanaH peayKUMOHHbIN 1/2” 1
5 24407 MaHomeTp 1/4” (B pe3vHOBOW 060A0UKeE) 1
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6 16011 KOANEKTOP L@HIOBbIM ABYXYPOBHEBbIV MOBOPOTHbIN 1
7 16025 MHeBMO-OUTUHT 1/4” X Tpybka B.A. 6 MM, yrAoBOM 2
8 15994 [THeBMOLUAGHT NOAMYpETaH 6x4 MM 1
9 15901 06AyBOUYHOE COMAO, Pe3nHa 1
10 15960 PykaB pe3nHOBbIN Ha 06AyBOYHbIN NUcTOAET (BAH), 1m 3m
11 15955 Pykag MY, AvHWst abpasuBa (Mpo3payHbiit), 1m 3m
12 15975 PykaB pe3vHOBbI1, AMHWUSA BO3AYXa (KOPUUHEBDIN), 1M 3m
13 15605 MNepuatkn RGS 800 mm, napa 1
14 16047 XOMyT AAA NepyaTok 2
15 16069 Pyuka aBepLbl KaBUHbI, KOMMAEKT 1
16 15932 Perynsitop pabouero paBaeHua 1/4” 1
17 15934 MaHoMeTp naHeAbHbI 1/8” 1
18 16078 CTEKAO CBETUAbHUKA, Pasmep 646 x 186 Mmm 1
19 16064 MpodurAb pacoHHbIN, CTEKAO BHeLLHee / CTEKAO CBETUAb- 3m
HuKa, 1m
20 16077 Crekno BHyTpeHHee ana CAB-cepuu, Pasvep 500 x 320 mm 1
21 16049 YnaotHuTenb 3x15, CTekno BHYTpeHHee/InekTpoLlkad, 1m 2 M
29 16064 Essiml/\; dacoHHbIN, CTekno BHelwHee / CTEKAO CBETUAb- oM
23 16076 CTEKAO BHelLHee (TpUnaekc), Paamep 476 x 296 mm 1
24 15931 Mepans nHeBMaTUYecKas 1
25 16026 MHeBMO-OUTUHT M5 X 6 MM 1
%6 15812 ABepb kabuHbl CAB-110S/CAB-110P, AeBas rayxas 1
15813 ABepb kabuHbl CAB-135S/CAB-135P, AeBas npoxoaHas 1
15814 ABepb kabuHbl CAB-110S/110P, npaBas rayxas 1

27 15815 Asepb kabuHbl CAB-135S/135P, npasas npoxoaHas 1
28 17540 YnAoOTHUTEAb, ABEPb KabuHbI, 1M 5m
29 15930 [MHeBMaTUYECKWI KOHLIEBOW BblkAtoUuaTenb 1/8” 2

= 30 15985 Pykas @ 150, 1m 1im

§ 31 16046 XoMmyT aAfl pykasa @ 150

8 32 15974 MHeBMOKAANaH UMMYAbCHbIN 3/4”

E 33 16106 Tarimep ynpaBA€HUS UMI. MHEBMOKAANAHHOM

PeryasaT BAEHUSI AMHUM OUYMUCTKU BBIXOAHOTO B w-

34 15932 ng q)M?\ETApZ 1?4", pery/\.O.%——lco 6ap oATorTo SO 1
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35 30404 MaHomeTp 1/8” (B pe3aMHOBOM 060AOUKE) 1
36 15816 PecvBep MMNYAbCHOM OUYUCTKM GUALTPA 1
37 15817 Cenapatop UMKAOHHbIN R-350, 6e3 cuta (anst CAB-110S) 1
15818 CenapaTop LUMKAOHHBIN R-400, 6e3 cuta (ana CAB-135S) 1
38 15819 Cuto 1
39 16037 3allenka ABEPb LIMKAOHA, KOMMAEKT 1
40 17541 YnAoTHUTEAB, ABEPUA LUMKAOHA, 1M 2Mm
a1 15971 duastp-natpoH 15 m2 aasa DC-550 - DC-1500 (anst CAB-110S) 1
15969 ®unbtp-natpoH 20 m2 aaa DC-550 - DC-1500 (anst CAB-135S) 1
42 16217 Lllanba M8 yBeanueHHas 1
43 16200 Laiba M8 1
44 16207 lalka bapalikoBas M8 1
45 16053 YnaotHuTeAb 5x20, ABepb PUALTPKaMepsbl, 1M 4 m
46 15985 Pykas @ 150, 1m im
47 16079 CHOpPHUK NbiAK, 20 A
47 17547 Nonatka BeHTMAATOpa DC-1100 (CAB-110P)
17548 Nonatka BeHTUAATopa DC-1500 (CAB-135P)
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Puc. 15. CneupanbHaa moaenb CAB-110SD / 135SD
Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHune KOA-BO

1 17549 Pyuka 2
2 17550 3acnoHKa 1
3 17551 Pe3nHoBas WwTopka 1
15810 KoMnAeKT 06AMLOBKM pPe3MHOBBIN 3aLlMTHBIM Ana CAB-110 1
4 15811 KoMMNAEKT 06AMLIOBKM PE3UHOBbIN 3aLUMTHbIN Ara CAB-135 1

-
=
x
3
P
o

110 CONTRACOR® Bepcusa 3.0



Puc. 16. CneupnanbHaa moaenb CAB-110ST / 135ST ==

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHune KOA-BO
15705 MyTn BHyTpeHHWe CAB-110 1
1 15706 MyTn BHyTpeHHUe CAB-135 1
15703 Myt HapyxHble AR cToAa @ 500 mm 1
2 15704 Myt HapyxHble AAA cToAa @ 800 Mm 1
15707 CTon nepeABWXHON pyYHOW MOBOPOTHbIM @ 500 Mm 1
3 15708 CTon nepeABWXHOM pyYHOM MOBOPOTHbINM @ 800 MM 1
4 15714 MoALIMNHKMK KopnycHOR, AnA TTS/TTM 1
15713 Koneco ¢ NOALLMMHUKOM, AAS TTM 1
15810 KomnAeKT 06AULIOBKW PE3NHOBBIN 3aLLMTHBIN A CAB-110 1
° 15811 KoMMNAEKT 06AMLIOBKM PE3MHOBBIN 3aLLMTHBIN Ana CAB-135 1
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7.4.MoHTa)XX oCBeLleHUA.

Puc. 17. 3ameHa AOMUHECLIEHTHOW AaMbl

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
16122 Namna AroMuHecueHTHas, 30 W 2
2 16121 CBETUAbHUK AOMUHECLIEHTHBII, OTKPBITOrO TUNa 1
3 16123 OTpaxareAb Aamnbl 1
4 16049 YnaotHUTENb 3X15, CTEKAO BHYTPEHHEE/INEKTPOLLKAD, 1M Y
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7.5. MHeBMaTUUecKana cxema.

&——@ 1

Puc. 18. NNHeBMmaTtnueckasn cxema CAB-110S/ 135S

Ne nos. Koa 3aka3za | OnucaHue

1 15904 Baarootaeantens (BX. PUALTP)

2 15930 [MHeBMaTUUYECKMIN KOHLLEBOW BbikAKOUaTeAb 1/8”
3 15930 [MHeBMaTUYECKMI KOHLIEBOW BblkAtOUuaTeAnb 1/8”
4 15931 MNeapanb NnHeBMaTMyeckas

5 15932 Peryasitop pabouero paBaeHust 1/4”

6 15934 MaHomeTp 1/8” naHeAbHbIN

7 30404 MaHomeTp 1/8”(B pe3rHoBoi 060A0UKE)

Pery/\mop AABAEHUA AMUHUN OYUCTKU BbIXOAHOIO BO3AYLLIHOTO

8 15932 dunbtpa 1/4”, peryn.0.5--10 6ap b ]
9 24407 MaHomeTp 1/4” (B pe3MHOBON 060AOUKE) §
10 15816 PecuBep MMNyAbCHOM OUYUCTKM GUALTPA 2
11 15974 MMHeBMOKAANaH UMMYAbCHbIN 3/4” §
12 16011 KOAAEKTOP LL@aHroBbIM ABYXYPOBHEBbI NOBOPOTHbIN

13 15905 KaanaH peayKUMOHHbIN 1/2”

14 15300 MuctoneT GX abpasnBOCTPYMHBIN PYUYHOR IKEKTOPHDBIN, 6e3 conaa

CONTRACOR® CAB-110S/CAB-135S Art. 15105/15106 113



15 15901 06AyBOUYHOE COMAO, PE3UHA

16 15971 Ounstp-narpoH 15 m2 ana DC-550 - DC-1500 (anst CAB-110S)
15969 ®unstp-natpoH 20 M2 pasa DC-550 - DC-1500 (ana CAB-135S)

17 A1HUA abpasusa

7.6. dneKTpUUecKana cxema
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Puc. 19. Snektpuueckasa cxema CAB-110S/ 135S
Mos. Koa 3akasa | OnucaHue
S1 16099 KHonka aBonHasa BKA. / BbIKA.
HS 16100 BblKkAtOUATEAD PYUHOW KYAGUKOBbIN (PyOUABHUK) O-l
M 16134 Anextpoasuratens 1,10 kBT (ans CAB-110S)
= 16135 AnekTpoasuratens 1,50 kBT (anst CAB-135S)
§ K1.1 16104 KOHTaKTOp 3AEKTPOMarHWUTHbIM
8 H1 16121 CBETUABHWUK AOMUHMUCLIEHTHbIN 2x30 Watt
E Bp 16106 MMnyAbCHOE peAe BpeMEHU
Y1 15974 MHeBMOKA@NaH UMNYAbCHbIN 3/4”, 220 V~
TH1 16105 Tepmopene
F1 16133 MpeaoxpaHUTEAb
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Model / Modell / Moaenb

Serial number / Seriennummer / CepuiiHbIi1 Homep

Selling organization title and legal address
Vollstandige Handleradresse

Selling organization stamp here
Firmenstempel (Handler)

HasBaHue W IoPUANUECKNI BAPEC NPOAAIOLLEN OpraHM3aLmu MecTo neuatv npoaatoLueit

opraHusauunu

Seller (Name, signature)
Verkaufer (Name, Unterschrift)
Npoaasey, (®.1.0., noanucs)

Date of sale
Kaufdatum
Aata npoaaxu

checked. Buyer (organization title, name, signature):

Kéaufer (Firma, Name, Unterschrift)

| know the conditions and terms of this warranty. Delivery set completeness, functioning, and lack of mechanical defects is
Die Garantiebedingungen sind mir bekannt, die Lieferung ist vollstandig und unbeschéadigt.

C yCAOBHSIMM rapaHTUM 03HAKOMAEH. M3peAre Ha KOMNAEKTHOCTb, paboTocnoCO6HOCTb, OTCYTCTBUE MEXaHUUECKUX
noBpexaAeHuin nposepeHo. NMokynareAb (HauMeHoBaHKe opraHusaumu, ®.1.0., NoANUCH):

CONTRACOR GmbH
42329 Wuppertal
Germany
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